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Ausbildung im teilmechanisierten WIG-Schweilen - TIP TIG

Inhalte Das TIP TIG SchweiBverfahren (Erlduterung siehe Riickseite) ist in nahezu allen Bereichen der

Metallverarbeitung anwendbar.

Aufgrund seiner hohen Abschmelzleistung und seiner mit dem manuellen WIG-Schweilen vergleichbaren
Nahtqualitten ist es fiir viele Anwendungsfdlle eine ernst zu nehmende Alternative zum Metall-
Schutzgasschweil3en.

Eskonnen nahezualle Stéhle sowie Nichteisenmetalle inallen Positionen geschweif3t werden.

Ausbildungs- Bei entsprechenden Vorkenntnissen imkonventionellen WIG-Schweilen sind spezielle, individuell zuge-
stufen schnittene Fertigungsschulungen sinnvoll. Die Ausbildung wird dabei inhaltlich und zeitlich auf die
betrieblichen Belange ausgerichtet bis hin zu den gewiinschten SchweiRerpriifungen.

TTFS

Fertigungsschulung
SchweiBerpriifungsbescheinigung nach DIN EN 287-1 oder DIN EN 1S0 9606

Sind keine oder nur geringe Vorkenntnisse vorhanden, empfiehlt sich der Besuch eines Lehrganges.
Neben der Schulung der Handfertigkeit nach Ubungsplénen ist hier auch fachkundlicher Unterricht zum
SchweiBprozess, Werkstoffen usw. fest integriert.

Die Lehrgangsausbildung im TIPTIG-SchweiBen ist modular aufgebaut. InAnlehnung an die Interna-
tionale SchweiReraushildung nach DVS-IIW/EWF 1111 gibt es drei Stufen: KehInahtschweiBer,
Blechschweier und RohrschweiRer, die standardgemaR mit jeweils zwei Schweilerpriifungen abge-
schlossen werden kdnnen.

Fiir den Einstieg gibt es den zweiwdchigen Grundlehrgang, ohne SchweiRerpriifungsbescheinigung.

RohrschweiBer D —
SchweiBerpriifungsbescheinigung nach DIN EN 287-1 oder DIN EN 1S0 9606
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BlechschweiBRer &

SchweiBerpriifungshescheinigung nach DIN EN 287-1 oder DIN EN IS0 9606
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71 Kehlnahtschweier
SchweiBerpriifungshescheinigung nach DIN EN 287-1 oder DIN EN IS0 9606

TTGL

Grundlehrgang

Lehrgangsbescheinigung

Termine und Termine sind auf Anfrage kurzfristig maglich.

Preise Gern beraten wir Sie bei der Zusammenstellung der passenden Ausbildung und erstellen lhnen ein
individuelles Angebot.
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Ausbildung im teilmechanisierten WIG-Schweilen - TIP TIG

Verfahrens- Beim TIP TIG SchweiBverfahren wird der zugefiihrte SchweiRdraht oszillierend vor und zuriick bewegt.

beschreibung  Ahnlich dem manuellen WIG-SchweiBen gibt es Phasen in denen der Draht zugefiihrt wird und Phasen, in
denen der Lichtbogen nur den Grundwerkstoff aufschmilzt. Zusétzlich kann der SchweiBdraht durch eine
Stromquelle vorgewdrmt werden (HeiRdrahtschweiBen). Insgesamt wird ein sehr stabiler SchweiBprozess
mithohen Nahtgiiten und groBer Leistungsfahigkeit erreicht.

Prozesseigen- - Steigerung der Produktivitdt gegeniiber WIG um bis zu 400 %

schaften - Abschmelzleistung vergleichbar mit dem MAG - / M 1G-SchweiBen
- Hochste Nahtqualitdt bei besten metallurgischen und mechanischen Eigenschaften
- Exzellente Ergebnisse bei Automatisierung sowie Roboterschweianlagen

Einsatzgebiete  Lebensmittel-, Pharma und Chemieindustrie, Rohrleitungs-, Apparate-, Behalter, Werkzeug-, und Fahr-
zeugbau, Automobilindustrie, Fassaden-, Heizungs- und Liiftungshau, Metallbau, Werften, Kraftwerksbau
usw.

Kehnaht TIP TIG-geschweif3t, einlagig Nahtwurzel am Rohr TIP TIG-geschweil3t
Werkstoff 1.4301, t=5mm Werkstoff P235GH, D =159 mm, t =12 mm
Preise - o
Fertigungsschulung Dauer/Std. Preise €
TIPTIG - Schweil3en unlegierte Stahle proTag 142,00
Zuschlag fiir hochlegierte Stahle und Aluminium proTag 50,00

SchweiBerpriifung nach DIN EN 287 / DIN EN 1S0 9606 im Haus der SLV Berlin - Brandenburg
-TIPTIG (AufWunsch auch ohne Mehrkosten als Zertifikat nach Druckgeraterichtlinie)

Ausbildung und Priifung im Lichtbogen- und GasschweilSen

Kehinaht Stumpfnaht Kehlnaht Stumpfnaht
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Unlegierte Baustdhle 180,00 € 233,00 € 283,00 € 310,00 €
(rNi-Stahle, Al und Al-Legierungen 258,00 € 330,00 € 382,00€ 418,00 €
Lusétzliche Rontgenpriifung auf Wunsch bei allen Werkstoffgruppen 50,00 €

Werden mehrere Priifungen an einem Tag geschweift, ermagigt sich der Preis der zweiten und jeder

weiteren Priifung um 61,00 €

Bei Wanddicken >15 mm, Rohrdurchmesser >200 mm wird ein Zuschlag erhoben Auf Anfrage

Preise fiir andere Werkstoffe wie Feinkornbaustahle, warmfeste Stéhle, Ni, Cu, Mg, Ti und deren Legierungen auf Anfrage. Bei
diesen Werkstoffen miissen der Grundwerkstoff und der SchweilSzusatz durch den Auftraggeber gestellt werden.

In den Priifungspreisen sind enthalten: Bereitstellung Arbeitsplatz mit Schweigerét, Priifstiickmaterialien, SchweiBzusdtze, Schweihilfsstoffe,
technische Gase, Energie, Fachkundepriifung, Priifen und Bewerten des Priifstiickes, Priifungsbescheinigung.
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