
SICHERHEIT
INSTALLATION
BEDIENUNGSANWEISUNGENBEDIENUNGSANWEISUNGEN
SERVICE

HIGH SPEED EDITION HOT WIRE HIGH SPEED EDITION HOT WIRE HIGH SPEED EDITION HOT WIRE 

B
E

T
R

IE
B

S
A

N
LE

IT
U

N
G



INHALTSVERZEICHNISINHALTSVERZEICHNISINHALTSVERZEICHNIS
SICHERHEITSHINWEISESICHERHEITSHINWEISE

I-I Zu Ihrer SicherheitZu Ihrer Sicherheit 1
I-I Zu Ihrer SicherheitZu Ihrer Sicherheit 2
I-II Transport u.AufstellenTransport u.Aufstellen 3
I-III UmgebungsbedingungenUmgebungsbedingungen 3
I-IV Hinweise zum Gebrauch der BetriebsanleitungHinweise zum Gebrauch der BetriebsanleitungHinweise zum Gebrauch der BetriebsanleitungHinweise zum Gebrauch der Betriebsanleitung 4

INSTALLATION +INBETRIEBNAHME+HINWEISEINSTALLATION +INBETRIEBNAHME+HINWEISEINSTALLATION +INBETRIEBNAHME+HINWEISEINSTALLATION +INBETRIEBNAHME+HINWEISE
Installation+Inbetriebnahme (Spannungsversorgung+Kesselbetrieb)Installation+Inbetriebnahme (Spannungsversorgung+Kesselbetrieb)Installation+Inbetriebnahme (Spannungsversorgung+Kesselbetrieb)Installation+Inbetriebnahme (Spannungsversorgung+Kesselbetrieb)Installation+Inbetriebnahme (Spannungsversorgung+Kesselbetrieb) 5
Inbetriebnahme Schritt 1Inbetriebnahme Schritt 1 6
Inbetriebnahme Schritt 2Inbetriebnahme Schritt 2 6a
Inbetriebnahme Schritt 3Inbetriebnahme Schritt 3 7
Inbetriebnahme Schritt 4Inbetriebnahme Schritt 4 7a
Hinweise 8

TIPPS 
Tipps I Auswahl SchweissdrŠhte etc.Auswahl SchweissdrŠhte etc.Auswahl SchweissdrŠhte etc. 9
Tipps II Auswahl Vorschubrollen+EinlaufdŸsenAuswahl Vorschubrollen+EinlaufdŸsenAuswahl Vorschubrollen+EinlaufdŸsen 10
Tipps III Brennertasterfunktionen +Einstellung Draht zu Elektrode etc.Brennertasterfunktionen +Einstellung Draht zu Elektrode etc.Brennertasterfunktionen +Einstellung Draht zu Elektrode etc.Brennertasterfunktionen +Einstellung Draht zu Elektrode etc.Brennertasterfunktionen +Einstellung Draht zu Elektrode etc. 11
Tipps IV 4 Takt +Endkraterfunktion4 Takt +Endkraterfunktion 12
Tipps V ErklŠrung Funktion TIPTIG Steuerung (Programme etc.)ErklŠrung Funktion TIPTIG Steuerung (Programme etc.)ErklŠrung Funktion TIPTIG Steuerung (Programme etc.)ErklŠrung Funktion TIPTIG Steuerung (Programme etc.) 13
Tipps VI ErklŠrung TIPTIG Steuerung ArbeitsmodusErklŠrung TIPTIG Steuerung ArbeitsmodusErklŠrung TIPTIG Steuerung Arbeitsmodus 14
Tipps VII ErklŠrung TIPTIG Steuerung FrequenzErklŠrung TIPTIG Steuerung FrequenzErklŠrung TIPTIG Steuerung Frequenz 14a
Tipps VIII ErklŠrung TIPTIG Steuerung StartverzšgerungErklŠrung TIPTIG Steuerung StartverzšgerungErklŠrung TIPTIG Steuerung StartverzšgerungErklŠrung TIPTIG Steuerung Startverzšgerung 14b
Tipps IX ErklŠrung TIPTIG Steuerung DrahtrŸckzugErklŠrung TIPTIG Steuerung DrahtrŸckzugErklŠrung TIPTIG Steuerung DrahtrŸckzug 14c
Tipps X ErklŠrung TIPTIG Steuerung PunktzeitErklŠrung TIPTIG Steuerung PunktzeitErklŠrung TIPTIG Steuerung Punktzeit 14d

GERÄTE ANSICHTEN+ERSATZELLISTENGERÄTE ANSICHTEN+ERSATZELLISTENGERÄTE ANSICHTEN+ERSATZELLISTENGERÄTE ANSICHTEN+ERSATZELLISTEN
Vorderseite 15
RŸckseite+Seite LinksRŸckseite+Seite Links 16
ErsatzteillistenErsatzteillisten 17
Ansicht DrahtantriebAnsicht Drahtantrieb 18
Ersatzteile DrahtantriebErsatzteile Drahtantrieb 19
Ansicht AnschlŸsse ModulAnsicht AnschlŸsse Modul 20
Ersatzteile AnschlŸsse ModulErsatzteile AnschlŸsse ModulErsatzteile AnschlŸsse Modul 21
Explosionszeichnung 4 Rollen AntriebExplosionszeichnung 4 Rollen AntriebExplosionszeichnung 4 Rollen Antrieb 22
Ersatzteile 4 Rollen AntriebErsatzteile 4 Rollen Antrieb 23

WARTUNG+PFLEGEWARTUNG+PFLEGE
II-I Allgemeine HinweiseAllgemeine Hinweise 24
II-II Reinigung 24
II-III WiederholungsprŸfungWiederholungsprŸfung 24
II-IV PrŸffristen +UmfangPrŸffristen +Umfang 24
II-V ReparaturarbeitenReparaturarbeiten 25

GARANTIE
III-I Allgemeine GŸltigkeitAllgemeine GŸltigkeit 26
III-II GarantieerklŠrungGarantieerklŠrung 27

STÖRUNGSHILFE-REPARATURENSTÖRUNGSHILFE-REPARATURENSTÖRUNGSHILFE-REPARATUREN
Stšrungshilfe Stšrungshilfe 28



Seite 1Seite 1

SICHERHEITSHINWEISESICHERHEITSHINWEISESICHERHEITSHINWEISESICHERHEITSHINWEISESICHERHEITSHINWEISE

I - I Zu Ihrer SicherheitZu Ihrer SicherheitZu Ihrer Sicherheit

Unfallverhütungsvorschriften beachten!Unfallverhütungsvorschriften beachten!Unfallverhütungsvorschriften beachten!Unfallverhütungsvorschriften beachten!
Au§erachtlassung nachfolgender Sicherheitsma§nahme kann  lebensgefŠhrlich sein!Au§erachtlassung nachfolgender Sicherheitsma§nahme kann  lebensgefŠhrlich sein!Au§erachtlassung nachfolgender Sicherheitsma§nahme kann  lebensgefŠhrlich sein!Au§erachtlassung nachfolgender Sicherheitsma§nahme kann  lebensgefŠhrlich sein!Au§erachtlassung nachfolgender Sicherheitsma§nahme kann  lebensgefŠhrlich sein!Au§erachtlassung nachfolgender Sicherheitsma§nahme kann  lebensgefŠhrlich sein!Au§erachtlassung nachfolgender Sicherheitsma§nahme kann  lebensgefŠhrlich sein!Au§erachtlassung nachfolgender Sicherheitsma§nahme kann  lebensgefŠhrlich sein!

Bestimmungsgemäße Verwendung:Bestimmungsgemäße Verwendung:Bestimmungsgemäße Verwendung:Bestimmungsgemäße Verwendung:
Dieses GerŠt ist entsprechend dem heutigen Stand der Technik und den Regeln bzw.Normen hergestelltDieses GerŠt ist entsprechend dem heutigen Stand der Technik und den Regeln bzw.Normen hergestelltDieses GerŠt ist entsprechend dem heutigen Stand der Technik und den Regeln bzw.Normen hergestelltDieses GerŠt ist entsprechend dem heutigen Stand der Technik und den Regeln bzw.Normen hergestelltDieses GerŠt ist entsprechend dem heutigen Stand der Technik und den Regeln bzw.Normen hergestelltDieses GerŠt ist entsprechend dem heutigen Stand der Technik und den Regeln bzw.Normen hergestelltDieses GerŠt ist entsprechend dem heutigen Stand der Technik und den Regeln bzw.Normen hergestelltDieses GerŠt ist entsprechend dem heutigen Stand der Technik und den Regeln bzw.Normen hergestelltDieses GerŠt ist entsprechend dem heutigen Stand der Technik und den Regeln bzw.Normen hergestelltDieses GerŠt ist entsprechend dem heutigen Stand der Technik und den Regeln bzw.Normen hergestellt
Es ist ausschlie§lich zum Betrieb im Snne der bestimmungsgemŠ§en Verwendung (siehe Inbetriebnahme,Es ist ausschlie§lich zum Betrieb im Snne der bestimmungsgemŠ§en Verwendung (siehe Inbetriebnahme,Es ist ausschlie§lich zum Betrieb im Snne der bestimmungsgemŠ§en Verwendung (siehe Inbetriebnahme,Es ist ausschlie§lich zum Betrieb im Snne der bestimmungsgemŠ§en Verwendung (siehe Inbetriebnahme,Es ist ausschlie§lich zum Betrieb im Snne der bestimmungsgemŠ§en Verwendung (siehe Inbetriebnahme,Es ist ausschlie§lich zum Betrieb im Snne der bestimmungsgemŠ§en Verwendung (siehe Inbetriebnahme,Es ist ausschlie§lich zum Betrieb im Snne der bestimmungsgemŠ§en Verwendung (siehe Inbetriebnahme,Es ist ausschlie§lich zum Betrieb im Snne der bestimmungsgemŠ§en Verwendung (siehe Inbetriebnahme,Es ist ausschlie§lich zum Betrieb im Snne der bestimmungsgemŠ§en Verwendung (siehe Inbetriebnahme,Es ist ausschlie§lich zum Betrieb im Snne der bestimmungsgemŠ§en Verwendung (siehe Inbetriebnahme,
Anwendung) zu benutzenAnwendung) zu benutzenAnwendung) zu benutzen

Nichtbestimmungsgemäße Verwendung:Nichtbestimmungsgemäße Verwendung:Nichtbestimmungsgemäße Verwendung:Nichtbestimmungsgemäße Verwendung:
Es kšnnen von diesem GerŠt jedoch Gefahren fŸr Personen,Tiere und Sachwerte ausgehen, wenn es:Es kšnnen von diesem GerŠt jedoch Gefahren fŸr Personen,Tiere und Sachwerte ausgehen, wenn es:Es kšnnen von diesem GerŠt jedoch Gefahren fŸr Personen,Tiere und Sachwerte ausgehen, wenn es:Es kšnnen von diesem GerŠt jedoch Gefahren fŸr Personen,Tiere und Sachwerte ausgehen, wenn es:Es kšnnen von diesem GerŠt jedoch Gefahren fŸr Personen,Tiere und Sachwerte ausgehen, wenn es:Es kšnnen von diesem GerŠt jedoch Gefahren fŸr Personen,Tiere und Sachwerte ausgehen, wenn es:Es kšnnen von diesem GerŠt jedoch Gefahren fŸr Personen,Tiere und Sachwerte ausgehen, wenn es:Es kšnnen von diesem GerŠt jedoch Gefahren fŸr Personen,Tiere und Sachwerte ausgehen, wenn es:Es kšnnen von diesem GerŠt jedoch Gefahren fŸr Personen,Tiere und Sachwerte ausgehen, wenn es:
-nicht bestimmungsgemŠ§ verwendet wird,-nicht bestimmungsgemŠ§ verwendet wird,-nicht bestimmungsgemŠ§ verwendet wird,-nicht bestimmungsgemŠ§ verwendet wird,
-von nicht unterwiesenen od.sachunkundigem Personal bedient wird,-von nicht unterwiesenen od.sachunkundigem Personal bedient wird,-von nicht unterwiesenen od.sachunkundigem Personal bedient wird,-von nicht unterwiesenen od.sachunkundigem Personal bedient wird,-von nicht unterwiesenen od.sachunkundigem Personal bedient wird,-von nicht unterwiesenen od.sachunkundigem Personal bedient wird,-von nicht unterwiesenen od.sachunkundigem Personal bedient wird,
-unsachgemŠ§ verŠndert oder umgebaut wird.-unsachgemŠ§ verŠndert oder umgebaut wird.-unsachgemŠ§ verŠndert oder umgebaut wird.-unsachgemŠ§ verŠndert oder umgebaut wird.

Unsere Bedienungsanleitung fŸhrt  Sie in den sicheren Umgang mit dem GerŠt einUnsere Bedienungsanleitung fŸhrt  Sie in den sicheren Umgang mit dem GerŠt einUnsere Bedienungsanleitung fŸhrt  Sie in den sicheren Umgang mit dem GerŠt einUnsere Bedienungsanleitung fŸhrt  Sie in den sicheren Umgang mit dem GerŠt einUnsere Bedienungsanleitung fŸhrt  Sie in den sicheren Umgang mit dem GerŠt einUnsere Bedienungsanleitung fŸhrt  Sie in den sicheren Umgang mit dem GerŠt einUnsere Bedienungsanleitung fŸhrt  Sie in den sicheren Umgang mit dem GerŠt einUnsere Bedienungsanleitung fŸhrt  Sie in den sicheren Umgang mit dem GerŠt ein
Zuerst sorgfŠltig lesen,verstehen und dann arbeiten!Zuerst sorgfŠltig lesen,verstehen und dann arbeiten!Zuerst sorgfŠltig lesen,verstehen und dann arbeiten!Zuerst sorgfŠltig lesen,verstehen und dann arbeiten!Zuerst sorgfŠltig lesen,verstehen und dann arbeiten!
Jede Person die mit der Bedienung,Wartung oder Reparatur diese GerŠtes befa§t ist,mu§ diese Betriebsan-Jede Person die mit der Bedienung,Wartung oder Reparatur diese GerŠtes befa§t ist,mu§ diese Betriebsan-Jede Person die mit der Bedienung,Wartung oder Reparatur diese GerŠtes befa§t ist,mu§ diese Betriebsan-Jede Person die mit der Bedienung,Wartung oder Reparatur diese GerŠtes befa§t ist,mu§ diese Betriebsan-Jede Person die mit der Bedienung,Wartung oder Reparatur diese GerŠtes befa§t ist,mu§ diese Betriebsan-Jede Person die mit der Bedienung,Wartung oder Reparatur diese GerŠtes befa§t ist,mu§ diese Betriebsan-Jede Person die mit der Bedienung,Wartung oder Reparatur diese GerŠtes befa§t ist,mu§ diese Betriebsan-Jede Person die mit der Bedienung,Wartung oder Reparatur diese GerŠtes befa§t ist,mu§ diese Betriebsan-Jede Person die mit der Bedienung,Wartung oder Reparatur diese GerŠtes befa§t ist,mu§ diese Betriebsan-Jede Person die mit der Bedienung,Wartung oder Reparatur diese GerŠtes befa§t ist,mu§ diese Betriebsan-
leitung u.die Sicherheitshinweise lesen und befolgen.Gegebenenfalls ist das durch Unterschrift zu bestŠtigen leitung u.die Sicherheitshinweise lesen und befolgen.Gegebenenfalls ist das durch Unterschrift zu bestŠtigen leitung u.die Sicherheitshinweise lesen und befolgen.Gegebenenfalls ist das durch Unterschrift zu bestŠtigen leitung u.die Sicherheitshinweise lesen und befolgen.Gegebenenfalls ist das durch Unterschrift zu bestŠtigen leitung u.die Sicherheitshinweise lesen und befolgen.Gegebenenfalls ist das durch Unterschrift zu bestŠtigen leitung u.die Sicherheitshinweise lesen und befolgen.Gegebenenfalls ist das durch Unterschrift zu bestŠtigen leitung u.die Sicherheitshinweise lesen und befolgen.Gegebenenfalls ist das durch Unterschrift zu bestŠtigen leitung u.die Sicherheitshinweise lesen und befolgen.Gegebenenfalls ist das durch Unterschrift zu bestŠtigen leitung u.die Sicherheitshinweise lesen und befolgen.Gegebenenfalls ist das durch Unterschrift zu bestŠtigen leitung u.die Sicherheitshinweise lesen und befolgen.Gegebenenfalls ist das durch Unterschrift zu bestŠtigen 
Darüber hinaus sind dieDarüber hinaus sind dieDarüber hinaus sind die
-einschlŠgigen UnfallverhŸtingsvorschriften,-einschlŠgigen UnfallverhŸtingsvorschriften,-einschlŠgigen UnfallverhŸtingsvorschriften,-einschlŠgigen UnfallverhŸtingsvorschriften,
-allgemein anerkannte sicherheitstechnische Regeln,-allgemein anerkannte sicherheitstechnische Regeln,-allgemein anerkannte sicherheitstechnische Regeln,-allgemein anerkannte sicherheitstechnische Regeln,-allgemein anerkannte sicherheitstechnische Regeln,
-lŠnderspezifische Bestimmungen usw.einzuhalten.-lŠnderspezifische Bestimmungen usw.einzuhalten.-lŠnderspezifische Bestimmungen usw.einzuhalten.-lŠnderspezifische Bestimmungen usw.einzuhalten.-lŠnderspezifische Bestimmungen usw.einzuhalten.

Vor Schweißarbeiten vorgeschriebene trockene Schutzkleidung wie z.B. Handschuhe anziehenVor Schweißarbeiten vorgeschriebene trockene Schutzkleidung wie z.B. Handschuhe anziehenVor Schweißarbeiten vorgeschriebene trockene Schutzkleidung wie z.B. Handschuhe anziehenVor Schweißarbeiten vorgeschriebene trockene Schutzkleidung wie z.B. Handschuhe anziehenVor Schweißarbeiten vorgeschriebene trockene Schutzkleidung wie z.B. Handschuhe anziehenVor Schweißarbeiten vorgeschriebene trockene Schutzkleidung wie z.B. Handschuhe anziehenVor Schweißarbeiten vorgeschriebene trockene Schutzkleidung wie z.B. Handschuhe anziehenVor Schweißarbeiten vorgeschriebene trockene Schutzkleidung wie z.B. Handschuhe anziehenVor Schweißarbeiten vorgeschriebene trockene Schutzkleidung wie z.B. Handschuhe anziehen
-Mit Schutzschirm Augen u.Gesicht schŸtzen.-Mit Schutzschirm Augen u.Gesicht schŸtzen.-Mit Schutzschirm Augen u.Gesicht schŸtzen.-Mit Schutzschirm Augen u.Gesicht schŸtzen.

Elektrischer Schock kann lebensgefährlich sein!Elektrischer Schock kann lebensgefährlich sein!Elektrischer Schock kann lebensgefährlich sein!Elektrischer Schock kann lebensgefährlich sein!Elektrischer Schock kann lebensgefährlich sein!
-keine spannungsfŸhrenden Teile im oder am GerŠt berŸhren!-keine spannungsfŸhrenden Teile im oder am GerŠt berŸhren!-keine spannungsfŸhrenden Teile im oder am GerŠt berŸhren!-keine spannungsfŸhrenden Teile im oder am GerŠt berŸhren!-keine spannungsfŸhrenden Teile im oder am GerŠt berŸhren!-keine spannungsfŸhrenden Teile im oder am GerŠt berŸhren!-keine spannungsfŸhrenden Teile im oder am GerŠt berŸhren!
- GerŠt darf nur an vorschriftsmŠ§ig geerdeten Steckdosen angeschlossen werden!- GerŠt darf nur an vorschriftsmŠ§ig geerdeten Steckdosen angeschlossen werden!- GerŠt darf nur an vorschriftsmŠ§ig geerdeten Steckdosen angeschlossen werden!- GerŠt darf nur an vorschriftsmŠ§ig geerdeten Steckdosen angeschlossen werden!- GerŠt darf nur an vorschriftsmŠ§ig geerdeten Steckdosen angeschlossen werden!- GerŠt darf nur an vorschriftsmŠ§ig geerdeten Steckdosen angeschlossen werden!- GerŠt darf nur an vorschriftsmŠ§ig geerdeten Steckdosen angeschlossen werden!- GerŠt darf nur an vorschriftsmŠ§ig geerdeten Steckdosen angeschlossen werden!
- nur mit intakter Anschlu§leitung mit Schutzleiter und Schutzstecker betreiben!- nur mit intakter Anschlu§leitung mit Schutzleiter und Schutzstecker betreiben!- nur mit intakter Anschlu§leitung mit Schutzleiter und Schutzstecker betreiben!- nur mit intakter Anschlu§leitung mit Schutzleiter und Schutzstecker betreiben!- nur mit intakter Anschlu§leitung mit Schutzleiter und Schutzstecker betreiben!- nur mit intakter Anschlu§leitung mit Schutzleiter und Schutzstecker betreiben!- nur mit intakter Anschlu§leitung mit Schutzleiter und Schutzstecker betreiben!- nur mit intakter Anschlu§leitung mit Schutzleiter und Schutzstecker betreiben!
-Ein unsachgemŠ§ reparierter Stecker o.beschŠdigte Isolierung des Netzkables kann StromschlŠge verursachen.-Ein unsachgemŠ§ reparierter Stecker o.beschŠdigte Isolierung des Netzkables kann StromschlŠge verursachen.-Ein unsachgemŠ§ reparierter Stecker o.beschŠdigte Isolierung des Netzkables kann StromschlŠge verursachen.-Ein unsachgemŠ§ reparierter Stecker o.beschŠdigte Isolierung des Netzkables kann StromschlŠge verursachen.-Ein unsachgemŠ§ reparierter Stecker o.beschŠdigte Isolierung des Netzkables kann StromschlŠge verursachen.-Ein unsachgemŠ§ reparierter Stecker o.beschŠdigte Isolierung des Netzkables kann StromschlŠge verursachen.-Ein unsachgemŠ§ reparierter Stecker o.beschŠdigte Isolierung des Netzkables kann StromschlŠge verursachen.-Ein unsachgemŠ§ reparierter Stecker o.beschŠdigte Isolierung des Netzkables kann StromschlŠge verursachen.-Ein unsachgemŠ§ reparierter Stecker o.beschŠdigte Isolierung des Netzkables kann StromschlŠge verursachen.-Ein unsachgemŠ§ reparierter Stecker o.beschŠdigte Isolierung des Netzkables kann StromschlŠge verursachen.
-…ffnen des GerŠtes nur durch autorisiertes Fachpersonal erlaubt.-…ffnen des GerŠtes nur durch autorisiertes Fachpersonal erlaubt.-…ffnen des GerŠtes nur durch autorisiertes Fachpersonal erlaubt.-…ffnen des GerŠtes nur durch autorisiertes Fachpersonal erlaubt.-…ffnen des GerŠtes nur durch autorisiertes Fachpersonal erlaubt.-…ffnen des GerŠtes nur durch autorisiertes Fachpersonal erlaubt.-…ffnen des GerŠtes nur durch autorisiertes Fachpersonal erlaubt.
- Vor Öffnen Netzstecker ziehen. Ausschalten genŸgt nicht. 2 Minuten warten, bis Kondensatorenentladen sind- Vor Öffnen Netzstecker ziehen. Ausschalten genŸgt nicht. 2 Minuten warten, bis Kondensatorenentladen sind- Vor Öffnen Netzstecker ziehen. Ausschalten genŸgt nicht. 2 Minuten warten, bis Kondensatorenentladen sind- Vor Öffnen Netzstecker ziehen. Ausschalten genŸgt nicht. 2 Minuten warten, bis Kondensatorenentladen sind- Vor Öffnen Netzstecker ziehen. Ausschalten genŸgt nicht. 2 Minuten warten, bis Kondensatorenentladen sind- Vor Öffnen Netzstecker ziehen. Ausschalten genŸgt nicht. 2 Minuten warten, bis Kondensatorenentladen sind- Vor Öffnen Netzstecker ziehen. Ausschalten genŸgt nicht. 2 Minuten warten, bis Kondensatorenentladen sind- Vor Öffnen Netzstecker ziehen. Ausschalten genŸgt nicht. 2 Minuten warten, bis Kondensatorenentladen sind- Vor Öffnen Netzstecker ziehen. Ausschalten genŸgt nicht. 2 Minuten warten, bis Kondensatorenentladen sind- Vor Öffnen Netzstecker ziehen. Ausschalten genŸgt nicht. 2 Minuten warten, bis Kondensatorenentladen sind
- Schwei§brenner stets isoliert ablegen.- Schwei§brenner stets isoliert ablegen.- Schwei§brenner stets isoliert ablegen.- Schwei§brenner stets isoliert ablegen.
-GerŠt darf nicht zum Auftauen von Rohren verwendet werden.-GerŠt darf nicht zum Auftauen von Rohren verwendet werden.-GerŠt darf nicht zum Auftauen von Rohren verwendet werden.-GerŠt darf nicht zum Auftauen von Rohren verwendet werden.-GerŠt darf nicht zum Auftauen von Rohren verwendet werden.-GerŠt darf nicht zum Auftauen von Rohren verwendet werden.-GerŠt darf nicht zum Auftauen von Rohren verwendet werden.

Auch bei Berühren niedriger Spannungen kann man erschrecken und in der Folge verunglücken,deshalb:Auch bei Berühren niedriger Spannungen kann man erschrecken und in der Folge verunglücken,deshalb:Auch bei Berühren niedriger Spannungen kann man erschrecken und in der Folge verunglücken,deshalb:Auch bei Berühren niedriger Spannungen kann man erschrecken und in der Folge verunglücken,deshalb:Auch bei Berühren niedriger Spannungen kann man erschrecken und in der Folge verunglücken,deshalb:Auch bei Berühren niedriger Spannungen kann man erschrecken und in der Folge verunglücken,deshalb:Auch bei Berühren niedriger Spannungen kann man erschrecken und in der Folge verunglücken,deshalb:Auch bei Berühren niedriger Spannungen kann man erschrecken und in der Folge verunglücken,deshalb:Auch bei Berühren niedriger Spannungen kann man erschrecken und in der Folge verunglücken,deshalb:Auch bei Berühren niedriger Spannungen kann man erschrecken und in der Folge verunglücken,deshalb:
-Vor Arbeiten an Podesten oder GerŸsten gegen Absturz sichern-Vor Arbeiten an Podesten oder GerŸsten gegen Absturz sichern-Vor Arbeiten an Podesten oder GerŸsten gegen Absturz sichern-Vor Arbeiten an Podesten oder GerŸsten gegen Absturz sichern-Vor Arbeiten an Podesten oder GerŸsten gegen Absturz sichern-Vor Arbeiten an Podesten oder GerŸsten gegen Absturz sichern-Vor Arbeiten an Podesten oder GerŸsten gegen Absturz sichern
-Beim Schwei§en Massezange,Brenner u.WerkstŸck sachgemŠ§ handhaben,nicht zweckenfremden.-Beim Schwei§en Massezange,Brenner u.WerkstŸck sachgemŠ§ handhaben,nicht zweckenfremden.-Beim Schwei§en Massezange,Brenner u.WerkstŸck sachgemŠ§ handhaben,nicht zweckenfremden.-Beim Schwei§en Massezange,Brenner u.WerkstŸck sachgemŠ§ handhaben,nicht zweckenfremden.-Beim Schwei§en Massezange,Brenner u.WerkstŸck sachgemŠ§ handhaben,nicht zweckenfremden.-Beim Schwei§en Massezange,Brenner u.WerkstŸck sachgemŠ§ handhaben,nicht zweckenfremden.-Beim Schwei§en Massezange,Brenner u.WerkstŸck sachgemŠ§ handhaben,nicht zweckenfremden.-Beim Schwei§en Massezange,Brenner u.WerkstŸck sachgemŠ§ handhaben,nicht zweckenfremden.-Beim Schwei§en Massezange,Brenner u.WerkstŸck sachgemŠ§ handhaben,nicht zweckenfremden.
-StromfŸhrende Teile nicht mit der nackten Haut berŸhren.-StromfŸhrende Teile nicht mit der nackten Haut berŸhren.-StromfŸhrende Teile nicht mit der nackten Haut berŸhren.-StromfŸhrende Teile nicht mit der nackten Haut berŸhren.-StromfŸhrende Teile nicht mit der nackten Haut berŸhren.
-Keine Brenner-o.Massekabel mit beschŠdigter Isolierung verwenden.-Keine Brenner-o.Massekabel mit beschŠdigter Isolierung verwenden.-Keine Brenner-o.Massekabel mit beschŠdigter Isolierung verwenden.-Keine Brenner-o.Massekabel mit beschŠdigter Isolierung verwenden.-Keine Brenner-o.Massekabel mit beschŠdigter Isolierung verwenden.-Keine Brenner-o.Massekabel mit beschŠdigter Isolierung verwenden.-Keine Brenner-o.Massekabel mit beschŠdigter Isolierung verwenden.

Rauch u.Gase können zu Atemnot und Vergiftungen führen!Rauch u.Gase können zu Atemnot und Vergiftungen führen!Rauch u.Gase können zu Atemnot und Vergiftungen führen!Rauch u.Gase können zu Atemnot und Vergiftungen führen!Rauch u.Gase können zu Atemnot und Vergiftungen führen!Rauch u.Gase können zu Atemnot und Vergiftungen führen!Rauch u.Gase können zu Atemnot und Vergiftungen führen!
-Rauch u.Gase nicht einatmen.-Rauch u.Gase nicht einatmen.-Rauch u.Gase nicht einatmen.
-fŸr ausreichende Frischluft sorgen-fŸr ausreichende Frischluft sorgen-fŸr ausreichende Frischluft sorgen-fŸr ausreichende Frischluft sorgen
-DŠmpfe von Lšsungsmittelns vom Strahlunsbereich des Lichtbogens fernhalten.DŠmpfe von chloriertem-DŠmpfe von Lšsungsmittelns vom Strahlunsbereich des Lichtbogens fernhalten.DŠmpfe von chloriertem-DŠmpfe von Lšsungsmittelns vom Strahlunsbereich des Lichtbogens fernhalten.DŠmpfe von chloriertem-DŠmpfe von Lšsungsmittelns vom Strahlunsbereich des Lichtbogens fernhalten.DŠmpfe von chloriertem-DŠmpfe von Lšsungsmittelns vom Strahlunsbereich des Lichtbogens fernhalten.DŠmpfe von chloriertem-DŠmpfe von Lšsungsmittelns vom Strahlunsbereich des Lichtbogens fernhalten.DŠmpfe von chloriertem-DŠmpfe von Lšsungsmittelns vom Strahlunsbereich des Lichtbogens fernhalten.DŠmpfe von chloriertem-DŠmpfe von Lšsungsmittelns vom Strahlunsbereich des Lichtbogens fernhalten.DŠmpfe von chloriertem-DŠmpfe von Lšsungsmittelns vom Strahlunsbereich des Lichtbogens fernhalten.DŠmpfe von chloriertem-DŠmpfe von Lšsungsmittelns vom Strahlunsbereich des Lichtbogens fernhalten.DŠmpfe von chloriertem
Kohlenwasserstoff kšnnen sich durch ultraviolette Strahlung in giftges Phosgen umwandeln.Kohlenwasserstoff kšnnen sich durch ultraviolette Strahlung in giftges Phosgen umwandeln.Kohlenwasserstoff kšnnen sich durch ultraviolette Strahlung in giftges Phosgen umwandeln.Kohlenwasserstoff kšnnen sich durch ultraviolette Strahlung in giftges Phosgen umwandeln.Kohlenwasserstoff kšnnen sich durch ultraviolette Strahlung in giftges Phosgen umwandeln.Kohlenwasserstoff kšnnen sich durch ultraviolette Strahlung in giftges Phosgen umwandeln.Kohlenwasserstoff kšnnen sich durch ultraviolette Strahlung in giftges Phosgen umwandeln.Kohlenwasserstoff kšnnen sich durch ultraviolette Strahlung in giftges Phosgen umwandeln.Kohlenwasserstoff kšnnen sich durch ultraviolette Strahlung in giftges Phosgen umwandeln.

Werkstück.umhersprühende Funken u.Tropfen sind heiß!Werkstück.umhersprühende Funken u.Tropfen sind heiß!Werkstück.umhersprühende Funken u.Tropfen sind heiß!Werkstück.umhersprühende Funken u.Tropfen sind heiß!Werkstück.umhersprühende Funken u.Tropfen sind heiß!Werkstück.umhersprühende Funken u.Tropfen sind heiß!Werkstück.umhersprühende Funken u.Tropfen sind heiß!
-Kinder u.Tiere weit vom Arbeitsbereich fernhalten.Deren Verhalten ist unberechenbar!-Kinder u.Tiere weit vom Arbeitsbereich fernhalten.Deren Verhalten ist unberechenbar!-Kinder u.Tiere weit vom Arbeitsbereich fernhalten.Deren Verhalten ist unberechenbar!-Kinder u.Tiere weit vom Arbeitsbereich fernhalten.Deren Verhalten ist unberechenbar!-Kinder u.Tiere weit vom Arbeitsbereich fernhalten.Deren Verhalten ist unberechenbar!-Kinder u.Tiere weit vom Arbeitsbereich fernhalten.Deren Verhalten ist unberechenbar!-Kinder u.Tiere weit vom Arbeitsbereich fernhalten.Deren Verhalten ist unberechenbar!-Kinder u.Tiere weit vom Arbeitsbereich fernhalten.Deren Verhalten ist unberechenbar!
-BehŠlter mit brennbaren  oder explosiven FlŸssigkeiten aus dem Arbeitsbereich entfernen.Es besteht Brand-u.-BehŠlter mit brennbaren  oder explosiven FlŸssigkeiten aus dem Arbeitsbereich entfernen.Es besteht Brand-u.-BehŠlter mit brennbaren  oder explosiven FlŸssigkeiten aus dem Arbeitsbereich entfernen.Es besteht Brand-u.-BehŠlter mit brennbaren  oder explosiven FlŸssigkeiten aus dem Arbeitsbereich entfernen.Es besteht Brand-u.-BehŠlter mit brennbaren  oder explosiven FlŸssigkeiten aus dem Arbeitsbereich entfernen.Es besteht Brand-u.-BehŠlter mit brennbaren  oder explosiven FlŸssigkeiten aus dem Arbeitsbereich entfernen.Es besteht Brand-u.-BehŠlter mit brennbaren  oder explosiven FlŸssigkeiten aus dem Arbeitsbereich entfernen.Es besteht Brand-u.-BehŠlter mit brennbaren  oder explosiven FlŸssigkeiten aus dem Arbeitsbereich entfernen.Es besteht Brand-u.-BehŠlter mit brennbaren  oder explosiven FlŸssigkeiten aus dem Arbeitsbereich entfernen.Es besteht Brand-u.-BehŠlter mit brennbaren  oder explosiven FlŸssigkeiten aus dem Arbeitsbereich entfernen.Es besteht Brand-u.
Explosionsgefahr:Explosionsgefahr:
-Keine explosiven FlŸssigkeiten,StŠube oder Gase durch das Schwei§en erhitzen.-Keine explosiven FlŸssigkeiten,StŠube oder Gase durch das Schwei§en erhitzen.-Keine explosiven FlŸssigkeiten,StŠube oder Gase durch das Schwei§en erhitzen.-Keine explosiven FlŸssigkeiten,StŠube oder Gase durch das Schwei§en erhitzen.-Keine explosiven FlŸssigkeiten,StŠube oder Gase durch das Schwei§en erhitzen.-Keine explosiven FlŸssigkeiten,StŠube oder Gase durch das Schwei§en erhitzen.-Keine explosiven FlŸssigkeiten,StŠube oder Gase durch das Schwei§en erhitzen.-Keine explosiven FlŸssigkeiten,StŠube oder Gase durch das Schwei§en erhitzen.
-Explosionsgefahr besteht auch wenn scheinbar harmlose Stoffe in geschlossenen BehŠltern durch Erhitzung-Explosionsgefahr besteht auch wenn scheinbar harmlose Stoffe in geschlossenen BehŠltern durch Erhitzung-Explosionsgefahr besteht auch wenn scheinbar harmlose Stoffe in geschlossenen BehŠltern durch Erhitzung-Explosionsgefahr besteht auch wenn scheinbar harmlose Stoffe in geschlossenen BehŠltern durch Erhitzung-Explosionsgefahr besteht auch wenn scheinbar harmlose Stoffe in geschlossenen BehŠltern durch Erhitzung-Explosionsgefahr besteht auch wenn scheinbar harmlose Stoffe in geschlossenen BehŠltern durch Erhitzung-Explosionsgefahr besteht auch wenn scheinbar harmlose Stoffe in geschlossenen BehŠltern durch Erhitzung-Explosionsgefahr besteht auch wenn scheinbar harmlose Stoffe in geschlossenen BehŠltern durch Erhitzung-Explosionsgefahr besteht auch wenn scheinbar harmlose Stoffe in geschlossenen BehŠltern durch Erhitzung-Explosionsgefahr besteht auch wenn scheinbar harmlose Stoffe in geschlossenen BehŠltern durch Erhitzung
einen †berdruck aufbauen kšnnen.einen †berdruck aufbauen kšnnen.einen †berdruck aufbauen kšnnen.einen †berdruck aufbauen kšnnen.
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2 Sicherheitshinweise 
2.1 Zu Ihrer Sicherheit 

 

UnfallverhŸtungsvorschriften beachten! 
Au§erachtlassung nachfolgender Sicherheitsma§nahmen kann lebensgefŠhrlich sein!  

 BestimmungsgemŠ§e Verwendung: 
Dieses GerŠt ist entsprechend dem heutigen Stand der Technik und den Regeln bzw. Normen 
hergestellt. Es ist ausschlie§lich zum Betrieb im Sinne der bestimmungsgemŠ§en Verwendung 
(siehe Kap. Inbetriebnahme /Anwendungsbereich) zu benutzen. 
NichtbestimmungsgemŠ§e Verwendung: 
Es kšnnen von diesem GerŠt jedoch Gefahren fŸr Personen, Tiere und Sachwerte ausgehen, 
wenn es 
¥ nicht bestimmungsgemŠ§ verwendet wird, 
¥ von nicht unterwiesenem oder sachunkundigem Personal bedient wird, 
¥ unsachgemŠ§ verŠndert oder umgebaut wird. 

 

Unsere Bedienungsanleitung fŸhrt Sie in den sicheren Umgang mit dem GerŠt ein.  
Deshalb gut lesen und erst verstehen, dann arbeiten. 
Jede Person, die mit der Bedienung, Wartung oder Repa ratur dieses GerŠtes befa§t ist, mu§ diese 
Betriebsanleitung und besonders die Sicherheitshinweise l esen und befolgen. Gegebenenfalls ist 
dies durch Unterschrift bestŠtigen zu lassen. 
DarŸber hinaus sind die 
¥ einschlŠgigen UnfallverhŸtungsvorschriften, 
¥ allgemein anerkannte sicherheitstechnische Regeln, 
¥ lŠnderspezifische Bestimmungen usw. einzuhalten. 

 

Vor Schwei§arbeiten vorgeschrieb ene trockene Schutzkleidung wie z.B. Handschuhe anziehen. 
¥ Mit Schutzschirm Augen und Gesicht schŸtzen. 

 

Elektrischer Schock kann lebensgefŠhrlich sein! 
¥ Keine spannungsfŸhrenden Teile im oder am GerŠt berŸhren! 
¥ GerŠt darf nur an vorschriftsmŠ§ig geerdeten Steckdosen angeschlossen werden. 
¥ Nur mit intakter Anschlu§leitung mit Schutzleiter und Schutzstecker betreiben. 
¥ Ein unsachgemŠ§ reparierter Stecker oder beschŠdigte Isolierung des Netzkabels kann StromschlŠge 

verursachen. 
¥ …ffnen des GerŠtes nur durch autorisiertes Fachpersonal erlaubt. 
¥ Vor …ffnen Netzstecker ziehen. Ausschalten genŸgt nicht. 2 Minuten warten, bis Kondensatoren ent-

laden sind. 
¥ Schwei§brenner, Stabelektrodenhalter stets isoliert ablegen. 
¥ GerŠt darf nicht zum Auftauen von Rohren verwendet werden! 

 

Auch bei BerŸhren niedriger Sp annungen kann man erschrecken und  
in der Folge verunglŸcken, deshalb: 
¥ Vor Arbeiten an Podesten oder GerŸsten gegen Absturz sichern. 
¥ Beim Schwei§en Massezange, Brenner und WerkstŸck sachgemŠ§ handhaben, nicht zweckentfrem-

den. StromfŸhrende Teile nicht mit der nackten Haut berŸhren. 
¥ Elektrodenwechsel nur mit trockenen Handschuhen. 
¥ Keine Brenner - oder Massekabel mit beschŠdigter Isolierung verwenden.  

 

Rauch und Gase kšnnen zu Atemnot und Vergiftungen fŸhren!  
¥ Rauch und Gase nicht einatmen. 
¥ FŸr ausreichende Frischluft sorgen. 
¥ DŠmpfe von Lšsungsmitteln vom Strahlungsbereich des Lichtbogens fernhalten. DŠmpfe von chlorier-

tem Kohlenwasserstoff kšnnen sich durch ultraviolette Strahlung in giftiges Phosgen umwandeln. 
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I - I Zu Ihrer SicherheitZu Ihrer SicherheitZu Ihrer Sicherheit

Vorsicht vor Flammenbildung!Vorsicht vor Flammenbildung!Vorsicht vor Flammenbildung!
-Es mu§ jede Flammenbildung ausgeschlossen werden.Flammen kšnnen sich z.B.bei sprŸhenden Funken-Es mu§ jede Flammenbildung ausgeschlossen werden.Flammen kšnnen sich z.B.bei sprŸhenden Funken-Es mu§ jede Flammenbildung ausgeschlossen werden.Flammen kšnnen sich z.B.bei sprŸhenden Funken-Es mu§ jede Flammenbildung ausgeschlossen werden.Flammen kšnnen sich z.B.bei sprŸhenden Funken-Es mu§ jede Flammenbildung ausgeschlossen werden.Flammen kšnnen sich z.B.bei sprŸhenden Funken-Es mu§ jede Flammenbildung ausgeschlossen werden.Flammen kšnnen sich z.B.bei sprŸhenden Funken-Es mu§ jede Flammenbildung ausgeschlossen werden.Flammen kšnnen sich z.B.bei sprŸhenden Funken-Es mu§ jede Flammenbildung ausgeschlossen werden.Flammen kšnnen sich z.B.bei sprŸhenden Funken-Es mu§ jede Flammenbildung ausgeschlossen werden.Flammen kšnnen sich z.B.bei sprŸhenden Funken
glŸhenden Teilen bilden.glŸhenden Teilen bilden.glŸhenden Teilen bilden.
-Es ist ständig zu kontrollieren,ob sich Brandherde im Arbeitsbereich gebildet haben!-Es ist ständig zu kontrollieren,ob sich Brandherde im Arbeitsbereich gebildet haben!-Es ist ständig zu kontrollieren,ob sich Brandherde im Arbeitsbereich gebildet haben!-Es ist ständig zu kontrollieren,ob sich Brandherde im Arbeitsbereich gebildet haben!-Es ist ständig zu kontrollieren,ob sich Brandherde im Arbeitsbereich gebildet haben!-Es ist ständig zu kontrollieren,ob sich Brandherde im Arbeitsbereich gebildet haben!-Es ist ständig zu kontrollieren,ob sich Brandherde im Arbeitsbereich gebildet haben!-Es ist ständig zu kontrollieren,ob sich Brandherde im Arbeitsbereich gebildet haben!
-Leicht entzŸndbare GegenstŠnde (ZŸndhšlzer,Feuerzeuge) dŸrfen nicht in der Hosentasche getragen-Leicht entzŸndbare GegenstŠnde (ZŸndhšlzer,Feuerzeuge) dŸrfen nicht in der Hosentasche getragen-Leicht entzŸndbare GegenstŠnde (ZŸndhšlzer,Feuerzeuge) dŸrfen nicht in der Hosentasche getragen-Leicht entzŸndbare GegenstŠnde (ZŸndhšlzer,Feuerzeuge) dŸrfen nicht in der Hosentasche getragen-Leicht entzŸndbare GegenstŠnde (ZŸndhšlzer,Feuerzeuge) dŸrfen nicht in der Hosentasche getragen-Leicht entzŸndbare GegenstŠnde (ZŸndhšlzer,Feuerzeuge) dŸrfen nicht in der Hosentasche getragen-Leicht entzŸndbare GegenstŠnde (ZŸndhšlzer,Feuerzeuge) dŸrfen nicht in der Hosentasche getragen-Leicht entzŸndbare GegenstŠnde (ZŸndhšlzer,Feuerzeuge) dŸrfen nicht in der Hosentasche getragen-Leicht entzŸndbare GegenstŠnde (ZŸndhšlzer,Feuerzeuge) dŸrfen nicht in der Hosentasche getragen
werden.werden.
-Es ist sicherzustellen,da§-dem Schwei§verfahren angemessene-LšschgerŠte zur VerfŸgung stehen,die sich-Es ist sicherzustellen,da§-dem Schwei§verfahren angemessene-LšschgerŠte zur VerfŸgung stehen,die sich-Es ist sicherzustellen,da§-dem Schwei§verfahren angemessene-LšschgerŠte zur VerfŸgung stehen,die sich-Es ist sicherzustellen,da§-dem Schwei§verfahren angemessene-LšschgerŠte zur VerfŸgung stehen,die sich-Es ist sicherzustellen,da§-dem Schwei§verfahren angemessene-LšschgerŠte zur VerfŸgung stehen,die sich-Es ist sicherzustellen,da§-dem Schwei§verfahren angemessene-LšschgerŠte zur VerfŸgung stehen,die sich-Es ist sicherzustellen,da§-dem Schwei§verfahren angemessene-LšschgerŠte zur VerfŸgung stehen,die sich-Es ist sicherzustellen,da§-dem Schwei§verfahren angemessene-LšschgerŠte zur VerfŸgung stehen,die sich-Es ist sicherzustellen,da§-dem Schwei§verfahren angemessene-LšschgerŠte zur VerfŸgung stehen,die sich-Es ist sicherzustellen,da§-dem Schwei§verfahren angemessene-LšschgerŠte zur VerfŸgung stehen,die sich
in der NŠhe des Schwei§bereiches befinden und leicht zugŠnglich sind.in der NŠhe des Schwei§bereiches befinden und leicht zugŠnglich sind.in der NŠhe des Schwei§bereiches befinden und leicht zugŠnglich sind.in der NŠhe des Schwei§bereiches befinden und leicht zugŠnglich sind.in der NŠhe des Schwei§bereiches befinden und leicht zugŠnglich sind.in der NŠhe des Schwei§bereiches befinden und leicht zugŠnglich sind.in der NŠhe des Schwei§bereiches befinden und leicht zugŠnglich sind.
-Nach dem Schwei§en eines WerkstŸckes darf dieses erst berŸhrt werden oder in Kontakt mit brennbarem-Nach dem Schwei§en eines WerkstŸckes darf dieses erst berŸhrt werden oder in Kontakt mit brennbarem-Nach dem Schwei§en eines WerkstŸckes darf dieses erst berŸhrt werden oder in Kontakt mit brennbarem-Nach dem Schwei§en eines WerkstŸckes darf dieses erst berŸhrt werden oder in Kontakt mit brennbarem-Nach dem Schwei§en eines WerkstŸckes darf dieses erst berŸhrt werden oder in Kontakt mit brennbarem-Nach dem Schwei§en eines WerkstŸckes darf dieses erst berŸhrt werden oder in Kontakt mit brennbarem-Nach dem Schwei§en eines WerkstŸckes darf dieses erst berŸhrt werden oder in Kontakt mit brennbarem-Nach dem Schwei§en eines WerkstŸckes darf dieses erst berŸhrt werden oder in Kontakt mit brennbarem-Nach dem Schwei§en eines WerkstŸckes darf dieses erst berŸhrt werden oder in Kontakt mit brennbarem
Material gebracht werden wenn es genŸgend abgekŸhlt wurde.Material gebracht werden wenn es genŸgend abgekŸhlt wurde.Material gebracht werden wenn es genŸgend abgekŸhlt wurde.Material gebracht werden wenn es genŸgend abgekŸhlt wurde.Material gebracht werden wenn es genŸgend abgekŸhlt wurde.Material gebracht werden wenn es genŸgend abgekŸhlt wurde.Material gebracht werden wenn es genŸgend abgekŸhlt wurde.
- Vagabundierende Schwei§stršme kšnnen Schutzleitersysteme von Hausinstallationen vollstŠndig zerstšren- Vagabundierende Schwei§stršme kšnnen Schutzleitersysteme von Hausinstallationen vollstŠndig zerstšren- Vagabundierende Schwei§stršme kšnnen Schutzleitersysteme von Hausinstallationen vollstŠndig zerstšren- Vagabundierende Schwei§stršme kšnnen Schutzleitersysteme von Hausinstallationen vollstŠndig zerstšren- Vagabundierende Schwei§stršme kšnnen Schutzleitersysteme von Hausinstallationen vollstŠndig zerstšren- Vagabundierende Schwei§stršme kšnnen Schutzleitersysteme von Hausinstallationen vollstŠndig zerstšren- Vagabundierende Schwei§stršme kšnnen Schutzleitersysteme von Hausinstallationen vollstŠndig zerstšren- Vagabundierende Schwei§stršme kšnnen Schutzleitersysteme von Hausinstallationen vollstŠndig zerstšren- Vagabundierende Schwei§stršme kšnnen Schutzleitersysteme von Hausinstallationen vollstŠndig zerstšren- Vagabundierende Schwei§stršme kšnnen Schutzleitersysteme von Hausinstallationen vollstŠndig zerstšren
und BrŠnde verursachen.Vor Beginn der Schwei§arbeiten sicherstellen,da§ die Massezange am WerkstŸckund BrŠnde verursachen.Vor Beginn der Schwei§arbeiten sicherstellen,da§ die Massezange am WerkstŸckund BrŠnde verursachen.Vor Beginn der Schwei§arbeiten sicherstellen,da§ die Massezange am WerkstŸckund BrŠnde verursachen.Vor Beginn der Schwei§arbeiten sicherstellen,da§ die Massezange am WerkstŸckund BrŠnde verursachen.Vor Beginn der Schwei§arbeiten sicherstellen,da§ die Massezange am WerkstŸckund BrŠnde verursachen.Vor Beginn der Schwei§arbeiten sicherstellen,da§ die Massezange am WerkstŸckund BrŠnde verursachen.Vor Beginn der Schwei§arbeiten sicherstellen,da§ die Massezange am WerkstŸckund BrŠnde verursachen.Vor Beginn der Schwei§arbeiten sicherstellen,da§ die Massezange am WerkstŸckund BrŠnde verursachen.Vor Beginn der Schwei§arbeiten sicherstellen,da§ die Massezange am WerkstŸckund BrŠnde verursachen.Vor Beginn der Schwei§arbeiten sicherstellen,da§ die Massezange am WerkstŸck
oder Schwei§tisch ordungsgemŠ§ befestigt ist und eine direkte elektrische Verbindung vom WerkstŸckoder Schwei§tisch ordungsgemŠ§ befestigt ist und eine direkte elektrische Verbindung vom WerkstŸckoder Schwei§tisch ordungsgemŠ§ befestigt ist und eine direkte elektrische Verbindung vom WerkstŸckoder Schwei§tisch ordungsgemŠ§ befestigt ist und eine direkte elektrische Verbindung vom WerkstŸckoder Schwei§tisch ordungsgemŠ§ befestigt ist und eine direkte elektrische Verbindung vom WerkstŸckoder Schwei§tisch ordungsgemŠ§ befestigt ist und eine direkte elektrische Verbindung vom WerkstŸckoder Schwei§tisch ordungsgemŠ§ befestigt ist und eine direkte elektrische Verbindung vom WerkstŸckoder Schwei§tisch ordungsgemŠ§ befestigt ist und eine direkte elektrische Verbindung vom WerkstŸckoder Schwei§tisch ordungsgemŠ§ befestigt ist und eine direkte elektrische Verbindung vom WerkstŸck
zumr Stromquelle besteht.zumr Stromquelle besteht.zumr Stromquelle besteht.
Unsere Bedienungsanleitung fŸhrt  Sie in den sicheren Umgang mit dem GerŠt einUnsere Bedienungsanleitung fŸhrt  Sie in den sicheren Umgang mit dem GerŠt einUnsere Bedienungsanleitung fŸhrt  Sie in den sicheren Umgang mit dem GerŠt einUnsere Bedienungsanleitung fŸhrt  Sie in den sicheren Umgang mit dem GerŠt einUnsere Bedienungsanleitung fŸhrt  Sie in den sicheren Umgang mit dem GerŠt einUnsere Bedienungsanleitung fŸhrt  Sie in den sicheren Umgang mit dem GerŠt einUnsere Bedienungsanleitung fŸhrt  Sie in den sicheren Umgang mit dem GerŠt einUnsere Bedienungsanleitung fŸhrt  Sie in den sicheren Umgang mit dem GerŠt ein

Lärm,der 70dBAüberschreitet,kann dauerhafte Schädigungen des Gehörs verursachen.Lärm,der 70dBAüberschreitet,kann dauerhafte Schädigungen des Gehörs verursachen.Lärm,der 70dBAüberschreitet,kann dauerhafte Schädigungen des Gehörs verursachen.Lärm,der 70dBAüberschreitet,kann dauerhafte Schädigungen des Gehörs verursachen.Lärm,der 70dBAüberschreitet,kann dauerhafte Schädigungen des Gehörs verursachen.Lärm,der 70dBAüberschreitet,kann dauerhafte Schädigungen des Gehörs verursachen.Lärm,der 70dBAüberschreitet,kann dauerhafte Schädigungen des Gehörs verursachen.Lärm,der 70dBAüberschreitet,kann dauerhafte Schädigungen des Gehörs verursachen.Lärm,der 70dBAüberschreitet,kann dauerhafte Schädigungen des Gehörs verursachen.
-geeignete OhrenschŸtzer oder -stšpsel tragen-geeignete OhrenschŸtzer oder -stšpsel tragen-geeignete OhrenschŸtzer oder -stšpsel tragen-geeignete OhrenschŸtzer oder -stšpsel tragen

Störungen durch elektrische und elekromagnetische Felder sindz.B.durch das Schweißgerät oder durchStörungen durch elektrische und elekromagnetische Felder sindz.B.durch das Schweißgerät oder durchStörungen durch elektrische und elekromagnetische Felder sindz.B.durch das Schweißgerät oder durchStörungen durch elektrische und elekromagnetische Felder sindz.B.durch das Schweißgerät oder durchStörungen durch elektrische und elekromagnetische Felder sindz.B.durch das Schweißgerät oder durchStörungen durch elektrische und elekromagnetische Felder sindz.B.durch das Schweißgerät oder durchStörungen durch elektrische und elekromagnetische Felder sindz.B.durch das Schweißgerät oder durchStörungen durch elektrische und elekromagnetische Felder sindz.B.durch das Schweißgerät oder durchStörungen durch elektrische und elekromagnetische Felder sindz.B.durch das Schweißgerät oder durchStörungen durch elektrische und elekromagnetische Felder sindz.B.durch das Schweißgerät oder durch
die Hochspannungsinpulse des Zündgerätes möglichdie Hochspannungsinpulse des Zündgerätes möglichdie Hochspannungsinpulse des Zündgerätes möglichdie Hochspannungsinpulse des Zündgerätes möglichdie Hochspannungsinpulse des Zündgerätes möglich
-Entsprechend der Norm EN 50199 elektromagnetische VertrŠglichkeit sind die GerŠte fŸr die Verwendung-Entsprechend der Norm EN 50199 elektromagnetische VertrŠglichkeit sind die GerŠte fŸr die Verwendung-Entsprechend der Norm EN 50199 elektromagnetische VertrŠglichkeit sind die GerŠte fŸr die Verwendung-Entsprechend der Norm EN 50199 elektromagnetische VertrŠglichkeit sind die GerŠte fŸr die Verwendung-Entsprechend der Norm EN 50199 elektromagnetische VertrŠglichkeit sind die GerŠte fŸr die Verwendung-Entsprechend der Norm EN 50199 elektromagnetische VertrŠglichkeit sind die GerŠte fŸr die Verwendung-Entsprechend der Norm EN 50199 elektromagnetische VertrŠglichkeit sind die GerŠte fŸr die Verwendung-Entsprechend der Norm EN 50199 elektromagnetische VertrŠglichkeit sind die GerŠte fŸr die Verwendung-Entsprechend der Norm EN 50199 elektromagnetische VertrŠglichkeit sind die GerŠte fŸr die Verwendung
in Industriegebieten vorgesehen;werden sie z.B. in Wohngebieten betrieben,kšnnen Schwierigkeiten auf-in Industriegebieten vorgesehen;werden sie z.B. in Wohngebieten betrieben,kšnnen Schwierigkeiten auf-in Industriegebieten vorgesehen;werden sie z.B. in Wohngebieten betrieben,kšnnen Schwierigkeiten auf-in Industriegebieten vorgesehen;werden sie z.B. in Wohngebieten betrieben,kšnnen Schwierigkeiten auf-in Industriegebieten vorgesehen;werden sie z.B. in Wohngebieten betrieben,kšnnen Schwierigkeiten auf-in Industriegebieten vorgesehen;werden sie z.B. in Wohngebieten betrieben,kšnnen Schwierigkeiten auf-in Industriegebieten vorgesehen;werden sie z.B. in Wohngebieten betrieben,kšnnen Schwierigkeiten auf-in Industriegebieten vorgesehen;werden sie z.B. in Wohngebieten betrieben,kšnnen Schwierigkeiten auf-in Industriegebieten vorgesehen;werden sie z.B. in Wohngebieten betrieben,kšnnen Schwierigkeiten auf-
treten,wenn elektromagnetische VertrŠglihckeit sichergestellt werden soll.treten,wenn elektromagnetische VertrŠglihckeit sichergestellt werden soll.treten,wenn elektromagnetische VertrŠglihckeit sichergestellt werden soll.treten,wenn elektromagnetische VertrŠglihckeit sichergestellt werden soll.treten,wenn elektromagnetische VertrŠglihckeit sichergestellt werden soll.treten,wenn elektromagnetische VertrŠglihckeit sichergestellt werden soll.treten,wenn elektromagnetische VertrŠglihckeit sichergestellt werden soll.
-Herzschrittmacher kšnnen bei Aufenthalten in der NŠhe des Schwei§gerŠtes in der Funktion beeintrŠchtigt-Herzschrittmacher kšnnen bei Aufenthalten in der NŠhe des Schwei§gerŠtes in der Funktion beeintrŠchtigt-Herzschrittmacher kšnnen bei Aufenthalten in der NŠhe des Schwei§gerŠtes in der Funktion beeintrŠchtigt-Herzschrittmacher kšnnen bei Aufenthalten in der NŠhe des Schwei§gerŠtes in der Funktion beeintrŠchtigt-Herzschrittmacher kšnnen bei Aufenthalten in der NŠhe des Schwei§gerŠtes in der Funktion beeintrŠchtigt-Herzschrittmacher kšnnen bei Aufenthalten in der NŠhe des Schwei§gerŠtes in der Funktion beeintrŠchtigt-Herzschrittmacher kšnnen bei Aufenthalten in der NŠhe des Schwei§gerŠtes in der Funktion beeintrŠchtigt-Herzschrittmacher kšnnen bei Aufenthalten in der NŠhe des Schwei§gerŠtes in der Funktion beeintrŠchtigt-Herzschrittmacher kšnnen bei Aufenthalten in der NŠhe des Schwei§gerŠtes in der Funktion beeintrŠchtigt-Herzschrittmacher kšnnen bei Aufenthalten in der NŠhe des Schwei§gerŠtes in der Funktion beeintrŠchtigt
werden.werden.
-Fehlfunktionen von elektronischen Anlagen(z.B.EDV,CNC-GerŠte) in Nachbarschaft des Schwei§platzes-Fehlfunktionen von elektronischen Anlagen(z.B.EDV,CNC-GerŠte) in Nachbarschaft des Schwei§platzes-Fehlfunktionen von elektronischen Anlagen(z.B.EDV,CNC-GerŠte) in Nachbarschaft des Schwei§platzes-Fehlfunktionen von elektronischen Anlagen(z.B.EDV,CNC-GerŠte) in Nachbarschaft des Schwei§platzes-Fehlfunktionen von elektronischen Anlagen(z.B.EDV,CNC-GerŠte) in Nachbarschaft des Schwei§platzes-Fehlfunktionen von elektronischen Anlagen(z.B.EDV,CNC-GerŠte) in Nachbarschaft des Schwei§platzes-Fehlfunktionen von elektronischen Anlagen(z.B.EDV,CNC-GerŠte) in Nachbarschaft des Schwei§platzes-Fehlfunktionen von elektronischen Anlagen(z.B.EDV,CNC-GerŠte) in Nachbarschaft des Schwei§platzes-Fehlfunktionen von elektronischen Anlagen(z.B.EDV,CNC-GerŠte) in Nachbarschaft des Schwei§platzes
sind mšglich!sind mšglich!
-Andere Netzzuleitungen,Steuerleitungen,Signal-u.Telekommunikationsleitungen Ÿber,unter und neben der-Andere Netzzuleitungen,Steuerleitungen,Signal-u.Telekommunikationsleitungen Ÿber,unter und neben der-Andere Netzzuleitungen,Steuerleitungen,Signal-u.Telekommunikationsleitungen Ÿber,unter und neben der-Andere Netzzuleitungen,Steuerleitungen,Signal-u.Telekommunikationsleitungen Ÿber,unter und neben der-Andere Netzzuleitungen,Steuerleitungen,Signal-u.Telekommunikationsleitungen Ÿber,unter und neben der-Andere Netzzuleitungen,Steuerleitungen,Signal-u.Telekommunikationsleitungen Ÿber,unter und neben der-Andere Netzzuleitungen,Steuerleitungen,Signal-u.Telekommunikationsleitungen Ÿber,unter und neben der-Andere Netzzuleitungen,Steuerleitungen,Signal-u.Telekommunikationsleitungen Ÿber,unter und neben der-Andere Netzzuleitungen,Steuerleitungen,Signal-u.Telekommunikationsleitungen Ÿber,unter und neben der
Schwei§einrichtung gestšrt werden.Schwei§einrichtung gestšrt werden.Schwei§einrichtung gestšrt werden.Schwei§einrichtung gestšrt werden.

Elektromagnetische Störungen müssen soweit vermindert werden,bis sie nicht mehr stören.Elektromagnetische Störungen müssen soweit vermindert werden,bis sie nicht mehr stören.Elektromagnetische Störungen müssen soweit vermindert werden,bis sie nicht mehr stören.Elektromagnetische Störungen müssen soweit vermindert werden,bis sie nicht mehr stören.Elektromagnetische Störungen müssen soweit vermindert werden,bis sie nicht mehr stören.Elektromagnetische Störungen müssen soweit vermindert werden,bis sie nicht mehr stören.Elektromagnetische Störungen müssen soweit vermindert werden,bis sie nicht mehr stören.Elektromagnetische Störungen müssen soweit vermindert werden,bis sie nicht mehr stören.Elektromagnetische Störungen müssen soweit vermindert werden,bis sie nicht mehr stören.
Mögliche Maßnahmen zur Reduzierung:Mögliche Maßnahmen zur Reduzierung:Mögliche Maßnahmen zur Reduzierung:Mögliche Maßnahmen zur Reduzierung:
-Schwei§gerŠte sollen regelmŠ§ig gewartet werden-Schwei§gerŠte sollen regelmŠ§ig gewartet werden-Schwei§gerŠte sollen regelmŠ§ig gewartet werden-Schwei§gerŠte sollen regelmŠ§ig gewartet werden-Schwei§gerŠte sollen regelmŠ§ig gewartet werden
-Schwei§leitungen sollen so kurz wie mšglich und eng zusammen am oder nahe am Boden verlaufen-Schwei§leitungen sollen so kurz wie mšglich und eng zusammen am oder nahe am Boden verlaufen-Schwei§leitungen sollen so kurz wie mšglich und eng zusammen am oder nahe am Boden verlaufen-Schwei§leitungen sollen so kurz wie mšglich und eng zusammen am oder nahe am Boden verlaufen-Schwei§leitungen sollen so kurz wie mšglich und eng zusammen am oder nahe am Boden verlaufen-Schwei§leitungen sollen so kurz wie mšglich und eng zusammen am oder nahe am Boden verlaufen-Schwei§leitungen sollen so kurz wie mšglich und eng zusammen am oder nahe am Boden verlaufen-Schwei§leitungen sollen so kurz wie mšglich und eng zusammen am oder nahe am Boden verlaufen-Schwei§leitungen sollen so kurz wie mšglich und eng zusammen am oder nahe am Boden verlaufen
-Selektives Abschirmen von anderen Leitungen u.Einrichtungen in der Umgebung kann Einstrahlung-Selektives Abschirmen von anderen Leitungen u.Einrichtungen in der Umgebung kann Einstrahlung-Selektives Abschirmen von anderen Leitungen u.Einrichtungen in der Umgebung kann Einstrahlung-Selektives Abschirmen von anderen Leitungen u.Einrichtungen in der Umgebung kann Einstrahlung-Selektives Abschirmen von anderen Leitungen u.Einrichtungen in der Umgebung kann Einstrahlung-Selektives Abschirmen von anderen Leitungen u.Einrichtungen in der Umgebung kann Einstrahlung-Selektives Abschirmen von anderen Leitungen u.Einrichtungen in der Umgebung kann Einstrahlung-Selektives Abschirmen von anderen Leitungen u.Einrichtungen in der Umgebung kann Einstrahlung-Selektives Abschirmen von anderen Leitungen u.Einrichtungen in der Umgebung kann Einstrahlung
verhindernverhindern

REPARATUR UND MODIFIKATIONEN NUR DURCH AUTORISIERTES UND GESCHULTES FACH-REPARATUR UND MODIFIKATIONEN NUR DURCH AUTORISIERTES UND GESCHULTES FACH-REPARATUR UND MODIFIKATIONEN NUR DURCH AUTORISIERTES UND GESCHULTES FACH-REPARATUR UND MODIFIKATIONEN NUR DURCH AUTORISIERTES UND GESCHULTES FACH-REPARATUR UND MODIFIKATIONEN NUR DURCH AUTORISIERTES UND GESCHULTES FACH-REPARATUR UND MODIFIKATIONEN NUR DURCH AUTORISIERTES UND GESCHULTES FACH-REPARATUR UND MODIFIKATIONEN NUR DURCH AUTORISIERTES UND GESCHULTES FACH-REPARATUR UND MODIFIKATIONEN NUR DURCH AUTORISIERTES UND GESCHULTES FACH-REPARATUR UND MODIFIKATIONEN NUR DURCH AUTORISIERTES UND GESCHULTES FACH-
PERSONAL!PERSONAL!
GARANTIE ERLISCHT BEI UNBEFUGTEN EINGRIFFEN!GARANTIE ERLISCHT BEI UNBEFUGTEN EINGRIFFEN!GARANTIE ERLISCHT BEI UNBEFUGTEN EINGRIFFEN!GARANTIE ERLISCHT BEI UNBEFUGTEN EINGRIFFEN!GARANTIE ERLISCHT BEI UNBEFUGTEN EINGRIFFEN!

BetriebsanleitungTIPTIG HIGH SPEED Hot Wire BetriebsanleitungTIPTIG HIGH SPEED Hot Wire BetriebsanleitungTIPTIG HIGH SPEED Hot Wire BetriebsanleitungTIPTIG HIGH SPEED Hot Wire BetriebsanleitungTIPTIG HIGH SPEED Hot Wire 
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SICHERHEITSHINWEISESICHERHEITSHINWEISESICHERHEITSHINWEISESICHERHEITSHINWEISESICHERHEITSHINWEISE
I - III - II TRANSPORT u.AUFSTELLENTRANSPORT u.AUFSTELLENTRANSPORT u.AUFSTELLEN

Geräte dürfen nur aufrecht transportiert und betrieben werden !Geräte dürfen nur aufrecht transportiert und betrieben werden !Geräte dürfen nur aufrecht transportiert und betrieben werden !Geräte dürfen nur aufrecht transportiert und betrieben werden !Geräte dürfen nur aufrecht transportiert und betrieben werden !Geräte dürfen nur aufrecht transportiert und betrieben werden !Geräte dürfen nur aufrecht transportiert und betrieben werden !

Vor Wegtragen bzw.schieben Netzstecker ziehen und auf das Gerät legen.Vor Wegtragen bzw.schieben Netzstecker ziehen und auf das Gerät legen.Vor Wegtragen bzw.schieben Netzstecker ziehen und auf das Gerät legen.Vor Wegtragen bzw.schieben Netzstecker ziehen und auf das Gerät legen.Vor Wegtragen bzw.schieben Netzstecker ziehen und auf das Gerät legen.Vor Wegtragen bzw.schieben Netzstecker ziehen und auf das Gerät legen.Vor Wegtragen bzw.schieben Netzstecker ziehen und auf das Gerät legen.Vor Wegtragen bzw.schieben Netzstecker ziehen und auf das Gerät legen.
Beim Aufstellen des Gerätes ist Kippsicherheit nur bis zu einem Winkel von 10° entsprechendBeim Aufstellen des Gerätes ist Kippsicherheit nur bis zu einem Winkel von 10° entsprechendBeim Aufstellen des Gerätes ist Kippsicherheit nur bis zu einem Winkel von 10° entsprechendBeim Aufstellen des Gerätes ist Kippsicherheit nur bis zu einem Winkel von 10° entsprechendBeim Aufstellen des Gerätes ist Kippsicherheit nur bis zu einem Winkel von 10° entsprechendBeim Aufstellen des Gerätes ist Kippsicherheit nur bis zu einem Winkel von 10° entsprechendBeim Aufstellen des Gerätes ist Kippsicherheit nur bis zu einem Winkel von 10° entsprechendBeim Aufstellen des Gerätes ist Kippsicherheit nur bis zu einem Winkel von 10° entsprechendBeim Aufstellen des Gerätes ist Kippsicherheit nur bis zu einem Winkel von 10° entsprechend
(EN 60974-1)sichergestellt.(EN 60974-1)sichergestellt.(EN 60974-1)sichergestellt.

Gasflasche sichern!Gasflasche sichern!Gasflasche sichern!
-Schutzgasflasche in die dafŸr vorgesehenen Aufnahmen stellen und mit Sicherungsketten sichern.-Schutzgasflasche in die dafŸr vorgesehenen Aufnahmen stellen und mit Sicherungsketten sichern.-Schutzgasflasche in die dafŸr vorgesehenen Aufnahmen stellen und mit Sicherungsketten sichern.-Schutzgasflasche in die dafŸr vorgesehenen Aufnahmen stellen und mit Sicherungsketten sichern.-Schutzgasflasche in die dafŸr vorgesehenen Aufnahmen stellen und mit Sicherungsketten sichern.-Schutzgasflasche in die dafŸr vorgesehenen Aufnahmen stellen und mit Sicherungsketten sichern.-Schutzgasflasche in die dafŸr vorgesehenen Aufnahmen stellen und mit Sicherungsketten sichern.-Schutzgasflasche in die dafŸr vorgesehenen Aufnahmen stellen und mit Sicherungsketten sichern.-Schutzgasflasche in die dafŸr vorgesehenen Aufnahmen stellen und mit Sicherungsketten sichern.
-Vorsicht im Umgang mit gasflaschen: nicht werfen,nicht erhitzen,gegen Umfallen sichern!-Vorsicht im Umgang mit gasflaschen: nicht werfen,nicht erhitzen,gegen Umfallen sichern!-Vorsicht im Umgang mit gasflaschen: nicht werfen,nicht erhitzen,gegen Umfallen sichern!-Vorsicht im Umgang mit gasflaschen: nicht werfen,nicht erhitzen,gegen Umfallen sichern!-Vorsicht im Umgang mit gasflaschen: nicht werfen,nicht erhitzen,gegen Umfallen sichern!-Vorsicht im Umgang mit gasflaschen: nicht werfen,nicht erhitzen,gegen Umfallen sichern!-Vorsicht im Umgang mit gasflaschen: nicht werfen,nicht erhitzen,gegen Umfallen sichern!-Vorsicht im Umgang mit gasflaschen: nicht werfen,nicht erhitzen,gegen Umfallen sichern!
-bei Krantransport die Gasflasche vom Schwei§gerŠt abnehmen.-bei Krantransport die Gasflasche vom Schwei§gerŠt abnehmen.-bei Krantransport die Gasflasche vom Schwei§gerŠt abnehmen.-bei Krantransport die Gasflasche vom Schwei§gerŠt abnehmen.-bei Krantransport die Gasflasche vom Schwei§gerŠt abnehmen.-bei Krantransport die Gasflasche vom Schwei§gerŠt abnehmen.-bei Krantransport die Gasflasche vom Schwei§gerŠt abnehmen.

I - IIII - III UmgebungsbedingungenUmgebungsbedingungenUmgebungsbedingungen
Dieses GerŠt darf nicht in einem explosionsgefŠhrdtem Raum betrieben werdenDieses GerŠt darf nicht in einem explosionsgefŠhrdtem Raum betrieben werdenDieses GerŠt darf nicht in einem explosionsgefŠhrdtem Raum betrieben werdenDieses GerŠt darf nicht in einem explosionsgefŠhrdtem Raum betrieben werdenDieses GerŠt darf nicht in einem explosionsgefŠhrdtem Raum betrieben werdenDieses GerŠt darf nicht in einem explosionsgefŠhrdtem Raum betrieben werdenDieses GerŠt darf nicht in einem explosionsgefŠhrdtem Raum betrieben werdenDieses GerŠt darf nicht in einem explosionsgefŠhrdtem Raum betrieben werden
Beim Betrieb mŸsen folgende Bedingungen eingehalten werden.Beim Betrieb mŸsen folgende Bedingungen eingehalten werden.Beim Betrieb mŸsen folgende Bedingungen eingehalten werden.Beim Betrieb mŸsen folgende Bedingungen eingehalten werden.Beim Betrieb mŸsen folgende Bedingungen eingehalten werden.Beim Betrieb mŸsen folgende Bedingungen eingehalten werden.Beim Betrieb mŸsen folgende Bedingungen eingehalten werden.

Temperaturbereich der UmgebungsluftTemperaturbereich der UmgebungsluftTemperaturbereich der UmgebungsluftTemperaturbereich der Umgebungsluft
-beim Schwei§en:-beim Schwei§en: -10¡C bis +40¡C-10¡C bis +40¡C
-bei Transport und Lagerung:-bei Transport und Lagerung:-bei Transport und Lagerung: -25¡C bis +55¡C-25¡C bis +55¡C

Relative LuftfeuchteRelative LuftfeuchteRelative Luftfeuchte
-bis 50% bei 40¡C-bis 50% bei 40¡C
-bis 90% bei 20¡C-bis 90% bei 20¡C

Umgebungsluft mu§ frei sein von ungewšhnlichen Mengen an Staub,SŠuren,korrosiven Gasen oderUmgebungsluft mu§ frei sein von ungewšhnlichen Mengen an Staub,SŠuren,korrosiven Gasen oderUmgebungsluft mu§ frei sein von ungewšhnlichen Mengen an Staub,SŠuren,korrosiven Gasen oderUmgebungsluft mu§ frei sein von ungewšhnlichen Mengen an Staub,SŠuren,korrosiven Gasen oderUmgebungsluft mu§ frei sein von ungewšhnlichen Mengen an Staub,SŠuren,korrosiven Gasen oderUmgebungsluft mu§ frei sein von ungewšhnlichen Mengen an Staub,SŠuren,korrosiven Gasen oderUmgebungsluft mu§ frei sein von ungewšhnlichen Mengen an Staub,SŠuren,korrosiven Gasen oderUmgebungsluft mu§ frei sein von ungewšhnlichen Mengen an Staub,SŠuren,korrosiven Gasen oderUmgebungsluft mu§ frei sein von ungewšhnlichen Mengen an Staub,SŠuren,korrosiven Gasen oder
Substanzen usw.soweit sie nicht beim Schwei§en entstehenSubstanzen usw.soweit sie nicht beim Schwei§en entstehenSubstanzen usw.soweit sie nicht beim Schwei§en entstehenSubstanzen usw.soweit sie nicht beim Schwei§en entstehenSubstanzen usw.soweit sie nicht beim Schwei§en entstehenSubstanzen usw.soweit sie nicht beim Schwei§en entstehen
Beispiele ungewšhnlicher BetriebsbedingungenBeispiele ungewšhnlicher BetriebsbedingungenBeispiele ungewšhnlicher BetriebsbedingungenBeispiele ungewšhnlicher Betriebsbedingungen
-Ungewšhnlicher korrosiver Rauch-Ungewšhnlicher korrosiver Rauch-Ungewšhnlicher korrosiver Rauch
-Dampf-Dampf
-ŸbermŠ§iger …ldunst-ŸbermŠ§iger …ldunst-ŸbermŠ§iger …ldunst
-ungewšhnliche Schwingungen und Stš§e-ungewšhnliche Schwingungen und Stš§e-ungewšhnliche Schwingungen und Stš§e-ungewšhnliche Schwingungen und Stš§e
-ŸbermŠ§ige Staubungen wie SchelifstŠube usw.-ŸbermŠ§ige Staubungen wie SchelifstŠube usw.-ŸbermŠ§ige Staubungen wie SchelifstŠube usw.-ŸbermŠ§ige Staubungen wie SchelifstŠube usw.
-harte Wetterbedingungen-harte Wetterbedingungen-harte Wetterbedingungen
-ungewšhnliche Bedingunen an der SeekŸste oder an Bord von Schiffen-ungewšhnliche Bedingunen an der SeekŸste oder an Bord von Schiffen-ungewšhnliche Bedingunen an der SeekŸste oder an Bord von Schiffen-ungewšhnliche Bedingunen an der SeekŸste oder an Bord von Schiffen-ungewšhnliche Bedingunen an der SeekŸste oder an Bord von Schiffen-ungewšhnliche Bedingunen an der SeekŸste oder an Bord von Schiffen-ungewšhnliche Bedingunen an der SeekŸste oder an Bord von Schiffen

Beim Aufstellen des GerŠtes freie Zu-u.Abluft sicherstellen!Beim Aufstellen des GerŠtes freie Zu-u.Abluft sicherstellen!Beim Aufstellen des GerŠtes freie Zu-u.Abluft sicherstellen!Beim Aufstellen des GerŠtes freie Zu-u.Abluft sicherstellen!Beim Aufstellen des GerŠtes freie Zu-u.Abluft sicherstellen!

Das Gerät ist nach Schutzart IP 23 geprüft,d.h.:Das Gerät ist nach Schutzart IP 23 geprüft,d.h.:Das Gerät ist nach Schutzart IP 23 geprüft,d.h.:Das Gerät ist nach Schutzart IP 23 geprüft,d.h.:Das Gerät ist nach Schutzart IP 23 geprüft,d.h.:
-Schutz gegen Eindringen fester Fremdkšrper ¯ 12mm-Schutz gegen Eindringen fester Fremdkšrper ¯ 12mm-Schutz gegen Eindringen fester Fremdkšrper ¯ 12mm-Schutz gegen Eindringen fester Fremdkšrper ¯ 12mm-Schutz gegen Eindringen fester Fremdkšrper ¯ 12mm
-Schutz gegen SprŸhwasser bis zu einem Winkel von 60¡ zur Senkrechten-Schutz gegen SprŸhwasser bis zu einem Winkel von 60¡ zur Senkrechten-Schutz gegen SprŸhwasser bis zu einem Winkel von 60¡ zur Senkrechten-Schutz gegen SprŸhwasser bis zu einem Winkel von 60¡ zur Senkrechten-Schutz gegen SprŸhwasser bis zu einem Winkel von 60¡ zur Senkrechten-Schutz gegen SprŸhwasser bis zu einem Winkel von 60¡ zur Senkrechten-Schutz gegen SprŸhwasser bis zu einem Winkel von 60¡ zur Senkrechten

BetriebsanleitungTIPTIG HIGH SPEED Hot Wire BetriebsanleitungTIPTIG HIGH SPEED Hot Wire BetriebsanleitungTIPTIG HIGH SPEED Hot Wire BetriebsanleitungTIPTIG HIGH SPEED Hot Wire BetriebsanleitungTIPTIG HIGH SPEED Hot Wire 
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SICHERHEITSHINWEISESICHERHEITSHINWEISESICHERHEITSHINWEISESICHERHEITSHINWEISESICHERHEITSHINWEISE

I - IVI - IV Hinweise zum Gebrauch dieser BetriebsanleitungHinweise zum Gebrauch dieser BetriebsanleitungHinweise zum Gebrauch dieser BetriebsanleitungHinweise zum Gebrauch dieser BetriebsanleitungHinweise zum Gebrauch dieser Betriebsanleitung
Diese Betriebsanleitung ist kapitelorientiert aufgebaut.Diese Betriebsanleitung ist kapitelorientiert aufgebaut.Diese Betriebsanleitung ist kapitelorientiert aufgebaut.Diese Betriebsanleitung ist kapitelorientiert aufgebaut.Diese Betriebsanleitung ist kapitelorientiert aufgebaut.

Zur schnelleren Orientierung finden Sie an den SeitenrŠndern au§er ZwischenŸberschriften gelegentlichZur schnelleren Orientierung finden Sie an den SeitenrŠndern au§er ZwischenŸberschriften gelegentlichZur schnelleren Orientierung finden Sie an den SeitenrŠndern au§er ZwischenŸberschriften gelegentlichZur schnelleren Orientierung finden Sie an den SeitenrŠndern au§er ZwischenŸberschriften gelegentlichZur schnelleren Orientierung finden Sie an den SeitenrŠndern au§er ZwischenŸberschriften gelegentlichZur schnelleren Orientierung finden Sie an den SeitenrŠndern au§er ZwischenŸberschriften gelegentlichZur schnelleren Orientierung finden Sie an den SeitenrŠndern au§er ZwischenŸberschriften gelegentlichZur schnelleren Orientierung finden Sie an den SeitenrŠndern au§er ZwischenŸberschriften gelegentlichZur schnelleren Orientierung finden Sie an den SeitenrŠndern au§er ZwischenŸberschriften gelegentlich
Piktogramme fŸr besonders wichtige Textpassagen,welche sich entsprechend Ihrer Wichtigkeit  wie folgtPiktogramme fŸr besonders wichtige Textpassagen,welche sich entsprechend Ihrer Wichtigkeit  wie folgtPiktogramme fŸr besonders wichtige Textpassagen,welche sich entsprechend Ihrer Wichtigkeit  wie folgtPiktogramme fŸr besonders wichtige Textpassagen,welche sich entsprechend Ihrer Wichtigkeit  wie folgtPiktogramme fŸr besonders wichtige Textpassagen,welche sich entsprechend Ihrer Wichtigkeit  wie folgtPiktogramme fŸr besonders wichtige Textpassagen,welche sich entsprechend Ihrer Wichtigkeit  wie folgtPiktogramme fŸr besonders wichtige Textpassagen,welche sich entsprechend Ihrer Wichtigkeit  wie folgtPiktogramme fŸr besonders wichtige Textpassagen,welche sich entsprechend Ihrer Wichtigkeit  wie folgtPiktogramme fŸr besonders wichtige Textpassagen,welche sich entsprechend Ihrer Wichtigkeit  wie folgt
darstellen:darstellen:

Beachten:Beachten:
Technische Besonderheite,die der Benutzer beachten mußTechnische Besonderheite,die der Benutzer beachten mußTechnische Besonderheite,die der Benutzer beachten mußTechnische Besonderheite,die der Benutzer beachten mußTechnische Besonderheite,die der Benutzer beachten mußTechnische Besonderheite,die der Benutzer beachten mußTechnische Besonderheite,die der Benutzer beachten muß

ACHTUNG:ACHTUNG:
Arbeits-u.Betriebsverfahren,die genau einzuhalten sind,um Beschädigungen oder Zerstörungen des Arbeits-u.Betriebsverfahren,die genau einzuhalten sind,um Beschädigungen oder Zerstörungen des Arbeits-u.Betriebsverfahren,die genau einzuhalten sind,um Beschädigungen oder Zerstörungen des Arbeits-u.Betriebsverfahren,die genau einzuhalten sind,um Beschädigungen oder Zerstörungen des Arbeits-u.Betriebsverfahren,die genau einzuhalten sind,um Beschädigungen oder Zerstörungen des Arbeits-u.Betriebsverfahren,die genau einzuhalten sind,um Beschädigungen oder Zerstörungen des Arbeits-u.Betriebsverfahren,die genau einzuhalten sind,um Beschädigungen oder Zerstörungen des Arbeits-u.Betriebsverfahren,die genau einzuhalten sind,um Beschädigungen oder Zerstörungen des Arbeits-u.Betriebsverfahren,die genau einzuhalten sind,um Beschädigungen oder Zerstörungen des Arbeits-u.Betriebsverfahren,die genau einzuhalten sind,um Beschädigungen oder Zerstörungen des 
Gerätes zu vermeidenGerätes zu vermeidenGerätes zu vermeiden

VORSICHT:VORSICHT:
Arbeits-oder Betriebsverfahren,die genau einzuhalten sind,um eine Gefährdung von PersonenArbeits-oder Betriebsverfahren,die genau einzuhalten sind,um eine Gefährdung von PersonenArbeits-oder Betriebsverfahren,die genau einzuhalten sind,um eine Gefährdung von PersonenArbeits-oder Betriebsverfahren,die genau einzuhalten sind,um eine Gefährdung von PersonenArbeits-oder Betriebsverfahren,die genau einzuhalten sind,um eine Gefährdung von PersonenArbeits-oder Betriebsverfahren,die genau einzuhalten sind,um eine Gefährdung von PersonenArbeits-oder Betriebsverfahren,die genau einzuhalten sind,um eine Gefährdung von PersonenArbeits-oder Betriebsverfahren,die genau einzuhalten sind,um eine Gefährdung von PersonenArbeits-oder Betriebsverfahren,die genau einzuhalten sind,um eine Gefährdung von Personen
auszuschließen und beinhaltet den Hinweis "Achtung"auszuschließen und beinhaltet den Hinweis "Achtung"auszuschließen und beinhaltet den Hinweis "Achtung"auszuschließen und beinhaltet den Hinweis "Achtung"auszuschließen und beinhaltet den Hinweis "Achtung"

Handlungsanweisungen und Aufzählungen,die Ihnen Schritt für Schritt vorgeben,was in bestimmtenHandlungsanweisungen und Aufzählungen,die Ihnen Schritt für Schritt vorgeben,was in bestimmtenHandlungsanweisungen und Aufzählungen,die Ihnen Schritt für Schritt vorgeben,was in bestimmtenHandlungsanweisungen und Aufzählungen,die Ihnen Schritt für Schritt vorgeben,was in bestimmtenHandlungsanweisungen und Aufzählungen,die Ihnen Schritt für Schritt vorgeben,was in bestimmtenHandlungsanweisungen und Aufzählungen,die Ihnen Schritt für Schritt vorgeben,was in bestimmtenHandlungsanweisungen und Aufzählungen,die Ihnen Schritt für Schritt vorgeben,was in bestimmtenHandlungsanweisungen und Aufzählungen,die Ihnen Schritt für Schritt vorgeben,was in bestimmtenHandlungsanweisungen und Aufzählungen,die Ihnen Schritt für Schritt vorgeben,was in bestimmtenHandlungsanweisungen und Aufzählungen,die Ihnen Schritt für Schritt vorgeben,was in bestimmten
Situationen zu tun ist,erkennen Sie am Blickfangpunkt z.B.Situationen zu tun ist,erkennen Sie am Blickfangpunkt z.B.Situationen zu tun ist,erkennen Sie am Blickfangpunkt z.B.Situationen zu tun ist,erkennen Sie am Blickfangpunkt z.B.Situationen zu tun ist,erkennen Sie am Blickfangpunkt z.B.Situationen zu tun ist,erkennen Sie am Blickfangpunkt z.B.Situationen zu tun ist,erkennen Sie am Blickfangpunkt z.B.
-Buchse der schweißstromleitung in entsprechendes Gegenstück einstecken u.verriegeln.-Buchse der schweißstromleitung in entsprechendes Gegenstück einstecken u.verriegeln.-Buchse der schweißstromleitung in entsprechendes Gegenstück einstecken u.verriegeln.-Buchse der schweißstromleitung in entsprechendes Gegenstück einstecken u.verriegeln.-Buchse der schweißstromleitung in entsprechendes Gegenstück einstecken u.verriegeln.-Buchse der schweißstromleitung in entsprechendes Gegenstück einstecken u.verriegeln.-Buchse der schweißstromleitung in entsprechendes Gegenstück einstecken u.verriegeln.-Buchse der schweißstromleitung in entsprechendes Gegenstück einstecken u.verriegeln.-Buchse der schweißstromleitung in entsprechendes Gegenstück einstecken u.verriegeln.

BetriebsanleitungTIPTIG HIGH SPEED Hot Wire BetriebsanleitungTIPTIG HIGH SPEED Hot Wire BetriebsanleitungTIPTIG HIGH SPEED Hot Wire BetriebsanleitungTIPTIG HIGH SPEED Hot Wire BetriebsanleitungTIPTIG HIGH SPEED Hot Wire 
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INSTALLATION+INBETRIEBNAHMEINSTALLATION+INBETRIEBNAHMEINSTALLATION+INBETRIEBNAHMEINSTALLATION+INBETRIEBNAHMEINSTALLATION+INBETRIEBNAHME

ACHTUNG SPANNUNGSVERSORGUNGACHTUNG SPANNUNGSVERSORGUNGACHTUNG SPANNUNGSVERSORGUNGACHTUNG SPANNUNGSVERSORGUNG

Das TIPTIG Hot Wire GerŠt darf nur an entsprechend ausgelegtenDas TIPTIG Hot Wire GerŠt darf nur an entsprechend ausgelegtenDas TIPTIG Hot Wire GerŠt darf nur an entsprechend ausgelegtenDas TIPTIG Hot Wire GerŠt darf nur an entsprechend ausgelegtenDas TIPTIG Hot Wire GerŠt darf nur an entsprechend ausgelegtenDas TIPTIG Hot Wire GerŠt darf nur an entsprechend ausgelegten
Steckdosen angeschlossen werdenSteckdosen angeschlossen werdenSteckdosen angeschlossen werden
Kontrollieren Sie vor dem Anstecken Stecker und Kabel auf eventuelleKontrollieren Sie vor dem Anstecken Stecker und Kabel auf eventuelleKontrollieren Sie vor dem Anstecken Stecker und Kabel auf eventuelleKontrollieren Sie vor dem Anstecken Stecker und Kabel auf eventuelleKontrollieren Sie vor dem Anstecken Stecker und Kabel auf eventuelleKontrollieren Sie vor dem Anstecken Stecker und Kabel auf eventuelle
BeschŠdigungenBeschŠdigungen
Das TIPTIG Hot Wire System darf nur an 230V Steckdosen ange-Das TIPTIG Hot Wire System darf nur an 230V Steckdosen ange-Das TIPTIG Hot Wire System darf nur an 230V Steckdosen ange-Das TIPTIG Hot Wire System darf nur an 230V Steckdosen ange-Das TIPTIG Hot Wire System darf nur an 230V Steckdosen ange-
schlossen werdenschlossen werden

Die Absicherung sollte 16A seinDie Absicherung sollte 16A seinDie Absicherung sollte 16A sein

Achtung: Zur Absicherung gegen Fehlstršme sollte ein FIZur Absicherung gegen Fehlstršme sollte ein FIZur Absicherung gegen Fehlstršme sollte ein FIZur Absicherung gegen Fehlstršme sollte ein FI
vorgeschaltet seinvorgeschaltet sein

VERWENDUNG IN KESSELN,BEHÄLTER ETC.VERWENDUNG IN KESSELN,BEHÄLTER ETC.VERWENDUNG IN KESSELN,BEHÄLTER ETC.VERWENDUNG IN KESSELN,BEHÄLTER ETC.VERWENDUNG IN KESSELN,BEHÄLTER ETC.

Stellen Sie nicht das gesamte TIPTIG Hot Wire System in einenStellen Sie nicht das gesamte TIPTIG Hot Wire System in einenStellen Sie nicht das gesamte TIPTIG Hot Wire System in einenStellen Sie nicht das gesamte TIPTIG Hot Wire System in einenStellen Sie nicht das gesamte TIPTIG Hot Wire System in einenStellen Sie nicht das gesamte TIPTIG Hot Wire System in einen
Behälter oder TankBehälter oder Tank

Das TIPTIG VorschubgerŠt darf in einem Tank oder BehŠlter mit-Das TIPTIG VorschubgerŠt darf in einem Tank oder BehŠlter mit-Das TIPTIG VorschubgerŠt darf in einem Tank oder BehŠlter mit-Das TIPTIG VorschubgerŠt darf in einem Tank oder BehŠlter mit-Das TIPTIG VorschubgerŠt darf in einem Tank oder BehŠlter mit-
genommen werdengenommen werden
Es muss das TIPTIG Vorschubgerät vom TIPTIG Hot Wire ModulEs muss das TIPTIG Vorschubgerät vom TIPTIG Hot Wire ModulEs muss das TIPTIG Vorschubgerät vom TIPTIG Hot Wire ModulEs muss das TIPTIG Vorschubgerät vom TIPTIG Hot Wire ModulEs muss das TIPTIG Vorschubgerät vom TIPTIG Hot Wire ModulEs muss das TIPTIG Vorschubgerät vom TIPTIG Hot Wire Modul
getrennt werden-siehe Bild unten!getrennt werden-siehe Bild unten!getrennt werden-siehe Bild unten!
In diesem Falle steht eine max. Spannung von 32 V AC an!In diesem Falle steht eine max. Spannung von 32 V AC an!In diesem Falle steht eine max. Spannung von 32 V AC an!In diesem Falle steht eine max. Spannung von 32 V AC an!In diesem Falle steht eine max. Spannung von 32 V AC an!

BetriebsanleitungTIPTIG HIGH SPEED Hot Wire BetriebsanleitungTIPTIG HIGH SPEED Hot Wire BetriebsanleitungTIPTIG HIGH SPEED Hot Wire BetriebsanleitungTIPTIG HIGH SPEED Hot Wire BetriebsanleitungTIPTIG HIGH SPEED Hot Wire 
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INBETRIEBNAHME Schritt 1INBETRIEBNAHME Schritt 1INBETRIEBNAHME Schritt 1INBETRIEBNAHME Schritt 1
Schritt 1 Schlie§en Sie das TIPTIG Hot Wire ZwischenschlauchpaketSchlie§en Sie das TIPTIG Hot Wire ZwischenschlauchpaketSchlie§en Sie das TIPTIG Hot Wire ZwischenschlauchpaketSchlie§en Sie das TIPTIG Hot Wire ZwischenschlauchpaketSchlie§en Sie das TIPTIG Hot Wire Zwischenschlauchpaket

and das TIPTIG Modul und an die Schwei§anlageand das TIPTIG Modul und an die Schwei§anlageand das TIPTIG Modul und an die Schwei§anlageand das TIPTIG Modul und an die Schwei§anlage

Schritt 2 Das TIPTIG Stromkabel fŸr die Spannungsversorgung 230VDas TIPTIG Stromkabel fŸr die Spannungsversorgung 230VDas TIPTIG Stromkabel fŸr die Spannungsversorgung 230VDas TIPTIG Stromkabel fŸr die Spannungsversorgung 230VDas TIPTIG Stromkabel fŸr die Spannungsversorgung 230V
and die Steckdose anschlie§enand die Steckdose anschlie§enand die Steckdose anschlie§en

Schritt 3 Schweissdrahtrolle auf den Drahtspulenhalter fixierenSchweissdrahtrolle auf den Drahtspulenhalter fixierenSchweissdrahtrolle auf den Drahtspulenhalter fixierenSchweissdrahtrolle auf den Drahtspulenhalter fixierenSchweissdrahtrolle auf den Drahtspulenhalter fixieren

Schritt 4 Den Schweissdraht mit der Hand durch den 4 Rollenantrieb Den Schweissdraht mit der Hand durch den 4 Rollenantrieb Den Schweissdraht mit der Hand durch den 4 Rollenantrieb Den Schweissdraht mit der Hand durch den 4 Rollenantrieb Den Schweissdraht mit der Hand durch den 4 Rollenantrieb 
durchfŸhren bis ca. 30mm nach dem BrennerzentralanschlussdurchfŸhren bis ca. 30mm nach dem BrennerzentralanschlussdurchfŸhren bis ca. 30mm nach dem BrennerzentralanschlussdurchfŸhren bis ca. 30mm nach dem BrennerzentralanschlussdurchfŸhren bis ca. 30mm nach dem Brennerzentralanschluss

Schritt 5 Den TIPTIG Schweissbrenner anschlie§en-siehe untenDen TIPTIG Schweissbrenner anschlie§en-siehe untenDen TIPTIG Schweissbrenner anschlie§en-siehe untenDen TIPTIG Schweissbrenner anschlie§en-siehe untenDen TIPTIG Schweissbrenner anschlie§en-siehe unten

Schritt 6 Alle AnschlŸssse auf Dichtigkeit prŸfenAlle AnschlŸssse auf Dichtigkeit prŸfenAlle AnschlŸssse auf Dichtigkeit prŸfen

Pos Symbol BeschreibungBeschreibung

1 Brennerzentral anschlu§Brennerzentral anschlu§

2 Wasser/Strom G3/8"reWasser/Strom G3/8"re

3 Anschlu§nippel G1/4"Anschlu§nippel G1/4"

Schutzgas

5 polige Bajonetbuchse5 polige Bajonetbuchse
4 1+2=Start/Stop Schweißanlage1+2=Start/Stop Schweißanlage1+2=Start/Stop Schweißanlage

4+5=Start/Stop TIPTIG4+5=Start/Stop TIPTIG

5 Schnellkupplung DN 5Schnellkupplung DN 5

5 Anschlu§buchse HeissdrahtAnschlu§buchse HeissdrahtAnschlu§buchse Heissdraht

BetriebsanleitungTIPTIG HIGH SPEED Hot Wire BetriebsanleitungTIPTIG HIGH SPEED Hot Wire BetriebsanleitungTIPTIG HIGH SPEED Hot Wire BetriebsanleitungTIPTIG HIGH SPEED Hot Wire BetriebsanleitungTIPTIG HIGH SPEED Hot Wire 
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INBETRIEBNAHME Schritt 2INBETRIEBNAHME Schritt 2INBETRIEBNAHME Schritt 2INBETRIEBNAHME Schritt 2
Schritt 1 Prüfen Anpressdruck > 3 bis 3.5 alle DrŠhte / 2 bis 2.5 AludrŠhteAnpressdruck > 3 bis 3.5 alle DrŠhte / 2 bis 2.5 AludrŠhteAnpressdruck > 3 bis 3.5 alle DrŠhte / 2 bis 2.5 AludrŠhteAnpressdruck > 3 bis 3.5 alle DrŠhte / 2 bis 2.5 AludrŠhteAnpressdruck > 3 bis 3.5 alle DrŠhte / 2 bis 2.5 AludrŠhte

Schritt 2 Prüfen Richtiger Drahtdurchmesser > alle 4 Rollen prŸfen!Richtiger Drahtdurchmesser > alle 4 Rollen prŸfen!Richtiger Drahtdurchmesser > alle 4 Rollen prŸfen!Richtiger Drahtdurchmesser > alle 4 Rollen prŸfen!Richtiger Drahtdurchmesser > alle 4 Rollen prŸfen!
(Was man im montierten Zustand ablesen kann ist in Verwendung)(Was man im montierten Zustand ablesen kann ist in Verwendung)(Was man im montierten Zustand ablesen kann ist in Verwendung)(Was man im montierten Zustand ablesen kann ist in Verwendung)(Was man im montierten Zustand ablesen kann ist in Verwendung)(Was man im montierten Zustand ablesen kann ist in Verwendung)

Schritt 3 Prüfen Messing-Drahteinlauf muss die Antriebsrollen kontaktieren!Messing-Drahteinlauf muss die Antriebsrollen kontaktieren!Messing-Drahteinlauf muss die Antriebsrollen kontaktieren!Messing-Drahteinlauf muss die Antriebsrollen kontaktieren!Messing-Drahteinlauf muss die Antriebsrollen kontaktieren!
Standard Messing Drahteinlauf fŸr DrŠhte ¯ 0,8 bis 1,2mm!Standard Messing Drahteinlauf fŸr DrŠhte ¯ 0,8 bis 1,2mm!Standard Messing Drahteinlauf fŸr DrŠhte ¯ 0,8 bis 1,2mm!Standard Messing Drahteinlauf fŸr DrŠhte ¯ 0,8 bis 1,2mm!Standard Messing Drahteinlauf fŸr DrŠhte ¯ 0,8 bis 1,2mm!

Schritt 4 Prüfen ZwischenstŸck muss montiert sein!ZwischenstŸck muss montiert sein!ZwischenstŸck muss montiert sein!
(Nur Originalteile verwenden-Einstellehre verwenden)(Nur Originalteile verwenden-Einstellehre verwenden)(Nur Originalteile verwenden-Einstellehre verwenden)(Nur Originalteile verwenden-Einstellehre verwenden)(Nur Originalteile verwenden-Einstellehre verwenden)

Schritt 5 Prüfen Den TIPTIG Schweissbrenner anschlie§en-siehe untenDen TIPTIG Schweissbrenner anschlie§en-siehe untenDen TIPTIG Schweissbrenner anschlie§en-siehe untenDen TIPTIG Schweissbrenner anschlie§en-siehe untenDen TIPTIG Schweissbrenner anschlie§en-siehe unten

Der Drahtrollenantrieb wird standarmŠ§ig mit  4 Rollen ¯ 0.8+1.0mm ausgeliefert!Der Drahtrollenantrieb wird standarmŠ§ig mit  4 Rollen ¯ 0.8+1.0mm ausgeliefert!Der Drahtrollenantrieb wird standarmŠ§ig mit  4 Rollen ¯ 0.8+1.0mm ausgeliefert!Der Drahtrollenantrieb wird standarmŠ§ig mit  4 Rollen ¯ 0.8+1.0mm ausgeliefert!Der Drahtrollenantrieb wird standarmŠ§ig mit  4 Rollen ¯ 0.8+1.0mm ausgeliefert!Der Drahtrollenantrieb wird standarmŠ§ig mit  4 Rollen ¯ 0.8+1.0mm ausgeliefert!Der Drahtrollenantrieb wird standarmŠ§ig mit  4 Rollen ¯ 0.8+1.0mm ausgeliefert!

BetriebsanleitungTIPTIG HIGH SPEED Hot Wire BetriebsanleitungTIPTIG HIGH SPEED Hot Wire BetriebsanleitungTIPTIG HIGH SPEED Hot Wire BetriebsanleitungTIPTIG HIGH SPEED Hot Wire BetriebsanleitungTIPTIG HIGH SPEED Hot Wire 
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INBETRIEBNAHME Schritt 3INBETRIEBNAHME Schritt 3INBETRIEBNAHME Schritt 3INBETRIEBNAHME Schritt 3
Hauptschalter auf EINHauptschalter auf EINHauptschalter auf EIN

Rotes Licht des Schalters muss leuchtenRotes Licht des Schalters muss leuchtenRotes Licht des Schalters muss leuchtenRotes Licht des Schalters muss leuchten

Das TIPTIG Steuerung Display zeigt F50 an Das TIPTIG Steuerung Display zeigt F50 an Das TIPTIG Steuerung Display zeigt F50 an Das TIPTIG Steuerung Display zeigt F50 an 

Das ist nur eine Kontrollanzeige der Frequenz (50/60)Das ist nur eine Kontrollanzeige der Frequenz (50/60)Das ist nur eine Kontrollanzeige der Frequenz (50/60)Das ist nur eine Kontrollanzeige der Frequenz (50/60)Das ist nur eine Kontrollanzeige der Frequenz (50/60)

Nach ca. 5 Sekunden erlischt diese Anzeige und es wirdNach ca. 5 Sekunden erlischt diese Anzeige und es wirdNach ca. 5 Sekunden erlischt diese Anzeige und es wirdNach ca. 5 Sekunden erlischt diese Anzeige und es wirdNach ca. 5 Sekunden erlischt diese Anzeige und es wird
der letzte eigestellte Wert angezeigtder letzte eigestellte Wert angezeigtder letzte eigestellte Wert angezeigt

TIPTIG ist betriebsbereitTIPTIG ist betriebsbereitTIPTIG ist betriebsbereit

Mit dem Schalter Ein/AUS wird die Heissdrahtanlage Mit dem Schalter Ein/AUS wird die Heissdrahtanlage Mit dem Schalter Ein/AUS wird die Heissdrahtanlage Mit dem Schalter Ein/AUS wird die Heissdrahtanlage Mit dem Schalter Ein/AUS wird die Heissdrahtanlage 
eingeschaltet-grŸnes LED leuchtet dauernd nach ca.eingeschaltet-grŸnes LED leuchtet dauernd nach ca.eingeschaltet-grŸnes LED leuchtet dauernd nach ca.eingeschaltet-grŸnes LED leuchtet dauernd nach ca.eingeschaltet-grŸnes LED leuchtet dauernd nach ca.
5 Sekunden

BetriebsanleitungTIPTIG HIGH SPEED Hot Wire BetriebsanleitungTIPTIG HIGH SPEED Hot Wire BetriebsanleitungTIPTIG HIGH SPEED Hot Wire BetriebsanleitungTIPTIG HIGH SPEED Hot Wire BetriebsanleitungTIPTIG HIGH SPEED Hot Wire 

Hauptschalter

Schalter
Ein/Aus

Heissdrahtstrom

W€HLEN SIE F†R ALLE ANWENDUNGEN 80A HEISSDRAHTSTROM

F†R ALUMINIUM SCHALTEN SIE DIE HEISSDRAHT STROMQUELLE AB!
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INBETRIEBNAHME Schritt 4INBETRIEBNAHME Schritt 4INBETRIEBNAHME Schritt 4INBETRIEBNAHME Schritt 4

KONTROLLE HEISSDRAHT EINSTELLUNGKONTROLLE HEISSDRAHT EINSTELLUNGKONTROLLE HEISSDRAHT EINSTELLUNGKONTROLLE HEISSDRAHT EINSTELLUNGKONTROLLE HEISSDRAHT EINSTELLUNG

BetriebsanleitungTIPTIG HIGH SPEED Hot Wire BetriebsanleitungTIPTIG HIGH SPEED Hot Wire BetriebsanleitungTIPTIG HIGH SPEED Hot Wire BetriebsanleitungTIPTIG HIGH SPEED Hot Wire 

WICHTIG!
IM BETRIEBSBEREITEN ZUSTAND MUSS LED 1 GR†N LEUCHTEN!

EINSTELLUNG "3" HEISSDRAHTSTROM: 80A!
Diese Einstellung wird fŸr alle Anwendungen verwendet!

LED 2 (GELB) LEUCHTET NUR BEI ST…RUNG!

1"

#

!
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ERKLÄRUNG+HINWEISEERKLÄRUNG+HINWEISEERKLÄRUNG+HINWEISEERKLÄRUNG+HINWEISE

TIPTIG TIPTIG Hot Wire kann fŸr WIG/PLASMA/LASER verwendet werdenTIPTIG Hot Wire kann fŸr WIG/PLASMA/LASER verwendet werdenTIPTIG Hot Wire kann fŸr WIG/PLASMA/LASER verwendet werdenTIPTIG Hot Wire kann fŸr WIG/PLASMA/LASER verwendet werdenTIPTIG Hot Wire kann fŸr WIG/PLASMA/LASER verwendet werden
SchweissdrŠhte von ¯ 0,8 bis 1,6mm kšnnen verwendet werden!SchweissdrŠhte von ¯ 0,8 bis 1,6mm kšnnen verwendet werden!SchweissdrŠhte von ¯ 0,8 bis 1,6mm kšnnen verwendet werden!SchweissdrŠhte von ¯ 0,8 bis 1,6mm kšnnen verwendet werden!SchweissdrŠhte von ¯ 0,8 bis 1,6mm kšnnen verwendet werden!
FŸr Aluminium wird Schweissdraht ¯ 1.2 empfohlen!FŸr Aluminium wird Schweissdraht ¯ 1.2 empfohlen!FŸr Aluminium wird Schweissdraht ¯ 1.2 empfohlen!FŸr Aluminium wird Schweissdraht ¯ 1.2 empfohlen!
TIPTIG darf nur mit wassergekŸhlten Anlagen verwendet werden!TIPTIG darf nur mit wassergekŸhlten Anlagen verwendet werden!TIPTIG darf nur mit wassergekŸhlten Anlagen verwendet werden!TIPTIG darf nur mit wassergekŸhlten Anlagen verwendet werden!TIPTIG darf nur mit wassergekŸhlten Anlagen verwendet werden!
Ohne WasserkŸhlung wird der Schweissbrenner zerstšrt!Ohne WasserkŸhlung wird der Schweissbrenner zerstšrt!Ohne WasserkŸhlung wird der Schweissbrenner zerstšrt!Ohne WasserkŸhlung wird der Schweissbrenner zerstšrt!Ohne WasserkŸhlung wird der Schweissbrenner zerstšrt!

ANZEIGE Der Umrechnungsfaktor für den Drahtvorschub beträgt 16Der Umrechnungsfaktor für den Drahtvorschub beträgt 16Der Umrechnungsfaktor für den Drahtvorschub beträgt 16Der Umrechnungsfaktor für den Drahtvorschub beträgt 16Der Umrechnungsfaktor für den Drahtvorschub beträgt 16
DRAHTVORSCHUBDRAHTVORSCHUB Beispiel: Faktor 254= 16m/min, Faktor 100=6,3m!Beispiel: Faktor 254= 16m/min, Faktor 100=6,3m!Beispiel: Faktor 254= 16m/min, Faktor 100=6,3m!Beispiel: Faktor 254= 16m/min, Faktor 100=6,3m!

Der angezeigte Faktor wird durch 16 dividiert!Der angezeigte Faktor wird durch 16 dividiert!Der angezeigte Faktor wird durch 16 dividiert!Der angezeigte Faktor wird durch 16 dividiert!

ANZEIGE Der Wert wird als Faktor angezeigtDer Wert wird als Faktor angezeigtDer Wert wird als Faktor angezeigt
FREQUENZ Es wird immer mit Faktor 230 gearbeitet!Es wird immer mit Faktor 230 gearbeitet!Es wird immer mit Faktor 230 gearbeitet!

ANZEIGE Der Wert wird als Faktor angezeigtDer Wert wird als Faktor angezeigtDer Wert wird als Faktor angezeigt
STARTVERZ…GERUNGSTARTVERZ…GERUNGSTARTVERZ…GERUNG Nur sinnvoll fŸr Heftschweissungen!Nur sinnvoll fŸr Heftschweissungen!Nur sinnvoll fŸr Heftschweissungen!

ANZEIGE Der Wert wird als Faktor angezeigtDer Wert wird als Faktor angezeigtDer Wert wird als Faktor angezeigt
STARTVERZ…GERUNGSTARTVERZ…GERUNGSTARTVERZ…GERUNG Ist eine Option zum Automatenschweissung!Ist eine Option zum Automatenschweissung!Ist eine Option zum Automatenschweissung!Ist eine Option zum Automatenschweissung!

ANZEIGE Der Wert wird als Faktor angezeigtDer Wert wird als Faktor angezeigtDer Wert wird als Faktor angezeigt
PUNKTZEIT Nur zum PunktenNur zum Punkten

Es muss die Funktion PUNKTEN aktiviert sein!Es muss die Funktion PUNKTEN aktiviert sein!Es muss die Funktion PUNKTEN aktiviert sein!Es muss die Funktion PUNKTEN aktiviert sein!

Betriebsart 4-TaktBetriebsart 4-Takt †blicherweise wird immer im 4-Takt Betrieb gearbeitet-siehe Seite†blicherweise wird immer im 4-Takt Betrieb gearbeitet-siehe Seite†blicherweise wird immer im 4-Takt Betrieb gearbeitet-siehe Seite†blicherweise wird immer im 4-Takt Betrieb gearbeitet-siehe Seite†blicherweise wird immer im 4-Takt Betrieb gearbeitet-siehe Seite

Betriebsart 2-TaktBetriebsart 2-Takt 2-Takt Betrieb nur fŸr Heftschweissungen sinnvoll2-Takt Betrieb nur fŸr Heftschweissungen sinnvoll2-Takt Betrieb nur fŸr Heftschweissungen sinnvoll2-Takt Betrieb nur fŸr Heftschweissungen sinnvoll

UP/DOWN FunktionUP/DOWN Funktion FŸr Schweissbrenner mit Up/Down Funktion besteht die MšglichkeitFŸr Schweissbrenner mit Up/Down Funktion besteht die MšglichkeitFŸr Schweissbrenner mit Up/Down Funktion besteht die MšglichkeitFŸr Schweissbrenner mit Up/Down Funktion besteht die MšglichkeitFŸr Schweissbrenner mit Up/Down Funktion besteht die Mšglichkeit
die Drahtgeschwindigkeit +- 33% zu verŠnderndie Drahtgeschwindigkeit +- 33% zu verŠnderndie Drahtgeschwindigkeit +- 33% zu verŠnderndie Drahtgeschwindigkeit +- 33% zu verŠndern

Option
UP/DOWN FunktionUP/DOWN Funktion Wenn am WIG-SchweissgerŠt die Option Up/Down fŸr den SchweisstromWenn am WIG-SchweissgerŠt die Option Up/Down fŸr den SchweisstromWenn am WIG-SchweissgerŠt die Option Up/Down fŸr den SchweisstromWenn am WIG-SchweissgerŠt die Option Up/Down fŸr den SchweisstromWenn am WIG-SchweissgerŠt die Option Up/Down fŸr den SchweisstromWenn am WIG-SchweissgerŠt die Option Up/Down fŸr den Schweisstrom
Schweisstrom vorhanden ist -kann auch diese Optionrealisiert werdenvorhanden ist -kann auch diese Optionrealisiert werdenvorhanden ist -kann auch diese Optionrealisiert werdenvorhanden ist -kann auch diese Optionrealisiert werden

BetriebsanleitungTIPTIG HIGH SPEED Hot Wire BetriebsanleitungTIPTIG HIGH SPEED Hot Wire BetriebsanleitungTIPTIG HIGH SPEED Hot Wire BetriebsanleitungTIPTIG HIGH SPEED Hot Wire 
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Tipps ITipps I
Aluminium DrŠhteAluminium DrŠhte Draht ¯ 1.0mm fŸr MaterialstŠrken 1-2,5mm!Draht ¯ 1.0mm fŸr MaterialstŠrken 1-2,5mm!Draht ¯ 1.0mm fŸr MaterialstŠrken 1-2,5mm!Draht ¯ 1.0mm fŸr MaterialstŠrken 1-2,5mm!
AlMg3,AlMg 5,AlMg 4,5MnAlMg3,AlMg 5,AlMg 4,5MnAlMg3,AlMg 5,AlMg 4,5Mn Draht ¯ 1.2mm fŸr MaterialstŠrken =>2,5mm!Draht ¯ 1.2mm fŸr MaterialstŠrken =>2,5mm!Draht ¯ 1.2mm fŸr MaterialstŠrken =>2,5mm!Draht ¯ 1.2mm fŸr MaterialstŠrken =>2,5mm!
(ER 5064,ER 5356,ER 5183)(ER 5064,ER 5356,ER 5183)(ER 5064,ER 5356,ER 5183) Draht ¯ 1.6mm fŸr MaterialstŠrken =>15mm nur fŸr Automatenbrenner!Draht ¯ 1.6mm fŸr MaterialstŠrken =>15mm nur fŸr Automatenbrenner!Draht ¯ 1.6mm fŸr MaterialstŠrken =>15mm nur fŸr Automatenbrenner!Draht ¯ 1.6mm fŸr MaterialstŠrken =>15mm nur fŸr Automatenbrenner!Draht ¯ 1.6mm fŸr MaterialstŠrken =>15mm nur fŸr Automatenbrenner!Draht ¯ 1.6mm fŸr MaterialstŠrken =>15mm nur fŸr Automatenbrenner!

Aluminium materialAluminium material Draht ¯ 1.2mm fŸr MaterialstŠrken =>1mm!Draht ¯ 1.2mm fŸr MaterialstŠrken =>1mm!Draht ¯ 1.2mm fŸr MaterialstŠrken =>1mm!Draht ¯ 1.2mm fŸr MaterialstŠrken =>1mm!
Al99.5,AlSi5,AlSi12Al99.5,AlSi5,AlSi12 Draht ¯ 1.6mm fŸr MaterialstŠrken =>15mm nur fŸr Automatenbrenner!Draht ¯ 1.6mm fŸr MaterialstŠrken =>15mm nur fŸr Automatenbrenner!Draht ¯ 1.6mm fŸr MaterialstŠrken =>15mm nur fŸr Automatenbrenner!Draht ¯ 1.6mm fŸr MaterialstŠrken =>15mm nur fŸr Automatenbrenner!Draht ¯ 1.6mm fŸr MaterialstŠrken =>15mm nur fŸr Automatenbrenner!Draht ¯ 1.6mm fŸr MaterialstŠrken =>15mm nur fŸr Automatenbrenner!
(ER 1100,ER4043,ER 4047)(ER 1100,ER4043,ER 4047)(ER 1100,ER4043,ER 4047) Eventuell Sonderbrenner bzw. Sonderteile anfragen! Eventuell Sonderbrenner bzw. Sonderteile anfragen! Eventuell Sonderbrenner bzw. Sonderteile anfragen! Eventuell Sonderbrenner bzw. Sonderteile anfragen! Eventuell Sonderbrenner bzw. Sonderteile anfragen! 

Stahl,CrNi, Draht ¯ 0.8 mm fŸr MaterialstŠrken =>1-5mm!Draht ¯ 0.8 mm fŸr MaterialstŠrken =>1-5mm!Draht ¯ 0.8 mm fŸr MaterialstŠrken =>1-5mm!Draht ¯ 0.8 mm fŸr MaterialstŠrken =>1-5mm!
KupferlegierungenKupferlegierungen Draht ¯ 1.0 mm fŸr MaterialstŠrken =>5mm!Draht ¯ 1.0 mm fŸr MaterialstŠrken =>5mm!Draht ¯ 1.0 mm fŸr MaterialstŠrken =>5mm!Draht ¯ 1.0 mm fŸr MaterialstŠrken =>5mm!
NickelbasislegierungenNickelbasislegierungenNickelbasislegierungen Draht ¯ 1.2 mm fŸr MaterialstŠrken =>20mm!Draht ¯ 1.2 mm fŸr MaterialstŠrken =>20mm!Draht ¯ 1.2 mm fŸr MaterialstŠrken =>20mm!Draht ¯ 1.2 mm fŸr MaterialstŠrken =>20mm!

Titanium Draht ¯ 1.2mm fŸr MaterialstŠrken =>1mm!Draht ¯ 1.2mm fŸr MaterialstŠrken =>1mm!Draht ¯ 1.2mm fŸr MaterialstŠrken =>1mm!Draht ¯ 1.2mm fŸr MaterialstŠrken =>1mm!
Draht ¯ 1.6mm fŸr MaterialstŠrken =>15mm nur fŸr Automatenbrenner!Draht ¯ 1.6mm fŸr MaterialstŠrken =>15mm nur fŸr Automatenbrenner!Draht ¯ 1.6mm fŸr MaterialstŠrken =>15mm nur fŸr Automatenbrenner!Draht ¯ 1.6mm fŸr MaterialstŠrken =>15mm nur fŸr Automatenbrenner!Draht ¯ 1.6mm fŸr MaterialstŠrken =>15mm nur fŸr Automatenbrenner!Draht ¯ 1.6mm fŸr MaterialstŠrken =>15mm nur fŸr Automatenbrenner!
Eventuell Sonderbrenner bzw. Sonderteile anfragen! Eventuell Sonderbrenner bzw. Sonderteile anfragen! Eventuell Sonderbrenner bzw. Sonderteile anfragen! Eventuell Sonderbrenner bzw. Sonderteile anfragen! Eventuell Sonderbrenner bzw. Sonderteile anfragen! 

Beschichtete MaterialienlBeschichtete MaterialienlBeschichtete Materialienl Draht ¯ 0.8 mm fŸr MaterialstŠrken =>1-5mm!Draht ¯ 0.8 mm fŸr MaterialstŠrken =>1-5mm!Draht ¯ 0.8 mm fŸr MaterialstŠrken =>1-5mm!Draht ¯ 0.8 mm fŸr MaterialstŠrken =>1-5mm!
Draht ¯ 1.0 mm fŸr MaterialstŠrken =>5mm!Draht ¯ 1.0 mm fŸr MaterialstŠrken =>5mm!Draht ¯ 1.0 mm fŸr MaterialstŠrken =>5mm!Draht ¯ 1.0 mm fŸr MaterialstŠrken =>5mm!

ROHRSCHWEISSUNGROHRSCHWEISSUNGROHRSCHWEISSUNG Draht ¯ 0.8 mm fŸr MaterialstŠrken =>1-5mm!Draht ¯ 0.8 mm fŸr MaterialstŠrken =>1-5mm!Draht ¯ 0.8 mm fŸr MaterialstŠrken =>1-5mm!Draht ¯ 0.8 mm fŸr MaterialstŠrken =>1-5mm!
Draht ¯ 1.0 mm fŸr MaterialstŠrken =>5mm!Draht ¯ 1.0 mm fŸr MaterialstŠrken =>5mm!Draht ¯ 1.0 mm fŸr MaterialstŠrken =>5mm!Draht ¯ 1.0 mm fŸr MaterialstŠrken =>5mm!

WURZELSCHWEISSUNGEN AUCH IN FALLNAHT POSITION!WURZELSCHWEISSUNGEN AUCH IN FALLNAHT POSITION!WURZELSCHWEISSUNGEN AUCH IN FALLNAHT POSITION!WURZELSCHWEISSUNGEN AUCH IN FALLNAHT POSITION!WURZELSCHWEISSUNGEN AUCH IN FALLNAHT POSITION!

ZUM EINSTIEG EMPFEHLEN WIR SIE UNSERE PARAMETERLISTENZUM EINSTIEG EMPFEHLEN WIR SIE UNSERE PARAMETERLISTENZUM EINSTIEG EMPFEHLEN WIR SIE UNSERE PARAMETERLISTENZUM EINSTIEG EMPFEHLEN WIR SIE UNSERE PARAMETERLISTENZUM EINSTIEG EMPFEHLEN WIR SIE UNSERE PARAMETERLISTENZUM EINSTIEG EMPFEHLEN WIR SIE UNSERE PARAMETERLISTEN

 

SCHWEISSVERSUCHESCHWEISSVERSUCHESCHWEISSVERSUCHE VOR BEGINN TESTSCHWEISSUNG ZUR PARAMETER ERSTELLUNGVOR BEGINN TESTSCHWEISSUNG ZUR PARAMETER ERSTELLUNGVOR BEGINN TESTSCHWEISSUNG ZUR PARAMETER ERSTELLUNGVOR BEGINN TESTSCHWEISSUNG ZUR PARAMETER ERSTELLUNGVOR BEGINN TESTSCHWEISSUNG ZUR PARAMETER ERSTELLUNGVOR BEGINN TESTSCHWEISSUNG ZUR PARAMETER ERSTELLUNG

ABSTAND DRAHT ZUABSTAND DRAHT ZUABSTAND DRAHT ZU
SCHWEISSBADSCHWEISSBAD

BetriebsanleitungTIPTIG HIGH SPEED Hot Wire BetriebsanleitungTIPTIG HIGH SPEED Hot Wire BetriebsanleitungTIPTIG HIGH SPEED Hot Wire BetriebsanleitungTIPTIG HIGH SPEED Hot Wire 

DER SCHWEISSDRAHT MUSS IMMER IM SCHWEISSBAD SEIN !
DIE DYNAMISCHE DRAHTBEWEGUNG MUSS SP†RBAR SEIN!

MIT DEM DRAHT AUF DEM SCHWEISSBAD SPAZIEREN!
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Tipps IITipps II
DRAHTEINLAUFD†SENDRAHTEINLAUFD†SENDRAHTEINLAUFD†SEN

Draht Ø mm Draht Ø mm Draht Ø mm Draht Ø mm
0,8 0,9+1,0 1,2 1,6

ANTRIEBSROLLENANTRIEBSROLLENANTRIEBSROLLEN

WICHTIG!WICHTIG! EinlaufdŸsen+Drahtantriebsrollen mŸssen selbe Farbe anzeigen!EinlaufdŸsen+Drahtantriebsrollen mŸssen selbe Farbe anzeigen!EinlaufdŸsen+Drahtantriebsrollen mŸssen selbe Farbe anzeigen!EinlaufdŸsen+Drahtantriebsrollen mŸssen selbe Farbe anzeigen!EinlaufdŸsen+Drahtantriebsrollen mŸssen selbe Farbe anzeigen!

Es werden immer U-Rollen fŸr alle Materialien verwendetEs werden immer U-Rollen fŸr alle Materialien verwendetEs werden immer U-Rollen fŸr alle Materialien verwendetEs werden immer U-Rollen fŸr alle Materialien verwendetEs werden immer U-Rollen fŸr alle Materialien verwendet

Es mŸssen immer alle 4 Rollen die selbe Farbe oder gleichen Durchmesser anzeigen!Es mŸssen immer alle 4 Rollen die selbe Farbe oder gleichen Durchmesser anzeigen!Es mŸssen immer alle 4 Rollen die selbe Farbe oder gleichen Durchmesser anzeigen!Es mŸssen immer alle 4 Rollen die selbe Farbe oder gleichen Durchmesser anzeigen!Es mŸssen immer alle 4 Rollen die selbe Farbe oder gleichen Durchmesser anzeigen!Es mŸssen immer alle 4 Rollen die selbe Farbe oder gleichen Durchmesser anzeigen!

Die Farbe die man an den montierten Antriebsrollen sieht ist der benutzte ¯ !Die Farbe die man an den montierten Antriebsrollen sieht ist der benutzte ¯ !Die Farbe die man an den montierten Antriebsrollen sieht ist der benutzte ¯ !Die Farbe die man an den montierten Antriebsrollen sieht ist der benutzte ¯ !Die Farbe die man an den montierten Antriebsrollen sieht ist der benutzte ¯ !Die Farbe die man an den montierten Antriebsrollen sieht ist der benutzte ¯ !

ANTRIEBSROLLENANTRIEBSROLLENANTRIEBSROLLEN  3 to 3.5 fŸr alle DrŠhte!! 3 to 3.5 fŸr alle DrŠhte!! 3 to 3.5 fŸr alle DrŠhte!!
ANPRESSDRUCK!ANPRESSDRUCK!ANPRESSDRUCK!

2 bis 2.5 nur fŸr Alu oder Titan!2 bis 2.5 nur fŸr Alu oder Titan!2 bis 2.5 nur fŸr Alu oder Titan!

BetriebsanleitungTIPTIG HIGH SPEED Hot Wire BetriebsanleitungTIPTIG HIGH SPEED Hot Wire BetriebsanleitungTIPTIG HIGH SPEED Hot Wire 
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Tipps IIITipps III

BRENNERTASTERBRENNERTASTER Funktion der BrennertasterFunktion der Brennertaster

SETUP VOR SCHWEISSBEGINN PR†FEN!VOR SCHWEISSBEGINN PR†FEN!VOR SCHWEISSBEGINN PR†FEN!

 1 ELEKTRODEN STICKOUT 7-15mm (bis 25mm mšglich)ELEKTRODEN STICKOUT 7-15mm (bis 25mm mšglich)ELEKTRODEN STICKOUT 7-15mm (bis 25mm mšglich)ELEKTRODEN STICKOUT 7-15mm (bis 25mm mšglich)ELEKTRODEN STICKOUT 7-15mm (bis 25mm mšglich)

 2 ABSTAND DRAHT ZU ELEKTRODE  2 bis 2,5mm(ALU bis zu 3mm!)!ABSTAND DRAHT ZU ELEKTRODE  2 bis 2,5mm(ALU bis zu 3mm!)!ABSTAND DRAHT ZU ELEKTRODE  2 bis 2,5mm(ALU bis zu 3mm!)!ABSTAND DRAHT ZU ELEKTRODE  2 bis 2,5mm(ALU bis zu 3mm!)!ABSTAND DRAHT ZU ELEKTRODE  2 bis 2,5mm(ALU bis zu 3mm!)!ABSTAND DRAHT ZU ELEKTRODE  2 bis 2,5mm(ALU bis zu 3mm!)!

 3 ABSTAND EINLAUFD†SE ZU ELEKTRODE 12-15mm!ABSTAND EINLAUFD†SE ZU ELEKTRODE 12-15mm!ABSTAND EINLAUFD†SE ZU ELEKTRODE 12-15mm!ABSTAND EINLAUFD†SE ZU ELEKTRODE 12-15mm!

BetriebsanleitungTIPTIG HIGH SPEED Hot Wire BetriebsanleitungTIPTIG HIGH SPEED Hot Wire BetriebsanleitungTIPTIG HIGH SPEED Hot Wire BetriebsanleitungTIPTIG HIGH SPEED Hot Wire BetriebsanleitungTIPTIG HIGH SPEED Hot Wire 
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3 = Abstand 
DrahteinlaufdŸse zu 

Elektrode
12-15mm!

2 = Abstand
 Draht zu Elektrode

2-2.5mm(3.0)!
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Tipps IVTipps IV

4-TAKT MODE4-TAKT MODE Betriebsart 4-TaktBetriebsart 4-Takt


SCHRITT 1
Taster 1 drŸcken u.gedrŸckt halten > Schweissanlage startet (Suchlichtbogen)Taster 1 drŸcken u.gedrŸckt halten > Schweissanlage startet (Suchlichtbogen)Taster 1 drŸcken u.gedrŸckt halten > Schweissanlage startet (Suchlichtbogen)Taster 1 drŸcken u.gedrŸckt halten > Schweissanlage startet (Suchlichtbogen)Taster 1 drŸcken u.gedrŸckt halten > Schweissanlage startet (Suchlichtbogen)Taster 1 drŸcken u.gedrŸckt halten > Schweissanlage startet (Suchlichtbogen)
Taster 1 loslassen> Schweisstrom wird akiviertTaster 1 loslassen> Schweisstrom wird akiviertTaster 1 loslassen> Schweisstrom wird akiviertTaster 1 loslassen> Schweisstrom wird akiviert

SCHRITT 2
Taster 2 drŸcken u. loslassen >TIPTIG startet mit eingestelltem DrahtvorschubTaster 2 drŸcken u. loslassen >TIPTIG startet mit eingestelltem DrahtvorschubTaster 2 drŸcken u. loslassen >TIPTIG startet mit eingestelltem DrahtvorschubTaster 2 drŸcken u. loslassen >TIPTIG startet mit eingestelltem DrahtvorschubTaster 2 drŸcken u. loslassen >TIPTIG startet mit eingestelltem DrahtvorschubTaster 2 drŸcken u. loslassen >TIPTIG startet mit eingestelltem Drahtvorschub

SCHRITT 3
Taster 2 drŸcken u.loslassen> TIPTIG stoppt DrahtfšrderungTaster 2 drŸcken u.loslassen> TIPTIG stoppt DrahtfšrderungTaster 2 drŸcken u.loslassen> TIPTIG stoppt DrahtfšrderungTaster 2 drŸcken u.loslassen> TIPTIG stoppt DrahtfšrderungTaster 2 drŸcken u.loslassen> TIPTIG stoppt Drahtfšrderung

SCHRITT 4
Taster 1 drŸcken u. halten > Down Slope startet > EndkraterstromTaster 1 drŸcken u. halten > Down Slope startet > EndkraterstromTaster 1 drŸcken u. halten > Down Slope startet > EndkraterstromTaster 1 drŸcken u. halten > Down Slope startet > EndkraterstromTaster 1 drŸcken u. halten > Down Slope startet > Endkraterstrom
Taster 1 loslassen > Schwei§anlage stopptTaster 1 loslassen > Schwei§anlage stopptTaster 1 loslassen > Schwei§anlage stopptTaster 1 loslassen > Schwei§anlage stoppt

OPTION ENDKRATERF†LLENOPTION ENDKRATERF†LLENOPTION ENDKRATERF†LLEN
TASTER 1 drŸcken u.halten>Down Slope beginnt > Draht wird noch gefšrdertTASTER 1 drŸcken u.halten>Down Slope beginnt > Draht wird noch gefšrdertTASTER 1 drŸcken u.halten>Down Slope beginnt > Draht wird noch gefšrdertTASTER 1 drŸcken u.halten>Down Slope beginnt > Draht wird noch gefšrdertTASTER 1 drŸcken u.halten>Down Slope beginnt > Draht wird noch gefšrdertTASTER 1 drŸcken u.halten>Down Slope beginnt > Draht wird noch gefšrdert
TASTER 1 gedrŸckt halten+TASTER 2 drŸckenTASTER 1 gedrŸckt halten+TASTER 2 drŸckenTASTER 1 gedrŸckt halten+TASTER 2 drŸckenTASTER 1 gedrŸckt halten+TASTER 2 drŸcken
Schwei§anlage ist noch in Aktion  u.TIG TIG stopptSchwei§anlage ist noch in Aktion  u.TIG TIG stopptSchwei§anlage ist noch in Aktion  u.TIG TIG stopptSchwei§anlage ist noch in Aktion  u.TIG TIG stoppt
Endkrater ist gefŸllt> TASTER 1 loslassen!Endkrater ist gefŸllt> TASTER 1 loslassen!Endkrater ist gefŸllt> TASTER 1 loslassen!Endkrater ist gefŸllt> TASTER 1 loslassen!

BetriebsanleitungTIPTIG HIGH SPEED Hot Wire BetriebsanleitungTIPTIG HIGH SPEED Hot Wire BetriebsanleitungTIPTIG HIGH SPEED Hot Wire BetriebsanleitungTIPTIG HIGH SPEED Hot Wire 
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Tipps VTipps V

Funktion MikroprozessorFunktion MikroprozessorFunktion Mikroprozessor Funktion
Steuerung Einstellung der ParameterEinstellung der Parameter

Parameter AuswahlParameter Auswahl DrahtvorschubDrahtvorschub  DrŸcken
Frequenz  DrŸcken
StartverzšgerungStartverzšgerung  DrŸcken
DrahtrŸckzugDrahtrŸckzug  DrŸcken
Punktzeit  DrŸcken

Werte ŠndernWerte Šndern DrahtvorschubDrahtvorschub  DrŸcken
Frequenz  DrŸcken
StartverzšgerungStartverzšgerung  DrŸcken
DrahtrŸckzugDrahtrŸckzug  DrŸcken
Punktzeit  DrŸcken

MODE AuswahlMODE Auswahl 4-TAKT   DrŸcken
2-TAKT   DrŸcken
PunktfunktionPunktfunktion  DrŸcken
PROGRAMM LADENPROGRAMM LADEN  DrŸcken
PROGRAMM SPEICHERNPROGRAMM SPEICHERN  DrŸcken

PROGRAMM erstellenPROGRAMM erstellenPROGRAMM erstellen Drahtvorschub vorwŠhlenDrahtvorschub vorwŠhlen  DrŸcken
Frequenz 230!!Frequenz 230!!  DrŸcken
Startverzšgerung  vorwŠhlenStartverzšgerung  vorwŠhlen  DrŸcken
DrahtrŸckzug vorwŠhlenDrahtrŸckzug vorwŠhlen  DrŸcken

Auswahl Programm speichernAuswahl Programm speichern  DrŸcken

Programmnummer wŠhlenProgrammnummer wŠhlen  DrŸcken
1-20 ProgrammplŠtze1-20 ProgrammplŠtze

PROGRAMM speichernPROGRAMM speichernPROGRAMM speichern Programm abspeichernProgramm abspeichern  DrŸcken

PROGRAMM ladenPROGRAMM laden Programm auswŠhlenProgramm auswŠhlen  DrŸcken

Programm auswŠhlenProgramm auswŠhlen  DrŸcken

Programm ladenProgramm laden  DrŸcken

BetriebsanleitungTIPTIG HIGH SPEED Hot Wire BetriebsanleitungTIPTIG HIGH SPEED Hot Wire BetriebsanleitungTIPTIG HIGH SPEED Hot Wire BetriebsanleitungTIPTIG HIGH SPEED Hot Wire BetriebsanleitungTIPTIG HIGH SPEED Hot Wire 
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Tipps VITipps VI

KONTROLLE ARBEITSMODUSKONTROLLE ARBEITSMODUSKONTROLLE ARBEITSMODUS

TIPTIG DISPLAYTIPTIG DISPLAYTIPTIG DISPLAY

, O DRAHTVORSCHUBDRAHTVORSCHUB FAKTOR
O FREQUENZ FAKTOR
O STARTVERZ…GERUNGSTARTVERZ…GERUNG FAKTOR
O DRAHTR†CKZUGDRAHTR†CKZUG FAKTOR
O PUNKTZEITPUNKTZEIT FAKTOR

O 4-TAKT   4-TAKT   
O 2-TAKT   2-TAKT   
O
O PUNKTFUNKTIONPUNKTFUNKTION
O PROGRAMM LADENPROGRAMM LADEN
O PROGRAMM SPEICHERNPROGRAMM SPEICHERNPROGRAMM SPEICHERN

BetriebsanleitungTIPTIG HIGH SPEED Hot Wire BetriebsanleitungTIPTIG HIGH SPEED Hot Wire BetriebsanleitungTIPTIG HIGH SPEED Hot Wire BetriebsanleitungTIPTIG HIGH SPEED Hot Wire BetriebsanleitungTIPTIG HIGH SPEED Hot Wire 

  !
&EE

Mode

IM ARBEITSMODUS LEUCHTEN DIE ANGEZEIGTEN  GR†NEN LEDS!
NORMALERWEISE WIRD IMMER IM 4-TAKT MODUS GEARBEITET!

KONTROLLE VOR SCHWEISSTART!
1.FREQUENZ > siehe Seite 14a

2.STARTVERZ…GERUNG >  siehe Seite 14b
3.DRAHTR†CKZUG > siehe Seite 14c

4.PUNKTZEIT < siehe Seite 14d
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Tipps VIITipps VII

KONTROLLE FREQUENZKONTROLLE FREQUENZKONTROLLE FREQUENZ

TIPTIG DISPLAYTIPTIG DISPLAYTIPTIG DISPLAY

, O DRAHTVORSCHUBDRAHTVORSCHUB FAKTOR
O FREQUENZ FAKTOR
O STARTVERZ…GERUNGSTARTVERZ…GERUNG FAKTOR
O DRAHTR†CKZUGDRAHTR†CKZUG FAKTOR
O PUNKTZEIT FAKTOR

O 4-TAKT   4-TAKT   
O 2-TAKT   2-TAKT   
O
O PUNKTFUNKTIONPUNKTFUNKTION
O PROGRAMM LADENPROGRAMM LADEN
O PROGRAMM SPEICHERNPROGRAMM SPEICHERNPROGRAMM SPEICHERN

BetriebsanleitungTIPTIG HIGH SPEED Hot Wire BetriebsanleitungTIPTIG HIGH SPEED Hot Wire BetriebsanleitungTIPTIG HIGH SPEED Hot Wire BetriebsanleitungTIPTIG HIGH SPEED Hot Wire 

  !
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Mode

WICHTIG!
FAKTOR 230 F†R ALLE ANWENDUNGEN !
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Tipps VIIITipps VIII

KONTROLLE STARTVERZÖGERUNGKONTROLLE STARTVERZÖGERUNGKONTROLLE STARTVERZÖGERUNGKONTROLLE STARTVERZÖGERUNG

TIPTIG DISPLAYTIPTIG DISPLAYTIPTIG DISPLAY

, O DRAHTVORSCHUBDRAHTVORSCHUB FAKTOR
O FREQUENZ FAKTOR
O STARTVERZ…GERUNGSTARTVERZ…GERUNG FAKTOR
O DRAHTR†CKZUGDRAHTR†CKZUG FAKTOR
O PUNKTZEITPUNKTZEIT FAKTOR

O 4-TAKT   4-TAKT   
O 2-TAKT   2-TAKT   
O
O PUNKTFUNKTIONPUNKTFUNKTION
O PROGRAMM LADENPROGRAMM LADEN
O PROGRAMM SPEICHERNPROGRAMM SPEICHERNPROGRAMM SPEICHERN

BetriebsanleitungTIPTIG HIGH SPEED Hot Wire BetriebsanleitungTIPTIG HIGH SPEED Hot Wire BetriebsanleitungTIPTIG HIGH SPEED Hot Wire BetriebsanleitungTIPTIG HIGH SPEED Hot Wire BetriebsanleitungTIPTIG HIGH SPEED Hot Wire 

  !
EE&

Mode

WICHTIG!
IM NORMALFALL MUSS DAS DISPLAY - 001-ANZEIGEN!

Diese Funktion wird nur im Automatenbetrieb oder fŸr Heft-
schweissungen aktiviert!
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Tipps IXTipps IX

KONTROLLE DRAHTRÜCKZUGKONTROLLE DRAHTRÜCKZUGKONTROLLE DRAHTRÜCKZUGKONTROLLE DRAHTRÜCKZUG

TIPTIG DISPLAYTIPTIG DISPLAYTIPTIG DISPLAY

, O DRAHTVORSCHUBDRAHTVORSCHUB FAKTOR
O FREQUENZ FAKTOR
O STARTVERZ…GERUNGSTARTVERZ…GERUNG FAKTOR
O DRAHTR†CKZUGDRAHTR†CKZUG FAKTOR
O PUNKTZEITPUNKTZEIT FAKTOR

O 4-TAKT   4-TAKT   
O 2-TAKT   2-TAKT   
O
O PUNKTFUNKTIONPUNKTFUNKTION
O PROGRAMM LADENPROGRAMM LADEN
O PROGRAMM SPEICHERNPROGRAMM SPEICHERNPROGRAMM SPEICHERN

BetriebsanleitungTIPTIG HIGH SPEED Hot Wire BetriebsanleitungTIPTIG HIGH SPEED Hot Wire BetriebsanleitungTIPTIG HIGH SPEED Hot Wire BetriebsanleitungTIPTIG HIGH SPEED Hot Wire BetriebsanleitungTIPTIG HIGH SPEED Hot Wire 

  !
EEE

Mode

WICHTIG!
IM NORMALFALL MUSS DAS DISPLAY - 000-ANZEIGEN!

Diese Funktion wird  nur im Automatenbetrieb verwendet!
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Tipps X

KONTROLLE PUNKTZEITKONTROLLE PUNKTZEITKONTROLLE PUNKTZEIT

TIPTIG DISPLAYTIPTIG DISPLAYTIPTIG DISPLAY

, O DRAHTVORSCHUBDRAHTVORSCHUB FAKTOR
O FREQUENZ FAKTOR
O STARTVERZ…GERUNGSTARTVERZ…GERUNG FAKTOR
O DRAHTR†CKZUGDRAHTR†CKZUG FAKTOR
O PUNKTZEITPUNKTZEIT FAKTOR

O 4-TAKT   4-TAKT   
O 2-TAKT   2-TAKT   
O
O PUNKTFUNKTIONPUNKTFUNKTION
O PROGRAMM LADENPROGRAMM LADEN
O PROGRAMM SPEICHERNPROGRAMM SPEICHERNPROGRAMM SPEICHERN

BetriebsanleitungTIPTIG HIGH SPEED Hot Wire BetriebsanleitungTIPTIG HIGH SPEED Hot Wire BetriebsanleitungTIPTIG HIGH SPEED Hot Wire BetriebsanleitungTIPTIG HIGH SPEED Hot Wire BetriebsanleitungTIPTIG HIGH SPEED Hot Wire 

  !
EEE

Mode

WICHTIG!
IM NORMALFALL MUSS DAS DISPLAY - 000-ANZEIGEN!

Diese Funktion wird nur in SonderfŠllen verwendet!

Wird die Punktzeit verwendet muss auch die Funktion Punktfunktion 
aktiviert sein!

Beide grŸne LEDS wie angezeigt mŸssen leuchten!
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VORDERANSICHTVORDERANSICHTVORDERANSICHT

BetriebsanleitungTIPTIG HIGH SPEED Hot Wire BetriebsanleitungTIPTIG HIGH SPEED Hot Wire BetriebsanleitungTIPTIG HIGH SPEED Hot Wire BetriebsanleitungTIPTIG HIGH SPEED Hot Wire 
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RÜCKANSICHT+LINKE SEITERÜCKANSICHT+LINKE SEITERÜCKANSICHT+LINKE SEITERÜCKANSICHT+LINKE SEITE

BetriebsanleitungTIPTIG HIGH SPEED Hot Wire BetriebsanleitungTIPTIG HIGH SPEED Hot Wire BetriebsanleitungTIPTIG HIGH SPEED Hot Wire BetriebsanleitungTIPTIG HIGH SPEED Hot Wire 

23

24

25

26

27

28

29

30

31

32

33

34

35

36

38

39

41

42

37

40

45

44



Seite  17

ERSATZTEILE TIPTIG HOT WIRE MODUL  KOMPLETTERSATZTEILE TIPTIG HOT WIRE MODUL  KOMPLETTERSATZTEILE TIPTIG HOT WIRE MODUL  KOMPLETTERSATZTEILE TIPTIG HOT WIRE MODUL  KOMPLETTERSATZTEILE TIPTIG HOT WIRE MODUL  KOMPLETTERSATZTEILE TIPTIG HOT WIRE MODUL  KOMPLETTERSATZTEILE TIPTIG HOT WIRE MODUL  KOMPLETTERSATZTEILE TIPTIG HOT WIRE MODUL  KOMPLETT
Pos BeschreibungBeschreibungBeschreibung ArtiklenummerArtiklenummer

1 1 Stk TIP TIG Mikroprozessorsteuerung Hand TIP TIG Mikroprozessorsteuerung Hand TIP TIG Mikroprozessorsteuerung Hand 77700106
2 1 Stk TIP TIG Frontdisplay TIP TIG Frontdisplay 88800410
3 1 Stk TIP TIG GehŠuseTIP TIG GehŠuse 88800690
4 1 Stk TIP TIG Einbaubuchse Bajonet 5 poligTIP TIG Einbaubuchse Bajonet 5 poligTIP TIG Einbaubuchse Bajonet 5 polig 88800457
5 1 Stk TIP TIG Einbaunippel Gas 1/4"TIP TIG Einbaunippel Gas 1/4"TIP TIG Einbaunippel Gas 1/4" 88800429
6 1 Stk TIP TIG Blind stopfenTIP TIG Blind stopfen 77700190
7 1 Stk TIP TIG Einbaubuchse Heissdraht BEM 25TIP TIG Einbaubuchse Heissdraht BEM 25TIP TIG Einbaubuchse Heissdraht BEM 25 88800426
8 1 Stk TIP TIG Einbauschnellkupplung DN 5TIP TIG Einbauschnellkupplung DN 5TIP TIG Einbauschnellkupplung DN 5 88800431
9 1 Stk TIP TIG  Strom/Wasser Einbaubnippel G3/8" TIP TIG  Strom/Wasser Einbaubnippel G3/8" TIP TIG  Strom/Wasser Einbaubnippel G3/8" TIP TIG  Strom/Wasser Einbaubnippel G3/8" 77700162

10 1 Stk TIP TIG Schalter fŸr Heissdrahtstromquelle ohne Beleuchtung -IP 65TIP TIG Schalter fŸr Heissdrahtstromquelle ohne Beleuchtung -IP 65TIP TIG Schalter fŸr Heissdrahtstromquelle ohne Beleuchtung -IP 65TIP TIG Schalter fŸr Heissdrahtstromquelle ohne Beleuchtung -IP 65TIP TIG Schalter fŸr Heissdrahtstromquelle ohne Beleuchtung -IP 65 88800501
11 1 Stk TIP TIG Einstellknopf HeissdrahtstromTIP TIG Einstellknopf HeissdrahtstromTIP TIG Einstellknopf Heissdrahtstrom 88800510

11a 1 Stk TIP TIG Potentiometer fŸr EinstellknopfTIP TIG Potentiometer fŸr EinstellknopfTIP TIG Potentiometer fŸr Einstellknopf 88800511
12 1 Stk TIP TIG Abdeckblech vorne mit KiemenTIP TIG Abdeckblech vorne mit KiemenTIP TIG Abdeckblech vorne mit Kiemen 88800862
13 1 Stk TIP TIG Maske fŸr ZATIP TIG Maske fŸr ZA 77700046
14 1 Stk TIP TIG Zentralanschluss MessingTIP TIG Zentralanschluss MessingTIP TIG Zentralanschluss Messing 77700048
15 1 Stk TIP TIG TŸrknopfTIP TIG TŸrknopf 77700049
16 1 Stk TIP TIG GrundplatteTIP TIG Grundplatte 88800601
17 1 Stk TIP TIG Aufklber Hot Wire ModulTIP TIG Aufklber Hot Wire ModulTIP TIG Aufklber Hot Wire Modul 88800480
18 1 Stk TIP TIG LED HalterTIP TIG LED Halter 88800502

18a 1 Stk TIP TIG LED GelbTIP TIG LED Gelb 88800504
19 1 Stk TIP TIG LED HalterTIP TIG LED Halter 88800502

19a 1 Stk TIP TIG LED GrŸnTIP TIG LED GrŸn 88800503
20 1 Stk TIP TIG Adapterplatte fŸr RŠderTIP TIG Adapterplatte fŸr RŠderTIP TIG Adapterplatte fŸr RŠder 88800552
21 1 Stk TIP TIG Lenkrolle mit BremseTIP TIG Lenkrolle mit BremseTIP TIG Lenkrolle mit Bremse 88800555
22 1 Stk TIP TIG Lenkrolle ohne BremseTIP TIG Lenkrolle ohne BremseTIP TIG Lenkrolle ohne Bremse 88800556
23 1 Stk TIP TIG Drahtspulenabdeckung neu (EWM)TIP TIG Drahtspulenabdeckung neu (EWM)TIP TIG Drahtspulenabdeckung neu (EWM)TIP TIG Drahtspulenabdeckung neu (EWM) 77700044

23a 1 Stk TIPTIG DrahtspulenhalterTIPTIG Drahtspulenhalter 77700043
24 1 Stk TIP TIG PlastikgriffTIP TIG Plastikgriff 77700690
25 1 Stk TIP TIG Drahtspulenhalterung CrNiTIP TIG Drahtspulenhalterung CrNiTIP TIG Drahtspulenhalterung CrNi 88800620
26 1 Stk TIP TIG Einbaunippel G3/8" LHTIP TIG Einbaunippel G3/8" LHTIP TIG Einbaunippel G3/8" LH 88800431
27 1 Stk TIP TIG Einbaubuchse BEM 25TIP TIG Einbaubuchse BEM 25TIP TIG Einbaubuchse BEM 25 88800426
28 1 Stk TIP TIG Einbaustecker SE 50/70TIP TIG Einbaustecker SE 50/70TIP TIG Einbaustecker SE 50/70 88800428
29 1 Stk TIP TIG Einbaunippel  G3/8" RHTIP TIG Einbaunippel  G3/8" RHTIP TIG Einbaunippel  G3/8" RH 88800430
30 1 Stk TIP TIG Hauptschalter mit Beleuchtung rot-IP 65TIP TIG Hauptschalter mit Beleuchtung rot-IP 65TIP TIG Hauptschalter mit Beleuchtung rot-IP 65TIP TIG Hauptschalter mit Beleuchtung rot-IP 65 88800500
31 1 Stk TIP TIG Sicherungshalter IP 67TIP TIG Sicherungshalter IP 67TIP TIG Sicherungshalter IP 67 88800506

31a 1 Stk TIP TIG Sicherung trŠge 8A TIP TIG Sicherung trŠge 8A 88800507
32 1 Stk TIP TIG PlastikstopfenTIP TIG Plastikstopfen 88800508
33 1 Stk TIP TIG Einbaunippel Gas 1/4"TIP TIG Einbaunippel Gas 1/4"TIP TIG Einbaunippel Gas 1/4" 88800429
34 1 Stk TIP TIG Einbaubuchse  6+PE,  (Serie 693)TIP TIG Einbaubuchse  6+PE,  (Serie 693)TIP TIG Einbaubuchse  6+PE,  (Serie 693) 88800452
35 1 Stk TIP TIG Abdeckblech hinten mit KiemenTIP TIG Abdeckblech hinten mit KiemenTIP TIG Abdeckblech hinten mit Kiemen 88800860
36 2 Stk TIP TIG BockrollenTIP TIG Bockrollen 88800558
37 2 Stk TIP TIG AufkleberTIP TIG Aufkleber 88800560
38 1 Stk TIP TIG GehŠuseblech rechtsTIP TIG GehŠuseblech rechtsTIP TIG GehŠuseblech rechts 88800635
39 4 Stk TIP TIG GummifŸsseTIP TIG GummifŸsse 88800760
40 2 Stk TIP TIG Halteschelle Hot Wire ModulTIP TIG Halteschelle Hot Wire ModulTIP TIG Halteschelle Hot Wire Modul 88800866
41 1 Stk TIP TIG GehŠuse Hot Wire ModulTIP TIG GehŠuse Hot Wire ModulTIP TIG GehŠuse Hot Wire Modul 88800868
42 1 Stk TIP TIG Abdeckblech rechts Hot Wire ModulTIP TIG Abdeckblech rechts Hot Wire ModulTIP TIG Abdeckblech rechts Hot Wire ModulTIP TIG Abdeckblech rechts Hot Wire Modul 88800870
44 1 Stk TIP TIG TŸre 88800632
45 2 Stk TIP TIG ScharnierTIP TIG Scharnier 88800755

BetriebsanleitungTIPTIG HIGH SPEED Hot Wire BetriebsanleitungTIPTIG HIGH SPEED Hot Wire BetriebsanleitungTIPTIG HIGH SPEED Hot Wire BetriebsanleitungTIPTIG HIGH SPEED Hot Wire 
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ANSICHT 4 Rollen DrahtantriebANSICHT 4 Rollen DrahtantriebANSICHT 4 Rollen DrahtantriebANSICHT 4 Rollen Drahtantrieb

BetriebsanleitungTIPTIG HIGH SPEED Hot Wire BetriebsanleitungTIPTIG HIGH SPEED Hot Wire BetriebsanleitungTIPTIG HIGH SPEED Hot Wire BetriebsanleitungTIPTIG HIGH SPEED Hot Wire BetriebsanleitungTIPTIG HIGH SPEED Hot Wire 
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ERSATZTEILLISTE DRAHTANTRIEBERSATZTEILLISTE DRAHTANTRIEBERSATZTEILLISTE DRAHTANTRIEBERSATZTEILLISTE DRAHTANTRIEBERSATZTEILLISTE DRAHTANTRIEBERSATZTEILLISTE DRAHTANTRIEB
Pos BeschreibungBeschreibungBeschreibung Artiklenummer

1 1 Stk TIP TIG SicherheitsabdeckblechTIP TIG SicherheitsabdeckblechTIP TIG Sicherheitsabdeckblech 88800646
2 1 Stk TIP TIG Messing EinlaufstŸck Standard 1.7mmTIP TIG Messing EinlaufstŸck Standard 1.7mmTIP TIG Messing EinlaufstŸck Standard 1.7mmTIP TIG Messing EinlaufstŸck Standard 1.7mm 77700570
3 1 Stk TIP TIG VerbindungsstŸck mit TeflonseeleTIP TIG VerbindungsstŸck mit TeflonseeleTIP TIG VerbindungsstŸck mit Teflonseele 77700569
4 1 Stk TIP TIG Halterung fŸr ZentralanschlussTIP TIG Halterung fŸr ZentralanschlussTIP TIG Halterung fŸr Zentralanschluss 99900076
5 1 Stk TIP TIG KugelschnŠpperTIP TIG KugelschnŠpper 77700669
6 1 Stk TIP TIG IsolierplatteTIP TIG Isolierplatte 88807005
7 1 Stk TIP TIG Adapterplatte fŸr DrahtantriebTIP TIG Adapterplatte fŸr DrahtantriebTIP TIG Adapterplatte fŸr Drahtantrieb 88800610
8 1 Stk TIP TIG LinearfŸhrung komplettTIP TIG LinearfŸhrung komplettTIP TIG LinearfŸhrung komplett 88800699
6 1 Stk TIP TIG Einlauf KunststoffTIP TIG Einlauf Kunststoff 88807024

BetriebsanleitungTIPTIG HIGH SPEED Hot Wire BetriebsanleitungTIPTIG HIGH SPEED Hot Wire BetriebsanleitungTIPTIG HIGH SPEED Hot Wire BetriebsanleitungTIPTIG HIGH SPEED Hot Wire 
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ANSICHT ANSCHLÜSSE MODULANSICHT ANSCHLÜSSE MODULANSICHT ANSCHLÜSSE MODULANSICHT ANSCHLÜSSE MODULANSICHT ANSCHLÜSSE MODUL

ANSCHLUSSANSCHLUSS
TIPTIG ZU TIPTIG HOT WIRE MODULTIPTIG ZU TIPTIG HOT WIRE MODULTIPTIG ZU TIPTIG HOT WIRE MODUL

ANSCHLUSSANSCHLUSS
TIPTIG HOT WIRE  MODUL ZUTIPTIG HOT WIRE  MODUL ZUTIPTIG HOT WIRE  MODUL ZU
SCHWEISSANLAGESCHWEISSANLAGE

BetriebsanleitungTIPTIG HIGH SPEED Hot Wire BetriebsanleitungTIPTIG HIGH SPEED Hot Wire BetriebsanleitungTIPTIG HIGH SPEED Hot Wire BetriebsanleitungTIPTIG HIGH SPEED Hot Wire 
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ERSATZTEILLISTE FÜR ANSCHLÜSSEERSATZTEILLISTE FÜR ANSCHLÜSSEERSATZTEILLISTE FÜR ANSCHLÜSSEERSATZTEILLISTE FÜR ANSCHLÜSSEERSATZTEILLISTE FÜR ANSCHLÜSSEERSATZTEILLISTE FÜR ANSCHLÜSSE
Pos BeschreibungBeschreibungBeschreibung Artikelnummer

1 1 Stk TIP TIG Einbaubuchse 6+PE,  (Serie 693)TIP TIG Einbaubuchse 6+PE,  (Serie 693)TIP TIG Einbaubuchse 6+PE,  (Serie 693) 88800452
2 1 Stk TIP TIG Einbaunippel G3/8" LHTIP TIG Einbaunippel G3/8" LHTIP TIG Einbaunippel G3/8" LH 88800431
3 1 Stk TIP TIG Einbaunippel  G3/8" RHTIP TIG Einbaunippel  G3/8" RHTIP TIG Einbaunippel  G3/8" RH 88800430
4 1 Stk TIP TIG Einbaunippel Gas G1/4" RHTIP TIG Einbaunippel Gas G1/4" RHTIP TIG Einbaunippel Gas G1/4" RH 88800429
5 1 Stk TIP TIG Einbaustecker  SEM 25TIP TIG Einbaustecker  SEM 25TIP TIG Einbaustecker  SEM 25 88800454
6 1 Stk TIP TIG Einbaubuchse BE 50/70TIP TIG Einbaubuchse BE 50/70TIP TIG Einbaubuchse BE 50/70 77700050
7 1 Stk TIP TIG Einbaustecker  6+PE,  (Serie 693)TIP TIG Einbaustecker  6+PE,  (Serie 693)TIP TIG Einbaustecker  6+PE,  (Serie 693) 88800453
8 1 Stk TIP TIG Einbaunippel G3/8" LHTIP TIG Einbaunippel G3/8" LHTIP TIG Einbaunippel G3/8" LH 88800431
9 1 Stk TIP TIG Einbaunippel  G3/8" RHTIP TIG Einbaunippel  G3/8" RHTIP TIG Einbaunippel  G3/8" RH 88800430

10 1 Stk TIP TIG Einbaunippel Gas G1/4" RHTIP TIG Einbaunippel Gas G1/4" RHTIP TIG Einbaunippel Gas G1/4" RH 88800429
11 1 Stk TIP TIG Einbaubuchse  BEM 25TIP TIG Einbaubuchse  BEM 25TIP TIG Einbaubuchse  BEM 25 88800426
12 1 Stk TIP TIG Einbausteckert SE 50/70TIP TIG Einbausteckert SE 50/70TIP TIG Einbausteckert SE 50/70 88800428
13 1 Stk TIP TIG Einbaubuchse  3+PE,  (Serie 693)TIP TIG Einbaubuchse  3+PE,  (Serie 693)TIP TIG Einbaubuchse  3+PE,  (Serie 693) 88800458

BetriebsanleitungTIPTIG HIGH SPEED Hot Wire BetriebsanleitungTIPTIG HIGH SPEED Hot Wire BetriebsanleitungTIPTIG HIGH SPEED Hot Wire BetriebsanleitungTIPTIG HIGH SPEED Hot Wire 
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EXPLOSIONSZEICHNUNG DRAHTANTRIEBEXPLOSIONSZEICHNUNG DRAHTANTRIEBEXPLOSIONSZEICHNUNG DRAHTANTRIEBEXPLOSIONSZEICHNUNG DRAHTANTRIEBEXPLOSIONSZEICHNUNG DRAHTANTRIEBEXPLOSIONSZEICHNUNG DRAHTANTRIEB

BetriebsanleitungTIPTIG HIGH SPEED Hot Wire BetriebsanleitungTIPTIG HIGH SPEED Hot Wire BetriebsanleitungTIPTIG HIGH SPEED Hot Wire BetriebsanleitungTIPTIG HIGH SPEED Hot Wire 
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ERSATZTEILLISTE  4-ROLLEN DRAHTANTRIEBERSATZTEILLISTE  4-ROLLEN DRAHTANTRIEBERSATZTEILLISTE  4-ROLLEN DRAHTANTRIEBERSATZTEILLISTE  4-ROLLEN DRAHTANTRIEBERSATZTEILLISTE  4-ROLLEN DRAHTANTRIEBERSATZTEILLISTE  4-ROLLEN DRAHTANTRIEB

Description Pos Qty. Item No.
TIP TIG Drahtantrieb GrundplatteTIP TIG Drahtantrieb Grundplatte 1 88807002
TIP TIG SicherheitsabdeckungsplatteTIP TIG Sicherheitsabdeckungsplatte 2 88807004
TIP TIG Isolationsplatte 3 88807005
TIP TIG Druckarm links 4 88807010
TIP TIG Druckarm rechts 4 88807011
TIP TIG Drahtauslauf mit MessingTIP TIG Drahtauslauf mit Messing 5 88807023
TIP TIG Drahteinlauf mit TeflonTIP TIG Drahteinlauf mit Teflon 6 88807024
TIP TIG Druckhebelachse 7 88874007
TIP TIG Druckhebelkšrper mit SkalaTIP TIG Druckhebelkšrper mit Skala 8 88874008
TIP TIG Druckhebel KunststoffhŸlseTIP TIG Druckhebel KunststoffhŸlse 9 88874009
TIP TIG Druckhebelbolzen 10 88874010
TIP TIG Druckhebelfeder 11 88874011
TIP TIG Feder fŸr DruckarmTIP TIG Feder fŸr Druckarm 12 88874012
TIP TIG ZwischenfŸhrung 13 88874013
TIP TIG Druckrollenachse obenTIP TIG Druckrollenachse oben 14 88874014
TIP TIG Gegendruckrollenachse untenTIP TIG Gegendruckrollenachse unten 15 88874015
TIP TIG Sicherungsclip 16 88874016
TIP TIG Befestigungsschraube gerŠndelt obenTIP TIG Befestigungsschraube gerŠndelt oben 17 88874017
TIP TIG Befestigungsschraube gerŠndelt untenTIP TIG Befestigungsschraube gerŠndelt unten 18 88874018
TIP TIG Befestigungsschraube fŸr DrahteinlaufstŸck TIP TIG Befestigungsschraube fŸr DrahteinlaufstŸck 19 88874019
TIP TIG Befestigungsschraube fŸr SicherheitsabdeckungTIP TIG Befestigungsschraube fŸr Sicherheitsabdeckung 20 88874020
TIP TIG Splint fŸr DruckhebelTIP TIG Splint fŸr Druckhebel 21 88874021
TIP TIG Splint fŸr Zahnrad 22 88874022
TIP TIG Zahnrad fŸr AntriebsrollenTIP TIG Zahnrad fŸr Antriebsrollen 23 88874023
TIP TIG Antriebszahnrad 24 88874024
TIP TIG Mutter 25 88874025
TIP TIG IsolationshŸlse 26 88874026
TIP TIG Scheibe 27 88874027
TIP TIG Beilagscheibe AntriebsrollenTIP TIG Beilagscheibe Antriebsrollen 29 88874029
TIP TIG Beilagscheibe AntriebszahnradTIP TIG Beilagscheibe Antriebszahnrad 30 88874030
TIP TIG Distanzscheibe 31 88874031
TIP TIG HŸlse 32 88874032
TIP TIG Distanzscheibe 33 88874033
TIP TIG Schraube 7 34 88874034
TIP TIG Isolierscheibe 35 88874035
TIP TIG Beilagscheibe 2 36 88874036
TIP TIG Beilagscheibe 1 37 88874037
TIP TIG Schraube 9 41 88874052
TIP TIG Beilagscheibe 5 37A 88874051
TIP TIG Druckhebel komplett mit SkalaTIP TIG Druckhebel komplett mit Skala 88874002
TIP TIG U-drive roll 0,8-1,0mmTIP TIG U-drive roll 0,8-1,0mm 28 88807058
TIP TIG U-drive roll 1,0-1,2mmTIP TIG U-drive roll 1,0-1,2mm 28 88807060
TIP TIG U-drive roll 1,2-1,6mmTIP TIG U-drive roll 1,2-1,6mm 28 88807062

BetriebsanleitungTIPTIG HIGH SPEED Hot Wire BetriebsanleitungTIPTIG HIGH SPEED Hot Wire BetriebsanleitungTIPTIG HIGH SPEED Hot Wire BetriebsanleitungTIPTIG HIGH SPEED Hot Wire 
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WARTUNG +PFLEGEWARTUNG +PFLEGEWARTUNG +PFLEGEWARTUNG +PFLEGEWARTUNG +PFLEGE

II-I Allgemeine HINWEISEAllgemeine HINWEISEAllgemeine HINWEISE
Dieses GerŠt ist unter denangegebenen Umgebungsbedingungen und unter den normalen ArbeitsbedingungenDieses GerŠt ist unter denangegebenen Umgebungsbedingungen und unter den normalen ArbeitsbedingungenDieses GerŠt ist unter denangegebenen Umgebungsbedingungen und unter den normalen ArbeitsbedingungenDieses GerŠt ist unter denangegebenen Umgebungsbedingungen und unter den normalen ArbeitsbedingungenDieses GerŠt ist unter denangegebenen Umgebungsbedingungen und unter den normalen ArbeitsbedingungenDieses GerŠt ist unter denangegebenen Umgebungsbedingungen und unter den normalen ArbeitsbedingungenDieses GerŠt ist unter denangegebenen Umgebungsbedingungen und unter den normalen ArbeitsbedingungenDieses GerŠt ist unter denangegebenen Umgebungsbedingungen und unter den normalen ArbeitsbedingungenDieses GerŠt ist unter denangegebenen Umgebungsbedingungen und unter den normalen ArbeitsbedingungenDieses GerŠt ist unter denangegebenen Umgebungsbedingungen und unter den normalen Arbeitsbedingungen
weitgehend wartungsfrei und benštigt ein Minimum an Pflege.Es sind jedoch einige Punkte einzuhalten,um weitgehend wartungsfrei und benštigt ein Minimum an Pflege.Es sind jedoch einige Punkte einzuhalten,um weitgehend wartungsfrei und benštigt ein Minimum an Pflege.Es sind jedoch einige Punkte einzuhalten,um weitgehend wartungsfrei und benštigt ein Minimum an Pflege.Es sind jedoch einige Punkte einzuhalten,um weitgehend wartungsfrei und benštigt ein Minimum an Pflege.Es sind jedoch einige Punkte einzuhalten,um weitgehend wartungsfrei und benštigt ein Minimum an Pflege.Es sind jedoch einige Punkte einzuhalten,um weitgehend wartungsfrei und benštigt ein Minimum an Pflege.Es sind jedoch einige Punkte einzuhalten,um weitgehend wartungsfrei und benštigt ein Minimum an Pflege.Es sind jedoch einige Punkte einzuhalten,um weitgehend wartungsfrei und benštigt ein Minimum an Pflege.Es sind jedoch einige Punkte einzuhalten,um weitgehend wartungsfrei und benštigt ein Minimum an Pflege.Es sind jedoch einige Punkte einzuhalten,um 
eine einwandfreie Funktion des TIPTIG GerŠt zu gewŠhrleisten.Dazu gehšren je nach Verschmutzunggrad der eine einwandfreie Funktion des TIPTIG GerŠt zu gewŠhrleisten.Dazu gehšren je nach Verschmutzunggrad der eine einwandfreie Funktion des TIPTIG GerŠt zu gewŠhrleisten.Dazu gehšren je nach Verschmutzunggrad der eine einwandfreie Funktion des TIPTIG GerŠt zu gewŠhrleisten.Dazu gehšren je nach Verschmutzunggrad der eine einwandfreie Funktion des TIPTIG GerŠt zu gewŠhrleisten.Dazu gehšren je nach Verschmutzunggrad der eine einwandfreie Funktion des TIPTIG GerŠt zu gewŠhrleisten.Dazu gehšren je nach Verschmutzunggrad der eine einwandfreie Funktion des TIPTIG GerŠt zu gewŠhrleisten.Dazu gehšren je nach Verschmutzunggrad der eine einwandfreie Funktion des TIPTIG GerŠt zu gewŠhrleisten.Dazu gehšren je nach Verschmutzunggrad der eine einwandfreie Funktion des TIPTIG GerŠt zu gewŠhrleisten.Dazu gehšren je nach Verschmutzunggrad der eine einwandfreie Funktion des TIPTIG GerŠt zu gewŠhrleisten.Dazu gehšren je nach Verschmutzunggrad der 
Umgebung und Benutzungsdauer de TIPTIG GerŠtes das regešmŠ§ige Reinigen und PrŸfen wie untenUmgebung und Benutzungsdauer de TIPTIG GerŠtes das regešmŠ§ige Reinigen und PrŸfen wie untenUmgebung und Benutzungsdauer de TIPTIG GerŠtes das regešmŠ§ige Reinigen und PrŸfen wie untenUmgebung und Benutzungsdauer de TIPTIG GerŠtes das regešmŠ§ige Reinigen und PrŸfen wie untenUmgebung und Benutzungsdauer de TIPTIG GerŠtes das regešmŠ§ige Reinigen und PrŸfen wie untenUmgebung und Benutzungsdauer de TIPTIG GerŠtes das regešmŠ§ige Reinigen und PrŸfen wie untenUmgebung und Benutzungsdauer de TIPTIG GerŠtes das regešmŠ§ige Reinigen und PrŸfen wie untenUmgebung und Benutzungsdauer de TIPTIG GerŠtes das regešmŠ§ige Reinigen und PrŸfen wie untenUmgebung und Benutzungsdauer de TIPTIG GerŠtes das regešmŠ§ige Reinigen und PrŸfen wie unten
beschrieben.beschrieben.

Das Reinigen,die Prüfung und das Reparieren des TIPTIG Gerätes darf nur von sachkundigenDas Reinigen,die Prüfung und das Reparieren des TIPTIG Gerätes darf nur von sachkundigenDas Reinigen,die Prüfung und das Reparieren des TIPTIG Gerätes darf nur von sachkundigenDas Reinigen,die Prüfung und das Reparieren des TIPTIG Gerätes darf nur von sachkundigenDas Reinigen,die Prüfung und das Reparieren des TIPTIG Gerätes darf nur von sachkundigenDas Reinigen,die Prüfung und das Reparieren des TIPTIG Gerätes darf nur von sachkundigenDas Reinigen,die Prüfung und das Reparieren des TIPTIG Gerätes darf nur von sachkundigenDas Reinigen,die Prüfung und das Reparieren des TIPTIG Gerätes darf nur von sachkundigenDas Reinigen,die Prüfung und das Reparieren des TIPTIG Gerätes darf nur von sachkundigen
befähigten Personen durchgeführt werden.Befähigte Person ist, wer aufgrund seiner Ausbildung,befähigten Personen durchgeführt werden.Befähigte Person ist, wer aufgrund seiner Ausbildung,befähigten Personen durchgeführt werden.Befähigte Person ist, wer aufgrund seiner Ausbildung,befähigten Personen durchgeführt werden.Befähigte Person ist, wer aufgrund seiner Ausbildung,befähigten Personen durchgeführt werden.Befähigte Person ist, wer aufgrund seiner Ausbildung,befähigten Personen durchgeführt werden.Befähigte Person ist, wer aufgrund seiner Ausbildung,befähigten Personen durchgeführt werden.Befähigte Person ist, wer aufgrund seiner Ausbildung,befähigten Personen durchgeführt werden.Befähigte Person ist, wer aufgrund seiner Ausbildung,befähigten Personen durchgeführt werden.Befähigte Person ist, wer aufgrund seiner Ausbildung,
Kenntnisse und Erfahrung die bei der Prüfung von Schweißstromquellen auftretende GefährdungenKenntnisse und Erfahrung die bei der Prüfung von Schweißstromquellen auftretende GefährdungenKenntnisse und Erfahrung die bei der Prüfung von Schweißstromquellen auftretende GefährdungenKenntnisse und Erfahrung die bei der Prüfung von Schweißstromquellen auftretende GefährdungenKenntnisse und Erfahrung die bei der Prüfung von Schweißstromquellen auftretende GefährdungenKenntnisse und Erfahrung die bei der Prüfung von Schweißstromquellen auftretende GefährdungenKenntnisse und Erfahrung die bei der Prüfung von Schweißstromquellen auftretende GefährdungenKenntnisse und Erfahrung die bei der Prüfung von Schweißstromquellen auftretende GefährdungenKenntnisse und Erfahrung die bei der Prüfung von Schweißstromquellen auftretende GefährdungenKenntnisse und Erfahrung die bei der Prüfung von Schweißstromquellen auftretende Gefährdungen
und mögliche Folgeschäden erkennen und die erforderlichen Sicherheitsmaßnahmen treffen kann.und mögliche Folgeschäden erkennen und die erforderlichen Sicherheitsmaßnahmen treffen kann.und mögliche Folgeschäden erkennen und die erforderlichen Sicherheitsmaßnahmen treffen kann.und mögliche Folgeschäden erkennen und die erforderlichen Sicherheitsmaßnahmen treffen kann.und mögliche Folgeschäden erkennen und die erforderlichen Sicherheitsmaßnahmen treffen kann.und mögliche Folgeschäden erkennen und die erforderlichen Sicherheitsmaßnahmen treffen kann.und mögliche Folgeschäden erkennen und die erforderlichen Sicherheitsmaßnahmen treffen kann.und mögliche Folgeschäden erkennen und die erforderlichen Sicherheitsmaßnahmen treffen kann.und mögliche Folgeschäden erkennen und die erforderlichen Sicherheitsmaßnahmen treffen kann.
Wird eine der untenstehenden Prüfungen nicht erfüllt,darf das Gerät erst nach InstandsetzungWird eine der untenstehenden Prüfungen nicht erfüllt,darf das Gerät erst nach InstandsetzungWird eine der untenstehenden Prüfungen nicht erfüllt,darf das Gerät erst nach InstandsetzungWird eine der untenstehenden Prüfungen nicht erfüllt,darf das Gerät erst nach InstandsetzungWird eine der untenstehenden Prüfungen nicht erfüllt,darf das Gerät erst nach InstandsetzungWird eine der untenstehenden Prüfungen nicht erfüllt,darf das Gerät erst nach InstandsetzungWird eine der untenstehenden Prüfungen nicht erfüllt,darf das Gerät erst nach InstandsetzungWird eine der untenstehenden Prüfungen nicht erfüllt,darf das Gerät erst nach InstandsetzungWird eine der untenstehenden Prüfungen nicht erfüllt,darf das Gerät erst nach Instandsetzung
und erneuter Prüfung wieder in Betrieb genommen werden.und erneuter Prüfung wieder in Betrieb genommen werden.und erneuter Prüfung wieder in Betrieb genommen werden.und erneuter Prüfung wieder in Betrieb genommen werden.und erneuter Prüfung wieder in Betrieb genommen werden.und erneuter Prüfung wieder in Betrieb genommen werden.und erneuter Prüfung wieder in Betrieb genommen werden.

II-II ReinigungReinigung

Dazu ist das TIPTIG Gerätzuverlässig vom Netz zu trennen.NETZSTECKER ZIEHEN!Dazu ist das TIPTIG Gerätzuverlässig vom Netz zu trennen.NETZSTECKER ZIEHEN!Dazu ist das TIPTIG Gerätzuverlässig vom Netz zu trennen.NETZSTECKER ZIEHEN!Dazu ist das TIPTIG Gerätzuverlässig vom Netz zu trennen.NETZSTECKER ZIEHEN!Dazu ist das TIPTIG Gerätzuverlässig vom Netz zu trennen.NETZSTECKER ZIEHEN!Dazu ist das TIPTIG Gerätzuverlässig vom Netz zu trennen.NETZSTECKER ZIEHEN!Dazu ist das TIPTIG Gerätzuverlässig vom Netz zu trennen.NETZSTECKER ZIEHEN!Dazu ist das TIPTIG Gerätzuverlässig vom Netz zu trennen.NETZSTECKER ZIEHEN!
(Abschalten oder Herausdrehen der Sicherung ist kein ausreichender Trennschutz!(Abschalten oder Herausdrehen der Sicherung ist kein ausreichender Trennschutz!(Abschalten oder Herausdrehen der Sicherung ist kein ausreichender Trennschutz!(Abschalten oder Herausdrehen der Sicherung ist kein ausreichender Trennschutz!(Abschalten oder Herausdrehen der Sicherung ist kein ausreichender Trennschutz!(Abschalten oder Herausdrehen der Sicherung ist kein ausreichender Trennschutz!(Abschalten oder Herausdrehen der Sicherung ist kein ausreichender Trennschutz!(Abschalten oder Herausdrehen der Sicherung ist kein ausreichender Trennschutz!
Die Baugruppen im Einzelnen wie folgt behandeln:Die Baugruppen im Einzelnen wie folgt behandeln:Die Baugruppen im Einzelnen wie folgt behandeln:Die Baugruppen im Einzelnen wie folgt behandeln:Die Baugruppen im Einzelnen wie folgt behandeln:
TIPTIG DRAHTVORSCHUB + TIPTIG HOT WIRE MODUL:TIPTIG DRAHTVORSCHUB + TIPTIG HOT WIRE MODUL:TIPTIG DRAHTVORSCHUB + TIPTIG HOT WIRE MODUL:TIPTIG DRAHTVORSCHUB + TIPTIG HOT WIRE MODUL:TIPTIG DRAHTVORSCHUB + TIPTIG HOT WIRE MODUL:
Je nach Staubanfall mit šl-und wasserfreier Druckluft ausblasenJe nach Staubanfall mit šl-und wasserfreier Druckluft ausblasenJe nach Staubanfall mit šl-und wasserfreier Druckluft ausblasenJe nach Staubanfall mit šl-und wasserfreier Druckluft ausblasenJe nach Staubanfall mit šl-und wasserfreier Druckluft ausblasenJe nach Staubanfall mit šl-und wasserfreier Druckluft ausblasenJe nach Staubanfall mit šl-und wasserfreier Druckluft ausblasen
Leiterplatten und elekronische Bauteile nicht mit Druckluft abblasen sondern mit einem Staubsauger absaugenLeiterplatten und elekronische Bauteile nicht mit Druckluft abblasen sondern mit einem Staubsauger absaugenLeiterplatten und elekronische Bauteile nicht mit Druckluft abblasen sondern mit einem Staubsauger absaugenLeiterplatten und elekronische Bauteile nicht mit Druckluft abblasen sondern mit einem Staubsauger absaugenLeiterplatten und elekronische Bauteile nicht mit Druckluft abblasen sondern mit einem Staubsauger absaugenLeiterplatten und elekronische Bauteile nicht mit Druckluft abblasen sondern mit einem Staubsauger absaugenLeiterplatten und elekronische Bauteile nicht mit Druckluft abblasen sondern mit einem Staubsauger absaugenLeiterplatten und elekronische Bauteile nicht mit Druckluft abblasen sondern mit einem Staubsauger absaugenLeiterplatten und elekronische Bauteile nicht mit Druckluft abblasen sondern mit einem Staubsauger absaugenLeiterplatten und elekronische Bauteile nicht mit Druckluft abblasen sondern mit einem Staubsauger absaugen

II-III WiederholungsprüfungWiederholungsprüfungWiederholungsprüfung

Die ordungsgemäße.regelmäßige Durchführung der nachfolgend beschriebenen Wiederholungs-Die ordungsgemäße.regelmäßige Durchführung der nachfolgend beschriebenen Wiederholungs-Die ordungsgemäße.regelmäßige Durchführung der nachfolgend beschriebenen Wiederholungs-Die ordungsgemäße.regelmäßige Durchführung der nachfolgend beschriebenen Wiederholungs-Die ordungsgemäße.regelmäßige Durchführung der nachfolgend beschriebenen Wiederholungs-Die ordungsgemäße.regelmäßige Durchführung der nachfolgend beschriebenen Wiederholungs-Die ordungsgemäße.regelmäßige Durchführung der nachfolgend beschriebenen Wiederholungs-Die ordungsgemäße.regelmäßige Durchführung der nachfolgend beschriebenen Wiederholungs-Die ordungsgemäße.regelmäßige Durchführung der nachfolgend beschriebenen Wiederholungs-
prüfung ist die Voraussetzung für Ihren Garantieanspruch bei Firma Ing.Plaschprüfung ist die Voraussetzung für Ihren Garantieanspruch bei Firma Ing.Plaschprüfung ist die Voraussetzung für Ihren Garantieanspruch bei Firma Ing.Plaschprüfung ist die Voraussetzung für Ihren Garantieanspruch bei Firma Ing.Plaschprüfung ist die Voraussetzung für Ihren Garantieanspruch bei Firma Ing.Plaschprüfung ist die Voraussetzung für Ihren Garantieanspruch bei Firma Ing.Plaschprüfung ist die Voraussetzung für Ihren Garantieanspruch bei Firma Ing.Plaschprüfung ist die Voraussetzung für Ihren Garantieanspruch bei Firma Ing.Plasch

Die WiederholungsprŸfung soll nach E VDE 0544-207 "WiederholungsprŸfung an Lichbogen Schwei§-Die WiederholungsprŸfung soll nach E VDE 0544-207 "WiederholungsprŸfung an Lichbogen Schwei§-Die WiederholungsprŸfung soll nach E VDE 0544-207 "WiederholungsprŸfung an Lichbogen Schwei§-Die WiederholungsprŸfung soll nach E VDE 0544-207 "WiederholungsprŸfung an Lichbogen Schwei§-Die WiederholungsprŸfung soll nach E VDE 0544-207 "WiederholungsprŸfung an Lichbogen Schwei§-Die WiederholungsprŸfung soll nach E VDE 0544-207 "WiederholungsprŸfung an Lichbogen Schwei§-Die WiederholungsprŸfung soll nach E VDE 0544-207 "WiederholungsprŸfung an Lichbogen Schwei§-Die WiederholungsprŸfung soll nach E VDE 0544-207 "WiederholungsprŸfung an Lichbogen Schwei§-Die WiederholungsprŸfung soll nach E VDE 0544-207 "WiederholungsprŸfung an Lichbogen Schwei§-
einrichtungen" entsprechend gŸltiger Betriebssicherheitsverordnung durchgefŸhrt werden.einrichtungen" entsprechend gŸltiger Betriebssicherheitsverordnung durchgefŸhrt werden.einrichtungen" entsprechend gŸltiger Betriebssicherheitsverordnung durchgefŸhrt werden.einrichtungen" entsprechend gŸltiger Betriebssicherheitsverordnung durchgefŸhrt werden.einrichtungen" entsprechend gŸltiger Betriebssicherheitsverordnung durchgefŸhrt werden.einrichtungen" entsprechend gŸltiger Betriebssicherheitsverordnung durchgefŸhrt werden.einrichtungen" entsprechend gŸltiger Betriebssicherheitsverordnung durchgefŸhrt werden.einrichtungen" entsprechend gŸltiger Betriebssicherheitsverordnung durchgefŸhrt werden.
Dieser Normenentwurf fa§t speziell fŸr Schwei§gerŠte alle notwendigen PrŸfpunkte wie bereits in der VDEDieser Normenentwurf fa§t speziell fŸr Schwei§gerŠte alle notwendigen PrŸfpunkte wie bereits in der VDEDieser Normenentwurf fa§t speziell fŸr Schwei§gerŠte alle notwendigen PrŸfpunkte wie bereits in der VDEDieser Normenentwurf fa§t speziell fŸr Schwei§gerŠte alle notwendigen PrŸfpunkte wie bereits in der VDEDieser Normenentwurf fa§t speziell fŸr Schwei§gerŠte alle notwendigen PrŸfpunkte wie bereits in der VDEDieser Normenentwurf fa§t speziell fŸr Schwei§gerŠte alle notwendigen PrŸfpunkte wie bereits in der VDEDieser Normenentwurf fa§t speziell fŸr Schwei§gerŠte alle notwendigen PrŸfpunkte wie bereits in der VDEDieser Normenentwurf fa§t speziell fŸr Schwei§gerŠte alle notwendigen PrŸfpunkte wie bereits in der VDEDieser Normenentwurf fa§t speziell fŸr Schwei§gerŠte alle notwendigen PrŸfpunkte wie bereits in der VDE
0702"WiederholungsprŸfung an elektrischen GerŠten"benannt zusammen, ergŠnzt um spezielle Anwendungs-0702"WiederholungsprŸfung an elektrischen GerŠten"benannt zusammen, ergŠnzt um spezielle Anwendungs-0702"WiederholungsprŸfung an elektrischen GerŠten"benannt zusammen, ergŠnzt um spezielle Anwendungs-0702"WiederholungsprŸfung an elektrischen GerŠten"benannt zusammen, ergŠnzt um spezielle Anwendungs-0702"WiederholungsprŸfung an elektrischen GerŠten"benannt zusammen, ergŠnzt um spezielle Anwendungs-0702"WiederholungsprŸfung an elektrischen GerŠten"benannt zusammen, ergŠnzt um spezielle Anwendungs-0702"WiederholungsprŸfung an elektrischen GerŠten"benannt zusammen, ergŠnzt um spezielle Anwendungs-0702"WiederholungsprŸfung an elektrischen GerŠten"benannt zusammen, ergŠnzt um spezielle Anwendungs-0702"WiederholungsprŸfung an elektrischen GerŠten"benannt zusammen, ergŠnzt um spezielle Anwendungs-0702"WiederholungsprŸfung an elektrischen GerŠten"benannt zusammen, ergŠnzt um spezielle Anwendungs-
hinweise und abweichende Grenzwertehinweise und abweichende Grenzwertehinweise und abweichende Grenzwertehinweise und abweichende Grenzwerte

Neben den hier erwähnten Vorschriften zur Wiederholungsprüfung sind die jeweiligen LandesgesetzeNeben den hier erwähnten Vorschriften zur Wiederholungsprüfung sind die jeweiligen LandesgesetzeNeben den hier erwähnten Vorschriften zur Wiederholungsprüfung sind die jeweiligen LandesgesetzeNeben den hier erwähnten Vorschriften zur Wiederholungsprüfung sind die jeweiligen LandesgesetzeNeben den hier erwähnten Vorschriften zur Wiederholungsprüfung sind die jeweiligen LandesgesetzeNeben den hier erwähnten Vorschriften zur Wiederholungsprüfung sind die jeweiligen LandesgesetzeNeben den hier erwähnten Vorschriften zur Wiederholungsprüfung sind die jeweiligen LandesgesetzeNeben den hier erwähnten Vorschriften zur Wiederholungsprüfung sind die jeweiligen LandesgesetzeNeben den hier erwähnten Vorschriften zur Wiederholungsprüfung sind die jeweiligen LandesgesetzeNeben den hier erwähnten Vorschriften zur Wiederholungsprüfung sind die jeweiligen Landesgesetze
bzw. vorschriften zu erfüllen.bzw. vorschriften zu erfüllen.bzw. vorschriften zu erfüllen.

Die folgende Beschreibung der Wiederholungsprüfung ist nur ein kurzer Überblick der zu prüfendenDie folgende Beschreibung der Wiederholungsprüfung ist nur ein kurzer Überblick der zu prüfendenDie folgende Beschreibung der Wiederholungsprüfung ist nur ein kurzer Überblick der zu prüfendenDie folgende Beschreibung der Wiederholungsprüfung ist nur ein kurzer Überblick der zu prüfendenDie folgende Beschreibung der Wiederholungsprüfung ist nur ein kurzer Überblick der zu prüfendenDie folgende Beschreibung der Wiederholungsprüfung ist nur ein kurzer Überblick der zu prüfendenDie folgende Beschreibung der Wiederholungsprüfung ist nur ein kurzer Überblick der zu prüfendenDie folgende Beschreibung der Wiederholungsprüfung ist nur ein kurzer Überblick der zu prüfendenDie folgende Beschreibung der Wiederholungsprüfung ist nur ein kurzer Überblick der zu prüfendenDie folgende Beschreibung der Wiederholungsprüfung ist nur ein kurzer Überblick der zu prüfenden
Punkte.Punkte.
Für Details zu den Prüfpunkten oder zu Verständnisfragen lesen Sie bitte die E VDE 0544-207Für Details zu den Prüfpunkten oder zu Verständnisfragen lesen Sie bitte die E VDE 0544-207Für Details zu den Prüfpunkten oder zu Verständnisfragen lesen Sie bitte die E VDE 0544-207Für Details zu den Prüfpunkten oder zu Verständnisfragen lesen Sie bitte die E VDE 0544-207Für Details zu den Prüfpunkten oder zu Verständnisfragen lesen Sie bitte die E VDE 0544-207Für Details zu den Prüfpunkten oder zu Verständnisfragen lesen Sie bitte die E VDE 0544-207Für Details zu den Prüfpunkten oder zu Verständnisfragen lesen Sie bitte die E VDE 0544-207Für Details zu den Prüfpunkten oder zu Verständnisfragen lesen Sie bitte die E VDE 0544-207Für Details zu den Prüfpunkten oder zu Verständnisfragen lesen Sie bitte die E VDE 0544-207

II-IVII-IV Prüffristen+UmfangPrüffristen+UmfangPrüffristen+Umfang
Es muß eine vierteljährliche"Teilweiseprüfung" und eine jährliche "umfassende Prüfung" durchgeführtEs muß eine vierteljährliche"Teilweiseprüfung" und eine jährliche "umfassende Prüfung" durchgeführtEs muß eine vierteljährliche"Teilweiseprüfung" und eine jährliche "umfassende Prüfung" durchgeführtEs muß eine vierteljährliche"Teilweiseprüfung" und eine jährliche "umfassende Prüfung" durchgeführtEs muß eine vierteljährliche"Teilweiseprüfung" und eine jährliche "umfassende Prüfung" durchgeführtEs muß eine vierteljährliche"Teilweiseprüfung" und eine jährliche "umfassende Prüfung" durchgeführtEs muß eine vierteljährliche"Teilweiseprüfung" und eine jährliche "umfassende Prüfung" durchgeführtEs muß eine vierteljährliche"Teilweiseprüfung" und eine jährliche "umfassende Prüfung" durchgeführtEs muß eine vierteljährliche"Teilweiseprüfung" und eine jährliche "umfassende Prüfung" durchgeführtEs muß eine vierteljährliche"Teilweiseprüfung" und eine jährliche "umfassende Prüfung" durchgeführt
werden.werden.
Für die Teilweiseprüfung ist nur eine äußerliche Reinigung notwendig.Für die Teilweiseprüfung ist nur eine äußerliche Reinigung notwendig.Für die Teilweiseprüfung ist nur eine äußerliche Reinigung notwendig.Für die Teilweiseprüfung ist nur eine äußerliche Reinigung notwendig.Für die Teilweiseprüfung ist nur eine äußerliche Reinigung notwendig.Für die Teilweiseprüfung ist nur eine äußerliche Reinigung notwendig.Für die Teilweiseprüfung ist nur eine äußerliche Reinigung notwendig.

TEILWEISEPRÜFUNGTEILWEISEPRÜFUNGTEILWEISEPRÜFUNG Umfassende PrüfungUmfassende Prüfung
a) SichtprŸfunga) SichtprŸfung a) SichtprŸfunga) SichtprŸfung
b) Elektrische PrŸfung,messen von:b) Elektrische PrŸfung,messen von:b) Elektrische PrŸfung,messen von:b) Elektrische PrŸfung,messen von: b) Elektrische PrŸfung,messen von:b) Elektrische PrŸfung,messen von:b) Elektrische PrŸfung,messen von:

SchutzleiterwiderstandSchutzleiterwiderstand SchutzleiterwiderstandSchutzleiterwiderstand
c) FunktiosnprŸfungc) FunktiosnprŸfung IsolationswiderstandIsolationswiderstand

LerlaufspannungLerlaufspannung
Ableitsršme

c) FunktiosnprŸfungc) FunktiosnprŸfung
BetriebsanleitungTIPTIG HIGH SPEED Hot Wire BetriebsanleitungTIPTIG HIGH SPEED Hot Wire BetriebsanleitungTIPTIG HIGH SPEED Hot Wire BetriebsanleitungTIPTIG HIGH SPEED Hot Wire BetriebsanleitungTIPTIG HIGH SPEED Hot Wire 
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WARTUNG +PFLEGEWARTUNG +PFLEGEWARTUNG +PFLEGEWARTUNG +PFLEGEWARTUNG +PFLEGE

II-V ReparaturarbeitenReparaturarbeitenReparaturarbeiten

Reparatur-u.Wartungsarbeiten dŸrfen nur von ausgebildetem autorisiertem Fachpersonal durchgefŸhrtReparatur-u.Wartungsarbeiten dŸrfen nur von ausgebildetem autorisiertem Fachpersonal durchgefŸhrtReparatur-u.Wartungsarbeiten dŸrfen nur von ausgebildetem autorisiertem Fachpersonal durchgefŸhrtReparatur-u.Wartungsarbeiten dŸrfen nur von ausgebildetem autorisiertem Fachpersonal durchgefŸhrtReparatur-u.Wartungsarbeiten dŸrfen nur von ausgebildetem autorisiertem Fachpersonal durchgefŸhrtReparatur-u.Wartungsarbeiten dŸrfen nur von ausgebildetem autorisiertem Fachpersonal durchgefŸhrtReparatur-u.Wartungsarbeiten dŸrfen nur von ausgebildetem autorisiertem Fachpersonal durchgefŸhrtReparatur-u.Wartungsarbeiten dŸrfen nur von ausgebildetem autorisiertem Fachpersonal durchgefŸhrtReparatur-u.Wartungsarbeiten dŸrfen nur von ausgebildetem autorisiertem Fachpersonal durchgefŸhrt
werden,ansonsten erlischt der Garantieanspruch.Bitte wenden Sie sich in allen Serviceangelegenheitenwerden,ansonsten erlischt der Garantieanspruch.Bitte wenden Sie sich in allen Serviceangelegenheitenwerden,ansonsten erlischt der Garantieanspruch.Bitte wenden Sie sich in allen Serviceangelegenheitenwerden,ansonsten erlischt der Garantieanspruch.Bitte wenden Sie sich in allen Serviceangelegenheitenwerden,ansonsten erlischt der Garantieanspruch.Bitte wenden Sie sich in allen Serviceangelegenheitenwerden,ansonsten erlischt der Garantieanspruch.Bitte wenden Sie sich in allen Serviceangelegenheitenwerden,ansonsten erlischt der Garantieanspruch.Bitte wenden Sie sich in allen Serviceangelegenheitenwerden,ansonsten erlischt der Garantieanspruch.Bitte wenden Sie sich in allen Serviceangelegenheitenwerden,ansonsten erlischt der Garantieanspruch.Bitte wenden Sie sich in allen Serviceangelegenheiten
an Ihren TIPTIG Vertriebspartner.RŸcklieferungen von GarantiefŠllen kšnnen nur Ÿber Ihren TIPTIG-Vertriebs-an Ihren TIPTIG Vertriebspartner.RŸcklieferungen von GarantiefŠllen kšnnen nur Ÿber Ihren TIPTIG-Vertriebs-an Ihren TIPTIG Vertriebspartner.RŸcklieferungen von GarantiefŠllen kšnnen nur Ÿber Ihren TIPTIG-Vertriebs-an Ihren TIPTIG Vertriebspartner.RŸcklieferungen von GarantiefŠllen kšnnen nur Ÿber Ihren TIPTIG-Vertriebs-an Ihren TIPTIG Vertriebspartner.RŸcklieferungen von GarantiefŠllen kšnnen nur Ÿber Ihren TIPTIG-Vertriebs-an Ihren TIPTIG Vertriebspartner.RŸcklieferungen von GarantiefŠllen kšnnen nur Ÿber Ihren TIPTIG-Vertriebs-an Ihren TIPTIG Vertriebspartner.RŸcklieferungen von GarantiefŠllen kšnnen nur Ÿber Ihren TIPTIG-Vertriebs-an Ihren TIPTIG Vertriebspartner.RŸcklieferungen von GarantiefŠllen kšnnen nur Ÿber Ihren TIPTIG-Vertriebs-an Ihren TIPTIG Vertriebspartner.RŸcklieferungen von GarantiefŠllen kšnnen nur Ÿber Ihren TIPTIG-Vertriebs-an Ihren TIPTIG Vertriebspartner.RŸcklieferungen von GarantiefŠllen kšnnen nur Ÿber Ihren TIPTIG-Vertriebs-
partner erfolgen.Bei RŸckfragen und Unklarheiten wenden Sie sich bitte direkt an Firma Ing.Plaschpartner erfolgen.Bei RŸckfragen und Unklarheiten wenden Sie sich bitte direkt an Firma Ing.Plaschpartner erfolgen.Bei RŸckfragen und Unklarheiten wenden Sie sich bitte direkt an Firma Ing.Plaschpartner erfolgen.Bei RŸckfragen und Unklarheiten wenden Sie sich bitte direkt an Firma Ing.Plaschpartner erfolgen.Bei RŸckfragen und Unklarheiten wenden Sie sich bitte direkt an Firma Ing.Plaschpartner erfolgen.Bei RŸckfragen und Unklarheiten wenden Sie sich bitte direkt an Firma Ing.Plaschpartner erfolgen.Bei RŸckfragen und Unklarheiten wenden Sie sich bitte direkt an Firma Ing.Plaschpartner erfolgen.Bei RŸckfragen und Unklarheiten wenden Sie sich bitte direkt an Firma Ing.Plaschpartner erfolgen.Bei RŸckfragen und Unklarheiten wenden Sie sich bitte direkt an Firma Ing.Plasch
(0043/724250528)(0043/724250528)
Verwenden Sie beim Austausch nur originale Ersatz-u.Verschlei§teile.Bei deren Bestellung geben Sie bitte Verwenden Sie beim Austausch nur originale Ersatz-u.Verschlei§teile.Bei deren Bestellung geben Sie bitte Verwenden Sie beim Austausch nur originale Ersatz-u.Verschlei§teile.Bei deren Bestellung geben Sie bitte Verwenden Sie beim Austausch nur originale Ersatz-u.Verschlei§teile.Bei deren Bestellung geben Sie bitte Verwenden Sie beim Austausch nur originale Ersatz-u.Verschlei§teile.Bei deren Bestellung geben Sie bitte Verwenden Sie beim Austausch nur originale Ersatz-u.Verschlei§teile.Bei deren Bestellung geben Sie bitte Verwenden Sie beim Austausch nur originale Ersatz-u.Verschlei§teile.Bei deren Bestellung geben Sie bitte Verwenden Sie beim Austausch nur originale Ersatz-u.Verschlei§teile.Bei deren Bestellung geben Sie bitte Verwenden Sie beim Austausch nur originale Ersatz-u.Verschlei§teile.Bei deren Bestellung geben Sie bitte Verwenden Sie beim Austausch nur originale Ersatz-u.Verschlei§teile.Bei deren Bestellung geben Sie bitte 
Typenbezeichnung und Artikelnummer an sowie Typ,Seriennummer u.Artikelnummer des entsprechendenTypenbezeichnung und Artikelnummer an sowie Typ,Seriennummer u.Artikelnummer des entsprechendenTypenbezeichnung und Artikelnummer an sowie Typ,Seriennummer u.Artikelnummer des entsprechendenTypenbezeichnung und Artikelnummer an sowie Typ,Seriennummer u.Artikelnummer des entsprechendenTypenbezeichnung und Artikelnummer an sowie Typ,Seriennummer u.Artikelnummer des entsprechendenTypenbezeichnung und Artikelnummer an sowie Typ,Seriennummer u.Artikelnummer des entsprechendenTypenbezeichnung und Artikelnummer an sowie Typ,Seriennummer u.Artikelnummer des entsprechendenTypenbezeichnung und Artikelnummer an sowie Typ,Seriennummer u.Artikelnummer des entsprechendenTypenbezeichnung und Artikelnummer an sowie Typ,Seriennummer u.Artikelnummer des entsprechenden
GerŠtesGerŠtes

Hiermit bestätigen wir die ordungsgemäße Durchführung der o.g.Wartungs-u.Pflegehinweisesowie Hiermit bestätigen wir die ordungsgemäße Durchführung der o.g.Wartungs-u.Pflegehinweisesowie Hiermit bestätigen wir die ordungsgemäße Durchführung der o.g.Wartungs-u.Pflegehinweisesowie Hiermit bestätigen wir die ordungsgemäße Durchführung der o.g.Wartungs-u.Pflegehinweisesowie Hiermit bestätigen wir die ordungsgemäße Durchführung der o.g.Wartungs-u.Pflegehinweisesowie Hiermit bestätigen wir die ordungsgemäße Durchführung der o.g.Wartungs-u.Pflegehinweisesowie Hiermit bestätigen wir die ordungsgemäße Durchführung der o.g.Wartungs-u.Pflegehinweisesowie Hiermit bestätigen wir die ordungsgemäße Durchführung der o.g.Wartungs-u.Pflegehinweisesowie Hiermit bestätigen wir die ordungsgemäße Durchführung der o.g.Wartungs-u.Pflegehinweisesowie 
der oben beschriebenen Wiederholungsprüfungder oben beschriebenen Wiederholungsprüfungder oben beschriebenen Wiederholungsprüfungder oben beschriebenen Wiederholungsprüfung

Datum/Stempel/Unterschrift TIPTIG VertriebspartnerDatum/Stempel/Unterschrift TIPTIG VertriebspartnerDatum/Stempel/Unterschrift TIPTIG VertriebspartnerDatum/Stempel/Unterschrift TIPTIG Vertriebspartner Datum/Stempel/Unterschrift TIPTIG VertriebspartnerDatum/Stempel/Unterschrift TIPTIG VertriebspartnerDatum/Stempel/Unterschrift TIPTIG VertriebspartnerDatum/Stempel/Unterschrift TIPTIG VertriebspartnerDatum/Stempel/Unterschrift TIPTIG Vertriebspartner

Datum/Stempel/Unterschrift TIPTIG VertriebspartnerDatum/Stempel/Unterschrift TIPTIG VertriebspartnerDatum/Stempel/Unterschrift TIPTIG VertriebspartnerDatum/Stempel/Unterschrift TIPTIG Vertriebspartner Datum/Stempel/Unterschrift TIPTIG VertriebspartnerDatum/Stempel/Unterschrift TIPTIG VertriebspartnerDatum/Stempel/Unterschrift TIPTIG VertriebspartnerDatum/Stempel/Unterschrift TIPTIG VertriebspartnerDatum/Stempel/Unterschrift TIPTIG Vertriebspartner

Datum/Stempel/Unterschrift TIPTIG VertriebspartnerDatum/Stempel/Unterschrift TIPTIG VertriebspartnerDatum/Stempel/Unterschrift TIPTIG VertriebspartnerDatum/Stempel/Unterschrift TIPTIG Vertriebspartner Datum/Stempel/Unterschrift TIPTIG VertriebspartnerDatum/Stempel/Unterschrift TIPTIG VertriebspartnerDatum/Stempel/Unterschrift TIPTIG VertriebspartnerDatum/Stempel/Unterschrift TIPTIG VertriebspartnerDatum/Stempel/Unterschrift TIPTIG Vertriebspartner

Datum/Stempel/Unterschrift TIPTIG VertriebspartnerDatum/Stempel/Unterschrift TIPTIG VertriebspartnerDatum/Stempel/Unterschrift TIPTIG VertriebspartnerDatum/Stempel/Unterschrift TIPTIG Vertriebspartner Datum/Stempel/Unterschrift TIPTIG VertriebspartnerDatum/Stempel/Unterschrift TIPTIG VertriebspartnerDatum/Stempel/Unterschrift TIPTIG VertriebspartnerDatum/Stempel/Unterschrift TIPTIG VertriebspartnerDatum/Stempel/Unterschrift TIPTIG Vertriebspartner

BetriebsanleitungTIPTIG HIGH SPEED Hot Wire BetriebsanleitungTIPTIG HIGH SPEED Hot Wire BetriebsanleitungTIPTIG HIGH SPEED Hot Wire BetriebsanleitungTIPTIG HIGH SPEED Hot Wire BetriebsanleitungTIPTIG HIGH SPEED Hot Wire BetriebsanleitungTIPTIG HIGH SPEED Hot Wire 
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GARANTIEGARANTIEGARANTIEGARANTIE

III-I Allgemeine GültigkeitAllgemeine GültigkeitAllgemeine Gültigkeit

2 Jahre Garantie auf alle TIPTIG Systeme:2 Jahre Garantie auf alle TIPTIG Systeme:2 Jahre Garantie auf alle TIPTIG Systeme:2 Jahre Garantie auf alle TIPTIG Systeme:

- TIPTIG DRAHTVORSCH†BETIPTIG DRAHTVORSCH†BETIPTIG DRAHTVORSCH†BE
- TIPTIG HOT WIRE MODULETIPTIG HOT WIRE MODULETIPTIG HOT WIRE MODULE
- TIPTIG FAHRWAGENTIPTIG FAHRWAGENTIPTIG FAHRWAGEN

6 Monate Garantie auf:6 Monate Garantie auf:6 Monate Garantie auf:
- einzeln gelieferte Ersatzteile (z.B. Steuerungen,Trafos etc.)einzeln gelieferte Ersatzteile (z.B. Steuerungen,Trafos etc.)einzeln gelieferte Ersatzteile (z.B. Steuerungen,Trafos etc.)einzeln gelieferte Ersatzteile (z.B. Steuerungen,Trafos etc.)einzeln gelieferte Ersatzteile (z.B. Steuerungen,Trafos etc.)einzeln gelieferte Ersatzteile (z.B. Steuerungen,Trafos etc.)

Hersteller/Lieferantengarantie auf:Hersteller/Lieferantengarantie auf:Hersteller/Lieferantengarantie auf:Hersteller/Lieferantengarantie auf:
- alle Zukaufteile,die von uns eingestzt,jedoch von anderen hergestellt werden (z.B Motore,alle Zukaufteile,die von uns eingestzt,jedoch von anderen hergestellt werden (z.B Motore,alle Zukaufteile,die von uns eingestzt,jedoch von anderen hergestellt werden (z.B Motore,alle Zukaufteile,die von uns eingestzt,jedoch von anderen hergestellt werden (z.B Motore,alle Zukaufteile,die von uns eingestzt,jedoch von anderen hergestellt werden (z.B Motore,alle Zukaufteile,die von uns eingestzt,jedoch von anderen hergestellt werden (z.B Motore,alle Zukaufteile,die von uns eingestzt,jedoch von anderen hergestellt werden (z.B Motore,alle Zukaufteile,die von uns eingestzt,jedoch von anderen hergestellt werden (z.B Motore,alle Zukaufteile,die von uns eingestzt,jedoch von anderen hergestellt werden (z.B Motore,

Drahtantriebe,Brenner,etc.)Drahtantriebe,Brenner,etc.)Drahtantriebe,Brenner,etc.)

Nicht reproduzierbare Softwarefehler und Teile,die einer mechanischen Alterungsind von derNicht reproduzierbare Softwarefehler und Teile,die einer mechanischen Alterungsind von derNicht reproduzierbare Softwarefehler und Teile,die einer mechanischen Alterungsind von derNicht reproduzierbare Softwarefehler und Teile,die einer mechanischen Alterungsind von derNicht reproduzierbare Softwarefehler und Teile,die einer mechanischen Alterungsind von derNicht reproduzierbare Softwarefehler und Teile,die einer mechanischen Alterungsind von derNicht reproduzierbare Softwarefehler und Teile,die einer mechanischen Alterungsind von derNicht reproduzierbare Softwarefehler und Teile,die einer mechanischen Alterungsind von derNicht reproduzierbare Softwarefehler und Teile,die einer mechanischen Alterungsind von der
Garantie ausgeschlossen (z.B. Drahtvorschubeinehit,DV-Rolle, DV-Ersatzte -u.Verschlei§teile,Garantie ausgeschlossen (z.B. Drahtvorschubeinehit,DV-Rolle, DV-Ersatzte -u.Verschlei§teile,Garantie ausgeschlossen (z.B. Drahtvorschubeinehit,DV-Rolle, DV-Ersatzte -u.Verschlei§teile,Garantie ausgeschlossen (z.B. Drahtvorschubeinehit,DV-Rolle, DV-Ersatzte -u.Verschlei§teile,Garantie ausgeschlossen (z.B. Drahtvorschubeinehit,DV-Rolle, DV-Ersatzte -u.Verschlei§teile,Garantie ausgeschlossen (z.B. Drahtvorschubeinehit,DV-Rolle, DV-Ersatzte -u.Verschlei§teile,Garantie ausgeschlossen (z.B. Drahtvorschubeinehit,DV-Rolle, DV-Ersatzte -u.Verschlei§teile,Garantie ausgeschlossen (z.B. Drahtvorschubeinehit,DV-Rolle, DV-Ersatzte -u.Verschlei§teile,Garantie ausgeschlossen (z.B. Drahtvorschubeinehit,DV-Rolle, DV-Ersatzte -u.Verschlei§teile,
RŠder,WerkstŸckleitungen,VerbindungsschlŠuche,Brennerersatz und Brennerverschlei§teile,Netz u.RŠder,WerkstŸckleitungen,VerbindungsschlŠuche,Brennerersatz und Brennerverschlei§teile,Netz u.RŠder,WerkstŸckleitungen,VerbindungsschlŠuche,Brennerersatz und Brennerverschlei§teile,Netz u.RŠder,WerkstŸckleitungen,VerbindungsschlŠuche,Brennerersatz und Brennerverschlei§teile,Netz u.RŠder,WerkstŸckleitungen,VerbindungsschlŠuche,Brennerersatz und Brennerverschlei§teile,Netz u.RŠder,WerkstŸckleitungen,VerbindungsschlŠuche,Brennerersatz und Brennerverschlei§teile,Netz u.RŠder,WerkstŸckleitungen,VerbindungsschlŠuche,Brennerersatz und Brennerverschlei§teile,Netz u.RŠder,WerkstŸckleitungen,VerbindungsschlŠuche,Brennerersatz und Brennerverschlei§teile,Netz u.RŠder,WerkstŸckleitungen,VerbindungsschlŠuche,Brennerersatz und Brennerverschlei§teile,Netz u.RŠder,WerkstŸckleitungen,VerbindungsschlŠuche,Brennerersatz und Brennerverschlei§teile,Netz u.
SteuerleitungenSteuerleitungen

Diese Angaben gelten unbeschadet der gesetzlichen GewŠhrleistungspflicht du unter ZugrundelegungDiese Angaben gelten unbeschadet der gesetzlichen GewŠhrleistungspflicht du unter ZugrundelegungDiese Angaben gelten unbeschadet der gesetzlichen GewŠhrleistungspflicht du unter ZugrundelegungDiese Angaben gelten unbeschadet der gesetzlichen GewŠhrleistungspflicht du unter ZugrundelegungDiese Angaben gelten unbeschadet der gesetzlichen GewŠhrleistungspflicht du unter ZugrundelegungDiese Angaben gelten unbeschadet der gesetzlichen GewŠhrleistungspflicht du unter ZugrundelegungDiese Angaben gelten unbeschadet der gesetzlichen GewŠhrleistungspflicht du unter ZugrundelegungDiese Angaben gelten unbeschadet der gesetzlichen GewŠhrleistungspflicht du unter ZugrundelegungDiese Angaben gelten unbeschadet der gesetzlichen GewŠhrleistungspflicht du unter ZugrundelegungDiese Angaben gelten unbeschadet der gesetzlichen GewŠhrleistungspflicht du unter Zugrundelegung
unserer Allgemeinen GeschŠftsbedingungen sowie unserer Regelung zur GarantieerklŠrung.unserer Allgemeinen GeschŠftsbedingungen sowie unserer Regelung zur GarantieerklŠrung.unserer Allgemeinen GeschŠftsbedingungen sowie unserer Regelung zur GarantieerklŠrung.unserer Allgemeinen GeschŠftsbedingungen sowie unserer Regelung zur GarantieerklŠrung.unserer Allgemeinen GeschŠftsbedingungen sowie unserer Regelung zur GarantieerklŠrung.unserer Allgemeinen GeschŠftsbedingungen sowie unserer Regelung zur GarantieerklŠrung.unserer Allgemeinen GeschŠftsbedingungen sowie unserer Regelung zur GarantieerklŠrung.unserer Allgemeinen GeschŠftsbedingungen sowie unserer Regelung zur GarantieerklŠrung.unserer Allgemeinen GeschŠftsbedingungen sowie unserer Regelung zur GarantieerklŠrung.
Nebenabsprachen müssen von Firma In.Siegfried Plasch schriftlich bestätigt werden.Nebenabsprachen müssen von Firma In.Siegfried Plasch schriftlich bestätigt werden.Nebenabsprachen müssen von Firma In.Siegfried Plasch schriftlich bestätigt werden.Nebenabsprachen müssen von Firma In.Siegfried Plasch schriftlich bestätigt werden.Nebenabsprachen müssen von Firma In.Siegfried Plasch schriftlich bestätigt werden.Nebenabsprachen müssen von Firma In.Siegfried Plasch schriftlich bestätigt werden.Nebenabsprachen müssen von Firma In.Siegfried Plasch schriftlich bestätigt werden.Nebenabsprachen müssen von Firma In.Siegfried Plasch schriftlich bestätigt werden.Nebenabsprachen müssen von Firma In.Siegfried Plasch schriftlich bestätigt werden.

BetriebsanleitungTIPTIG HIGH SPEED Hot Wire BetriebsanleitungTIPTIG HIGH SPEED Hot Wire BetriebsanleitungTIPTIG HIGH SPEED Hot Wire BetriebsanleitungTIPTIG HIGH SPEED Hot Wire BetriebsanleitungTIPTIG HIGH SPEED Hot Wire BetriebsanleitungTIPTIG HIGH SPEED Hot Wire 



Seite 27Seite 27

GARANTIEGARANTIEGARANTIEGARANTIE
III-II GarantieerklärungGarantieerklärungGarantieerklärung

2 Jahres Garantie2 Jahres Garantie2 Jahres Garantie
Unbeschadet der gesetzlichen GewŠhrleistungsansprŸche und unter Zugrundelegung unsererUnbeschadet der gesetzlichen GewŠhrleistungsansprŸche und unter Zugrundelegung unsererUnbeschadet der gesetzlichen GewŠhrleistungsansprŸche und unter Zugrundelegung unsererUnbeschadet der gesetzlichen GewŠhrleistungsansprŸche und unter Zugrundelegung unsererUnbeschadet der gesetzlichen GewŠhrleistungsansprŸche und unter Zugrundelegung unsererUnbeschadet der gesetzlichen GewŠhrleistungsansprŸche und unter Zugrundelegung unsererUnbeschadet der gesetzlichen GewŠhrleistungsansprŸche und unter Zugrundelegung unsererUnbeschadet der gesetzlichen GewŠhrleistungsansprŸche und unter Zugrundelegung unsererUnbeschadet der gesetzlichen GewŠhrleistungsansprŸche und unter Zugrundelegung unserer

- Allgemeinen GeschŠftsbedingungen gewŠhrt Ihnen die Firma Ing.Siegfried Plasch fŸr IhreAllgemeinen GeschŠftsbedingungen gewŠhrt Ihnen die Firma Ing.Siegfried Plasch fŸr IhreAllgemeinen GeschŠftsbedingungen gewŠhrt Ihnen die Firma Ing.Siegfried Plasch fŸr IhreAllgemeinen GeschŠftsbedingungen gewŠhrt Ihnen die Firma Ing.Siegfried Plasch fŸr IhreAllgemeinen GeschŠftsbedingungen gewŠhrt Ihnen die Firma Ing.Siegfried Plasch fŸr IhreAllgemeinen GeschŠftsbedingungen gewŠhrt Ihnen die Firma Ing.Siegfried Plasch fŸr IhreAllgemeinen GeschŠftsbedingungen gewŠhrt Ihnen die Firma Ing.Siegfried Plasch fŸr IhreAllgemeinen GeschŠftsbedingungen gewŠhrt Ihnen die Firma Ing.Siegfried Plasch fŸr IhreAllgemeinen GeschŠftsbedingungen gewŠhrt Ihnen die Firma Ing.Siegfried Plasch fŸr Ihre
- TIPTIG Systeme 2 Jahre Garantie ab KaufdatumTIPTIG Systeme 2 Jahre Garantie ab KaufdatumTIPTIG Systeme 2 Jahre Garantie ab KaufdatumTIPTIG Systeme 2 Jahre Garantie ab Kaufdatum

FŸr Zubehšr und Ersatzteile gelten abweichende Garantiezeiten,die Sie bitte dem Kapitel"AllgemeineFŸr Zubehšr und Ersatzteile gelten abweichende Garantiezeiten,die Sie bitte dem Kapitel"AllgemeineFŸr Zubehšr und Ersatzteile gelten abweichende Garantiezeiten,die Sie bitte dem Kapitel"AllgemeineFŸr Zubehšr und Ersatzteile gelten abweichende Garantiezeiten,die Sie bitte dem Kapitel"AllgemeineFŸr Zubehšr und Ersatzteile gelten abweichende Garantiezeiten,die Sie bitte dem Kapitel"AllgemeineFŸr Zubehšr und Ersatzteile gelten abweichende Garantiezeiten,die Sie bitte dem Kapitel"AllgemeineFŸr Zubehšr und Ersatzteile gelten abweichende Garantiezeiten,die Sie bitte dem Kapitel"AllgemeineFŸr Zubehšr und Ersatzteile gelten abweichende Garantiezeiten,die Sie bitte dem Kapitel"AllgemeineFŸr Zubehšr und Ersatzteile gelten abweichende Garantiezeiten,die Sie bitte dem Kapitel"AllgemeineFŸr Zubehšr und Ersatzteile gelten abweichende Garantiezeiten,die Sie bitte dem Kapitel"Allgemeine
GŸltigkeit" entnehmen.Verschleissteile sind natŸrlich von der Garantie ausgeschlossenGŸltigkeit" entnehmen.Verschleissteile sind natŸrlich von der Garantie ausgeschlossenGŸltigkeit" entnehmen.Verschleissteile sind natŸrlich von der Garantie ausgeschlossenGŸltigkeit" entnehmen.Verschleissteile sind natŸrlich von der Garantie ausgeschlossenGŸltigkeit" entnehmen.Verschleissteile sind natŸrlich von der Garantie ausgeschlossenGŸltigkeit" entnehmen.Verschleissteile sind natŸrlich von der Garantie ausgeschlossenGŸltigkeit" entnehmen.Verschleissteile sind natŸrlich von der Garantie ausgeschlossenGŸltigkeit" entnehmen.Verschleissteile sind natŸrlich von der Garantie ausgeschlossenGŸltigkeit" entnehmen.Verschleissteile sind natŸrlich von der Garantie ausgeschlossen

Firma Ing.Siegfried Plaschgarantiert Ihnen den fehlerlosen Zustand unserer Produkte in MaterialFirma Ing.Siegfried Plaschgarantiert Ihnen den fehlerlosen Zustand unserer Produkte in MaterialFirma Ing.Siegfried Plaschgarantiert Ihnen den fehlerlosen Zustand unserer Produkte in MaterialFirma Ing.Siegfried Plaschgarantiert Ihnen den fehlerlosen Zustand unserer Produkte in MaterialFirma Ing.Siegfried Plaschgarantiert Ihnen den fehlerlosen Zustand unserer Produkte in MaterialFirma Ing.Siegfried Plaschgarantiert Ihnen den fehlerlosen Zustand unserer Produkte in MaterialFirma Ing.Siegfried Plaschgarantiert Ihnen den fehlerlosen Zustand unserer Produkte in MaterialFirma Ing.Siegfried Plaschgarantiert Ihnen den fehlerlosen Zustand unserer Produkte in MaterialFirma Ing.Siegfried Plaschgarantiert Ihnen den fehlerlosen Zustand unserer Produkte in Material
und Verarbeitung.Sollte sich das Produkt innerhalb der Garantiezeit als fehlerhaft hinsichtlich Material und Verarbeitung.Sollte sich das Produkt innerhalb der Garantiezeit als fehlerhaft hinsichtlich Material und Verarbeitung.Sollte sich das Produkt innerhalb der Garantiezeit als fehlerhaft hinsichtlich Material und Verarbeitung.Sollte sich das Produkt innerhalb der Garantiezeit als fehlerhaft hinsichtlich Material und Verarbeitung.Sollte sich das Produkt innerhalb der Garantiezeit als fehlerhaft hinsichtlich Material und Verarbeitung.Sollte sich das Produkt innerhalb der Garantiezeit als fehlerhaft hinsichtlich Material und Verarbeitung.Sollte sich das Produkt innerhalb der Garantiezeit als fehlerhaft hinsichtlich Material und Verarbeitung.Sollte sich das Produkt innerhalb der Garantiezeit als fehlerhaft hinsichtlich Material und Verarbeitung.Sollte sich das Produkt innerhalb der Garantiezeit als fehlerhaft hinsichtlich Material und Verarbeitung.Sollte sich das Produkt innerhalb der Garantiezeit als fehlerhaft hinsichtlich Material 
oder Verarbeitung erweisen,haben Sie nach unserer Wahle Anspruch auf kostenlose Reparaturoder Verarbeitung erweisen,haben Sie nach unserer Wahle Anspruch auf kostenlose Reparaturoder Verarbeitung erweisen,haben Sie nach unserer Wahle Anspruch auf kostenlose Reparaturoder Verarbeitung erweisen,haben Sie nach unserer Wahle Anspruch auf kostenlose Reparaturoder Verarbeitung erweisen,haben Sie nach unserer Wahle Anspruch auf kostenlose Reparaturoder Verarbeitung erweisen,haben Sie nach unserer Wahle Anspruch auf kostenlose Reparaturoder Verarbeitung erweisen,haben Sie nach unserer Wahle Anspruch auf kostenlose Reparaturoder Verarbeitung erweisen,haben Sie nach unserer Wahle Anspruch auf kostenlose Reparaturoder Verarbeitung erweisen,haben Sie nach unserer Wahle Anspruch auf kostenlose Reparatur
oder den Ersatz durch ein entsprechendes Produkt.oder den Ersatz durch ein entsprechendes Produkt.oder den Ersatz durch ein entsprechendes Produkt.oder den Ersatz durch ein entsprechendes Produkt.oder den Ersatz durch ein entsprechendes Produkt.
In diesen Fall wird das zurŸckgesandte Produkt Eigentum der Firma Ing.Siegfried PlaschIn diesen Fall wird das zurŸckgesandte Produkt Eigentum der Firma Ing.Siegfried PlaschIn diesen Fall wird das zurŸckgesandte Produkt Eigentum der Firma Ing.Siegfried PlaschIn diesen Fall wird das zurŸckgesandte Produkt Eigentum der Firma Ing.Siegfried PlaschIn diesen Fall wird das zurŸckgesandte Produkt Eigentum der Firma Ing.Siegfried PlaschIn diesen Fall wird das zurŸckgesandte Produkt Eigentum der Firma Ing.Siegfried PlaschIn diesen Fall wird das zurŸckgesandte Produkt Eigentum der Firma Ing.Siegfried PlaschIn diesen Fall wird das zurŸckgesandte Produkt Eigentum der Firma Ing.Siegfried PlaschIn diesen Fall wird das zurŸckgesandte Produkt Eigentum der Firma Ing.Siegfried Plasch
bei Eingang in unserer Firma mit Sitz Wels,Austria.bei Eingang in unserer Firma mit Sitz Wels,Austria.bei Eingang in unserer Firma mit Sitz Wels,Austria.bei Eingang in unserer Firma mit Sitz Wels,Austria.bei Eingang in unserer Firma mit Sitz Wels,Austria.

BedingungBedingung
Voraussetzung fŸr die GewŠhrung der vollen 2 Jahre Garantie ist lediglich der Betrieb der ProdukteVoraussetzung fŸr die GewŠhrung der vollen 2 Jahre Garantie ist lediglich der Betrieb der ProdukteVoraussetzung fŸr die GewŠhrung der vollen 2 Jahre Garantie ist lediglich der Betrieb der ProdukteVoraussetzung fŸr die GewŠhrung der vollen 2 Jahre Garantie ist lediglich der Betrieb der ProdukteVoraussetzung fŸr die GewŠhrung der vollen 2 Jahre Garantie ist lediglich der Betrieb der ProdukteVoraussetzung fŸr die GewŠhrung der vollen 2 Jahre Garantie ist lediglich der Betrieb der ProdukteVoraussetzung fŸr die GewŠhrung der vollen 2 Jahre Garantie ist lediglich der Betrieb der ProdukteVoraussetzung fŸr die GewŠhrung der vollen 2 Jahre Garantie ist lediglich der Betrieb der ProdukteVoraussetzung fŸr die GewŠhrung der vollen 2 Jahre Garantie ist lediglich der Betrieb der ProdukteVoraussetzung fŸr die GewŠhrung der vollen 2 Jahre Garantie ist lediglich der Betrieb der Produkte
gemŠ§ der Betriebsanleitung von Firma Ing.Siegfried Plasch unter Einhaltung der jeweils gŸltigen gemŠ§ der Betriebsanleitung von Firma Ing.Siegfried Plasch unter Einhaltung der jeweils gŸltigen gemŠ§ der Betriebsanleitung von Firma Ing.Siegfried Plasch unter Einhaltung der jeweils gŸltigen gemŠ§ der Betriebsanleitung von Firma Ing.Siegfried Plasch unter Einhaltung der jeweils gŸltigen gemŠ§ der Betriebsanleitung von Firma Ing.Siegfried Plasch unter Einhaltung der jeweils gŸltigen gemŠ§ der Betriebsanleitung von Firma Ing.Siegfried Plasch unter Einhaltung der jeweils gŸltigen gemŠ§ der Betriebsanleitung von Firma Ing.Siegfried Plasch unter Einhaltung der jeweils gŸltigen gemŠ§ der Betriebsanleitung von Firma Ing.Siegfried Plasch unter Einhaltung der jeweils gŸltigen gemŠ§ der Betriebsanleitung von Firma Ing.Siegfried Plasch unter Einhaltung der jeweils gŸltigen 
gesetzlichen Empfehlungen und Vorschriften und die regelmŠ§ige DurchfŸhrung der Wiederholungs-gesetzlichen Empfehlungen und Vorschriften und die regelmŠ§ige DurchfŸhrung der Wiederholungs-gesetzlichen Empfehlungen und Vorschriften und die regelmŠ§ige DurchfŸhrung der Wiederholungs-gesetzlichen Empfehlungen und Vorschriften und die regelmŠ§ige DurchfŸhrung der Wiederholungs-gesetzlichen Empfehlungen und Vorschriften und die regelmŠ§ige DurchfŸhrung der Wiederholungs-gesetzlichen Empfehlungen und Vorschriften und die regelmŠ§ige DurchfŸhrung der Wiederholungs-gesetzlichen Empfehlungen und Vorschriften und die regelmŠ§ige DurchfŸhrung der Wiederholungs-gesetzlichen Empfehlungen und Vorschriften und die regelmŠ§ige DurchfŸhrung der Wiederholungs-gesetzlichen Empfehlungen und Vorschriften und die regelmŠ§ige DurchfŸhrung der Wiederholungs-gesetzlichen Empfehlungen und Vorschriften und die regelmŠ§ige DurchfŸhrung der Wiederholungs-
prŸfung durch einen TIPTIG Vertriebspartner (siehe Kapitel "Wartung+Pflege")prŸfung durch einen TIPTIG Vertriebspartner (siehe Kapitel "Wartung+Pflege")prŸfung durch einen TIPTIG Vertriebspartner (siehe Kapitel "Wartung+Pflege")prŸfung durch einen TIPTIG Vertriebspartner (siehe Kapitel "Wartung+Pflege")prŸfung durch einen TIPTIG Vertriebspartner (siehe Kapitel "Wartung+Pflege")prŸfung durch einen TIPTIG Vertriebspartner (siehe Kapitel "Wartung+Pflege")prŸfung durch einen TIPTIG Vertriebspartner (siehe Kapitel "Wartung+Pflege")prŸfung durch einen TIPTIG Vertriebspartner (siehe Kapitel "Wartung+Pflege")
Denn nur bestimmungsgemŠ§ betriebene sowie regelmŠ§ig gewartete GerŠte funktionieren lang-Denn nur bestimmungsgemŠ§ betriebene sowie regelmŠ§ig gewartete GerŠte funktionieren lang-Denn nur bestimmungsgemŠ§ betriebene sowie regelmŠ§ig gewartete GerŠte funktionieren lang-Denn nur bestimmungsgemŠ§ betriebene sowie regelmŠ§ig gewartete GerŠte funktionieren lang-Denn nur bestimmungsgemŠ§ betriebene sowie regelmŠ§ig gewartete GerŠte funktionieren lang-Denn nur bestimmungsgemŠ§ betriebene sowie regelmŠ§ig gewartete GerŠte funktionieren lang-Denn nur bestimmungsgemŠ§ betriebene sowie regelmŠ§ig gewartete GerŠte funktionieren lang-Denn nur bestimmungsgemŠ§ betriebene sowie regelmŠ§ig gewartete GerŠte funktionieren lang-Denn nur bestimmungsgemŠ§ betriebene sowie regelmŠ§ig gewartete GerŠte funktionieren lang-
fristig einwandfrei.fristig einwandfrei.

InanspruchnahmeInanspruchnahmeInanspruchnahme
Bei Inanspruchnahme der Garantie wenden Sie sich bitte ausschlie§lich an den fŸr Sie zustŠndigenBei Inanspruchnahme der Garantie wenden Sie sich bitte ausschlie§lich an den fŸr Sie zustŠndigenBei Inanspruchnahme der Garantie wenden Sie sich bitte ausschlie§lich an den fŸr Sie zustŠndigenBei Inanspruchnahme der Garantie wenden Sie sich bitte ausschlie§lich an den fŸr Sie zustŠndigenBei Inanspruchnahme der Garantie wenden Sie sich bitte ausschlie§lich an den fŸr Sie zustŠndigenBei Inanspruchnahme der Garantie wenden Sie sich bitte ausschlie§lich an den fŸr Sie zustŠndigenBei Inanspruchnahme der Garantie wenden Sie sich bitte ausschlie§lich an den fŸr Sie zustŠndigenBei Inanspruchnahme der Garantie wenden Sie sich bitte ausschlie§lich an den fŸr Sie zustŠndigenBei Inanspruchnahme der Garantie wenden Sie sich bitte ausschlie§lich an den fŸr Sie zustŠndigenBei Inanspruchnahme der Garantie wenden Sie sich bitte ausschlie§lich an den fŸr Sie zustŠndigen
TIPTIG autorisierten VertriebspartnerTIPTIG autorisierten VertriebspartnerTIPTIG autorisierten VertriebspartnerTIPTIG autorisierten Vertriebspartner

GarantieasuschlußGarantieasuschlußGarantieasuschluß
Die Garantie gilt nicht fŸr Produkte.die durch Unfall,Mi§brauch,unsachgemŠ§e Bedienung,SabotageDie Garantie gilt nicht fŸr Produkte.die durch Unfall,Mi§brauch,unsachgemŠ§e Bedienung,SabotageDie Garantie gilt nicht fŸr Produkte.die durch Unfall,Mi§brauch,unsachgemŠ§e Bedienung,SabotageDie Garantie gilt nicht fŸr Produkte.die durch Unfall,Mi§brauch,unsachgemŠ§e Bedienung,SabotageDie Garantie gilt nicht fŸr Produkte.die durch Unfall,Mi§brauch,unsachgemŠ§e Bedienung,SabotageDie Garantie gilt nicht fŸr Produkte.die durch Unfall,Mi§brauch,unsachgemŠ§e Bedienung,SabotageDie Garantie gilt nicht fŸr Produkte.die durch Unfall,Mi§brauch,unsachgemŠ§e Bedienung,SabotageDie Garantie gilt nicht fŸr Produkte.die durch Unfall,Mi§brauch,unsachgemŠ§e Bedienung,SabotageDie Garantie gilt nicht fŸr Produkte.die durch Unfall,Mi§brauch,unsachgemŠ§e Bedienung,SabotageDie Garantie gilt nicht fŸr Produkte.die durch Unfall,Mi§brauch,unsachgemŠ§e Bedienung,Sabotage
falsche Installation,Gewaltanwendung,Mi§achtung der Spezifikation unf Betriebsanleitungen,falsche Installation,Gewaltanwendung,Mi§achtung der Spezifikation unf Betriebsanleitungen,falsche Installation,Gewaltanwendung,Mi§achtung der Spezifikation unf Betriebsanleitungen,falsche Installation,Gewaltanwendung,Mi§achtung der Spezifikation unf Betriebsanleitungen,falsche Installation,Gewaltanwendung,Mi§achtung der Spezifikation unf Betriebsanleitungen,falsche Installation,Gewaltanwendung,Mi§achtung der Spezifikation unf Betriebsanleitungen,falsche Installation,Gewaltanwendung,Mi§achtung der Spezifikation unf Betriebsanleitungen,falsche Installation,Gewaltanwendung,Mi§achtung der Spezifikation unf Betriebsanleitungen,falsche Installation,Gewaltanwendung,Mi§achtung der Spezifikation unf Betriebsanleitungen,
ungenŸgende Wartung (siehe Kapitel"Wartung+Pflege),BeschŠdigungen durch Fremdeinwirkungen,ungenŸgende Wartung (siehe Kapitel"Wartung+Pflege),BeschŠdigungen durch Fremdeinwirkungen,ungenŸgende Wartung (siehe Kapitel"Wartung+Pflege),BeschŠdigungen durch Fremdeinwirkungen,ungenŸgende Wartung (siehe Kapitel"Wartung+Pflege),BeschŠdigungen durch Fremdeinwirkungen,ungenŸgende Wartung (siehe Kapitel"Wartung+Pflege),BeschŠdigungen durch Fremdeinwirkungen,ungenŸgende Wartung (siehe Kapitel"Wartung+Pflege),BeschŠdigungen durch Fremdeinwirkungen,ungenŸgende Wartung (siehe Kapitel"Wartung+Pflege),BeschŠdigungen durch Fremdeinwirkungen,ungenŸgende Wartung (siehe Kapitel"Wartung+Pflege),BeschŠdigungen durch Fremdeinwirkungen,ungenŸgende Wartung (siehe Kapitel"Wartung+Pflege),BeschŠdigungen durch Fremdeinwirkungen,ungenŸgende Wartung (siehe Kapitel"Wartung+Pflege),BeschŠdigungen durch Fremdeinwirkungen,
Naturkatastrophen oder ersšnliche UnglŸcksfŠlle beschŠdigt wurden.Naturkatastrophen oder ersšnliche UnglŸcksfŠlle beschŠdigt wurden.Naturkatastrophen oder ersšnliche UnglŸcksfŠlle beschŠdigt wurden.Naturkatastrophen oder ersšnliche UnglŸcksfŠlle beschŠdigt wurden.Naturkatastrophen oder ersšnliche UnglŸcksfŠlle beschŠdigt wurden.Naturkatastrophen oder ersšnliche UnglŸcksfŠlle beschŠdigt wurden.Naturkatastrophen oder ersšnliche UnglŸcksfŠlle beschŠdigt wurden.
Sie wird ebenso bei unsachgemŠ§en VerŠnderungen,Reparaturen oder Modifikatinen nicht gewŠhrtSie wird ebenso bei unsachgemŠ§en VerŠnderungen,Reparaturen oder Modifikatinen nicht gewŠhrtSie wird ebenso bei unsachgemŠ§en VerŠnderungen,Reparaturen oder Modifikatinen nicht gewŠhrtSie wird ebenso bei unsachgemŠ§en VerŠnderungen,Reparaturen oder Modifikatinen nicht gewŠhrtSie wird ebenso bei unsachgemŠ§en VerŠnderungen,Reparaturen oder Modifikatinen nicht gewŠhrtSie wird ebenso bei unsachgemŠ§en VerŠnderungen,Reparaturen oder Modifikatinen nicht gewŠhrtSie wird ebenso bei unsachgemŠ§en VerŠnderungen,Reparaturen oder Modifikatinen nicht gewŠhrtSie wird ebenso bei unsachgemŠ§en VerŠnderungen,Reparaturen oder Modifikatinen nicht gewŠhrtSie wird ebenso bei unsachgemŠ§en VerŠnderungen,Reparaturen oder Modifikatinen nicht gewŠhrtSie wird ebenso bei unsachgemŠ§en VerŠnderungen,Reparaturen oder Modifikatinen nicht gewŠhrt
Ein Garantieanspruch besteht ebenfalls nicht bei teilweise oder komplett demontierten Produkten und Ein Garantieanspruch besteht ebenfalls nicht bei teilweise oder komplett demontierten Produkten und Ein Garantieanspruch besteht ebenfalls nicht bei teilweise oder komplett demontierten Produkten und Ein Garantieanspruch besteht ebenfalls nicht bei teilweise oder komplett demontierten Produkten und Ein Garantieanspruch besteht ebenfalls nicht bei teilweise oder komplett demontierten Produkten und Ein Garantieanspruch besteht ebenfalls nicht bei teilweise oder komplett demontierten Produkten und Ein Garantieanspruch besteht ebenfalls nicht bei teilweise oder komplett demontierten Produkten und Ein Garantieanspruch besteht ebenfalls nicht bei teilweise oder komplett demontierten Produkten und Ein Garantieanspruch besteht ebenfalls nicht bei teilweise oder komplett demontierten Produkten und Ein Garantieanspruch besteht ebenfalls nicht bei teilweise oder komplett demontierten Produkten und 
Eingriffen durch nicht von Firma Ing.Siegfried autoriserte Personen sowie bei normalen Verschlei§Eingriffen durch nicht von Firma Ing.Siegfried autoriserte Personen sowie bei normalen Verschlei§Eingriffen durch nicht von Firma Ing.Siegfried autoriserte Personen sowie bei normalen Verschlei§Eingriffen durch nicht von Firma Ing.Siegfried autoriserte Personen sowie bei normalen Verschlei§Eingriffen durch nicht von Firma Ing.Siegfried autoriserte Personen sowie bei normalen Verschlei§Eingriffen durch nicht von Firma Ing.Siegfried autoriserte Personen sowie bei normalen Verschlei§Eingriffen durch nicht von Firma Ing.Siegfried autoriserte Personen sowie bei normalen Verschlei§Eingriffen durch nicht von Firma Ing.Siegfried autoriserte Personen sowie bei normalen Verschlei§Eingriffen durch nicht von Firma Ing.Siegfried autoriserte Personen sowie bei normalen Verschlei§

BeschränkungBeschränkung
SŠmtliche AnsprŸche wegen ErfŸllung oder NichterfŸllung seitens Firma Ing.Siegfried Plasch aus SŠmtliche AnsprŸche wegen ErfŸllung oder NichterfŸllung seitens Firma Ing.Siegfried Plasch aus SŠmtliche AnsprŸche wegen ErfŸllung oder NichterfŸllung seitens Firma Ing.Siegfried Plasch aus SŠmtliche AnsprŸche wegen ErfŸllung oder NichterfŸllung seitens Firma Ing.Siegfried Plasch aus SŠmtliche AnsprŸche wegen ErfŸllung oder NichterfŸllung seitens Firma Ing.Siegfried Plasch aus SŠmtliche AnsprŸche wegen ErfŸllung oder NichterfŸllung seitens Firma Ing.Siegfried Plasch aus SŠmtliche AnsprŸche wegen ErfŸllung oder NichterfŸllung seitens Firma Ing.Siegfried Plasch aus SŠmtliche AnsprŸche wegen ErfŸllung oder NichterfŸllung seitens Firma Ing.Siegfried Plasch aus SŠmtliche AnsprŸche wegen ErfŸllung oder NichterfŸllung seitens Firma Ing.Siegfried Plasch aus 
dieser ErklŠrung in Verbindung mit diesem Produkt sind auf den Ersatz des tatsŠchlichen dieser ErklŠrung in Verbindung mit diesem Produkt sind auf den Ersatz des tatsŠchlichen dieser ErklŠrung in Verbindung mit diesem Produkt sind auf den Ersatz des tatsŠchlichen dieser ErklŠrung in Verbindung mit diesem Produkt sind auf den Ersatz des tatsŠchlichen dieser ErklŠrung in Verbindung mit diesem Produkt sind auf den Ersatz des tatsŠchlichen dieser ErklŠrung in Verbindung mit diesem Produkt sind auf den Ersatz des tatsŠchlichen dieser ErklŠrung in Verbindung mit diesem Produkt sind auf den Ersatz des tatsŠchlichen dieser ErklŠrung in Verbindung mit diesem Produkt sind auf den Ersatz des tatsŠchlichen dieser ErklŠrung in Verbindung mit diesem Produkt sind auf den Ersatz des tatsŠchlichen 
aufgetretenen Schadens wie folgt beschrŠnkt.aufgetretenen Schadens wie folgt beschrŠnkt.aufgetretenen Schadens wie folgt beschrŠnkt.aufgetretenen Schadens wie folgt beschrŠnkt.
Die Schadensersatzpflicht der Firma Ing.Siegfried Plasch aus vorliegender ErklŠrung in Verbindung Die Schadensersatzpflicht der Firma Ing.Siegfried Plasch aus vorliegender ErklŠrung in Verbindung Die Schadensersatzpflicht der Firma Ing.Siegfried Plasch aus vorliegender ErklŠrung in Verbindung Die Schadensersatzpflicht der Firma Ing.Siegfried Plasch aus vorliegender ErklŠrung in Verbindung Die Schadensersatzpflicht der Firma Ing.Siegfried Plasch aus vorliegender ErklŠrung in Verbindung Die Schadensersatzpflicht der Firma Ing.Siegfried Plasch aus vorliegender ErklŠrung in Verbindung Die Schadensersatzpflicht der Firma Ing.Siegfried Plasch aus vorliegender ErklŠrung in Verbindung Die Schadensersatzpflicht der Firma Ing.Siegfried Plasch aus vorliegender ErklŠrung in Verbindung Die Schadensersatzpflicht der Firma Ing.Siegfried Plasch aus vorliegender ErklŠrung in Verbindung Die Schadensersatzpflicht der Firma Ing.Siegfried Plasch aus vorliegender ErklŠrung in Verbindung 
mit diesem Produkt ist grundsŠtzlich auf den Betrag begrenzt,den Sie beim ursprŸnglichen Kauf fŸr mit diesem Produkt ist grundsŠtzlich auf den Betrag begrenzt,den Sie beim ursprŸnglichen Kauf fŸr mit diesem Produkt ist grundsŠtzlich auf den Betrag begrenzt,den Sie beim ursprŸnglichen Kauf fŸr mit diesem Produkt ist grundsŠtzlich auf den Betrag begrenzt,den Sie beim ursprŸnglichen Kauf fŸr mit diesem Produkt ist grundsŠtzlich auf den Betrag begrenzt,den Sie beim ursprŸnglichen Kauf fŸr mit diesem Produkt ist grundsŠtzlich auf den Betrag begrenzt,den Sie beim ursprŸnglichen Kauf fŸr mit diesem Produkt ist grundsŠtzlich auf den Betrag begrenzt,den Sie beim ursprŸnglichen Kauf fŸr mit diesem Produkt ist grundsŠtzlich auf den Betrag begrenzt,den Sie beim ursprŸnglichen Kauf fŸr mit diesem Produkt ist grundsŠtzlich auf den Betrag begrenzt,den Sie beim ursprŸnglichen Kauf fŸr mit diesem Produkt ist grundsŠtzlich auf den Betrag begrenzt,den Sie beim ursprŸnglichen Kauf fŸr 
das Produkt bezahlt haben.das Produkt bezahlt haben.das Produkt bezahlt haben.
Die o.g.BeschrŠnkung gilt nicht fŸr Persone-oder SachschŠden aufgrund fahrlŠssigen VerhaltensDie o.g.BeschrŠnkung gilt nicht fŸr Persone-oder SachschŠden aufgrund fahrlŠssigen VerhaltensDie o.g.BeschrŠnkung gilt nicht fŸr Persone-oder SachschŠden aufgrund fahrlŠssigen VerhaltensDie o.g.BeschrŠnkung gilt nicht fŸr Persone-oder SachschŠden aufgrund fahrlŠssigen VerhaltensDie o.g.BeschrŠnkung gilt nicht fŸr Persone-oder SachschŠden aufgrund fahrlŠssigen VerhaltensDie o.g.BeschrŠnkung gilt nicht fŸr Persone-oder SachschŠden aufgrund fahrlŠssigen VerhaltensDie o.g.BeschrŠnkung gilt nicht fŸr Persone-oder SachschŠden aufgrund fahrlŠssigen VerhaltensDie o.g.BeschrŠnkung gilt nicht fŸr Persone-oder SachschŠden aufgrund fahrlŠssigen VerhaltensDie o.g.BeschrŠnkung gilt nicht fŸr Persone-oder SachschŠden aufgrund fahrlŠssigen Verhaltens
von Firma Ing.Siegfried Plaschvon Firma Ing.Siegfried Plaschvon Firma Ing.Siegfried Plasch
Firma Ing.Siegfried Plasch haftet Ihnen gegenŸber in keinem Fall fŸr entgangenen Gewinn,mittelbareFirma Ing.Siegfried Plasch haftet Ihnen gegenŸber in keinem Fall fŸr entgangenen Gewinn,mittelbareFirma Ing.Siegfried Plasch haftet Ihnen gegenŸber in keinem Fall fŸr entgangenen Gewinn,mittelbareFirma Ing.Siegfried Plasch haftet Ihnen gegenŸber in keinem Fall fŸr entgangenen Gewinn,mittelbareFirma Ing.Siegfried Plasch haftet Ihnen gegenŸber in keinem Fall fŸr entgangenen Gewinn,mittelbareFirma Ing.Siegfried Plasch haftet Ihnen gegenŸber in keinem Fall fŸr entgangenen Gewinn,mittelbareFirma Ing.Siegfried Plasch haftet Ihnen gegenŸber in keinem Fall fŸr entgangenen Gewinn,mittelbareFirma Ing.Siegfried Plasch haftet Ihnen gegenŸber in keinem Fall fŸr entgangenen Gewinn,mittelbareFirma Ing.Siegfried Plasch haftet Ihnen gegenŸber in keinem Fall fŸr entgangenen Gewinn,mittelbareFirma Ing.Siegfried Plasch haftet Ihnen gegenŸber in keinem Fall fŸr entgangenen Gewinn,mittelbare
sowie FolgeschŠden.Firma Ing.Siegfried Plasch haftet nicht fŸr SchŠden,die auf AnsprŸchen Dritter sowie FolgeschŠden.Firma Ing.Siegfried Plasch haftet nicht fŸr SchŠden,die auf AnsprŸchen Dritter sowie FolgeschŠden.Firma Ing.Siegfried Plasch haftet nicht fŸr SchŠden,die auf AnsprŸchen Dritter sowie FolgeschŠden.Firma Ing.Siegfried Plasch haftet nicht fŸr SchŠden,die auf AnsprŸchen Dritter sowie FolgeschŠden.Firma Ing.Siegfried Plasch haftet nicht fŸr SchŠden,die auf AnsprŸchen Dritter sowie FolgeschŠden.Firma Ing.Siegfried Plasch haftet nicht fŸr SchŠden,die auf AnsprŸchen Dritter sowie FolgeschŠden.Firma Ing.Siegfried Plasch haftet nicht fŸr SchŠden,die auf AnsprŸchen Dritter sowie FolgeschŠden.Firma Ing.Siegfried Plasch haftet nicht fŸr SchŠden,die auf AnsprŸchen Dritter sowie FolgeschŠden.Firma Ing.Siegfried Plasch haftet nicht fŸr SchŠden,die auf AnsprŸchen Dritter sowie FolgeschŠden.Firma Ing.Siegfried Plasch haftet nicht fŸr SchŠden,die auf AnsprŸchen Dritter 
beruhen.beruhen.

GerichtsstandGerichtsstand
Alleiniger Gerichtsstand ist ,bei allen aus den VertragsverhŠltnis mittelbar oder unmittelbar sich Alleiniger Gerichtsstand ist ,bei allen aus den VertragsverhŠltnis mittelbar oder unmittelbar sich Alleiniger Gerichtsstand ist ,bei allen aus den VertragsverhŠltnis mittelbar oder unmittelbar sich Alleiniger Gerichtsstand ist ,bei allen aus den VertragsverhŠltnis mittelbar oder unmittelbar sich Alleiniger Gerichtsstand ist ,bei allen aus den VertragsverhŠltnis mittelbar oder unmittelbar sich Alleiniger Gerichtsstand ist ,bei allen aus den VertragsverhŠltnis mittelbar oder unmittelbar sich Alleiniger Gerichtsstand ist ,bei allen aus den VertragsverhŠltnis mittelbar oder unmittelbar sich Alleiniger Gerichtsstand ist ,bei allen aus den VertragsverhŠltnis mittelbar oder unmittelbar sich Alleiniger Gerichtsstand ist ,bei allen aus den VertragsverhŠltnis mittelbar oder unmittelbar sich 
ergebenden Streitigkeiten der Hauptsitz der Firma Ing.Siegfried Plaschergebenden Streitigkeiten der Hauptsitz der Firma Ing.Siegfried Plaschergebenden Streitigkeiten der Hauptsitz der Firma Ing.Siegfried Plaschergebenden Streitigkeiten der Hauptsitz der Firma Ing.Siegfried Plaschergebenden Streitigkeiten der Hauptsitz der Firma Ing.Siegfried Plaschergebenden Streitigkeiten der Hauptsitz der Firma Ing.Siegfried Plaschergebenden Streitigkeiten der Hauptsitz der Firma Ing.Siegfried Plasch

BetriebsanleitungTIPTIG HIGH SPEED Hot Wire BetriebsanleitungTIPTIG HIGH SPEED Hot Wire BetriebsanleitungTIPTIG HIGH SPEED Hot Wire BetriebsanleitungTIPTIG HIGH SPEED Hot Wire BetriebsanleitungTIPTIG HIGH SPEED Hot Wire BetriebsanleitungTIPTIG HIGH SPEED Hot Wire 



STÖRUNGEN,URSACHEN,ABHILFESTÖRUNGEN,URSACHEN,ABHILFE

IV-I STÖRUNGSHILFE

FEHLER MÖGLICHE URSACHE ABHILFE

KEINE BELEUCHTUNG Keine Spannunsversorgung Netzspannung prŸfen (230V)
AM HAUPTSCHALTER Sicherung 8A ŸberprŸfen

TIPTIG DISPLAY Keine Spannunsversorgung Spannung 32 V prŸfen-am Zwischenschlauch-

LEUCHTET NICHT paket Modul zu TIPTIG-Pin 2+3

Stecker an der Steuerung nicht Stecker 4 polig Nr.1+4 prŸfen

angesteckt
Defekte Steuerung Service informieren

TIPTIG STARTET NICHT Startverzšgerung aktiviert PrŸfen : Anzeige 001!

Stecker an Steuerung nicht Stecker  5 polig Nr.3 prŸfen

angesteckt

Defekter Steuerleitungstecker 5 poligen Bajonet Stecker prŸfen
Defekte Steuerung Service informieren

KEINE FREQUENZ Stecker an Steuerung nicht Stecker  2 polig Nr.2 prŸfen

angesteckt

Frequenz verstellt (0) PrŸfen: Anzeige  230 !

Defekter Getriebemotor Service informieren
Defekte Steuerung Service informieren

KEIN HEISSDRAHTSTROM Keine Spannungsversorgung Hauptschalter prŸfen-grŸnes LED!

Keine Masseverbindung Massekabel Heissdraht an WerkstŸck klemmen

Heissdrahtkabel am Brenner PrŸfen 

Defekte Heissdrahtstromquelle Service informieren
DRAHTF…RDERUNG Falsche Drahtvorschubrollen PrŸfen-

Schlechte Drahtrolle PrŸfen -austauschen

Einlaufteile nicht korrekt PrŸfen 

Defekter Drahtvorschubmotor Service informieren
SCHWEISSANLAGE STARTET Defekter Steuerleitungsstecker PrŸfen-

NICHT Keine Verbindung zur Anlage Pins am ZWIPA auf Durchgang prŸfen

BetriebsanleitungTIPTIG HIGH SPEED Hot Wire BetriebsanleitungTIPTIG HIGH SPEED Hot Wire 


